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CAP. 1. CERINTE GENERALE 4’%,&,,

Caietul de sarcini pentru executia consolidarilor si lucrérilor strucrurale
categorii de lucrdri necesare de executat, fazele tehnologice, in afara celg

instalatii. - ==
CAP.2. EXECUTIA LUCRARILOR /
*

2.1. TRASAREA LUCRARILOR DE CONSTRUCTII
Aplicarea pe teren a planului de trasare se va face in conformitate 1o
Prima operatie consta in trasarca axelor principale si secundare, card\sb 4
Dupéa trasarea in continuare a conturului clidirii se trece la executarea
alcatuitd din scanduri batute pe cant, pe piloti infipti prin batere in teren. La £ ~- \
distanta de 1,50-2,00 m de conturul constructiei si vor fi paralele cu axele prificipale ale car ’5’ ctiei. 5 ;
Transmiterea axelor principale de pe borne pe scandurile imprej i ajutitodre-se face eu
ajutorul teodolitului. VER’F’( T %
Trasarea pe teren a limitelor gropilor de fundare se face in rapo 1} ele % n aclg\ g
secundare, trasate pe imprejmuiri pe care se fixeazd sdrme intinse ce marchea Ffrﬁ }- or.
Transmiterea pe verticald a punctelor rezultate din intersectia sdrmelor se va face prtorul-frenlui cu
plumb.

Cu ocazia receptiei lucrérilor de trasare pe teren a constructiilor se va verlf A
- respectarea la trasarea pe teren a prevederilor din planui:ésgtrasare g
- pozitia in teren a reperelor de trasare ; oo !
- pozitia in teren a punctelor caracteristice si a dime sindtione
- valoarea si marcarea reperelor de cotd +0,00. e §

2.2. LUCRARI DE SAPATURA
Reglementéri tehnice ce se vor respecta :
- Normativ privind executarea lucrdrilor de terasamente pentru reahzarea fundatiilor
constructiilor civile si industriale, C 169-88.
La executarea sapaturilor pentru fundatii se vor respecta urmatoarele principii generale :
- mentinerea echilibrului natural al terenului in jurul gropii de fundare sau in jurul cladirilor
existente, astfel incat sa nu fie periclitatd rezistenta-stabilitatea acestora ;
- atunci cénd turnarea betonului de fundatie nu se face imediat dupd terminarea sipiturilor,
1
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acestea se vor opri la 0 cotd mai ridicatd decat cota finald, se face acest lucru pentru a se impiedica
modificarea caracteristicilor fizico-mecanice ale terenului de sub talpa fundatiei respective;

- planul inferior al sdpaturii de lungime mare si fie inclinat spre unul sau mai multe puncte de
colectare si evacuare a apelor ;

- schimbarea cotei de fundare se poate face numai cu acordul proiectantului si orice modificare in
acest sens se consemneaza in registrul de procese verbale de lucréri ascunse ;

- se asigurd securitatea muncii in timpul lucririlor.

Umpluturi compactate

Umpluturile se executd din pdménturi rezultate din lucrarile de sipaturi, fird continut de corpuri
strdine (moloz, resturi de lemn etc.). Este interzisa realizarea umpluturilor din pimanturi cu umflari sau
contractii mari, prafuri, méluri, argild moi cu continut de materii organice.

Inainte de executarea umpluturilor este obhgatorlu sd fie indepartat stratul vegetal, iar suprafata
rezultatd sa fie amenajatd cu pante de (3-5% pentru scurgerea apelor de precipitatil) §i compactatd
corespunzator, pentru a se realiza un strat de baza cu portantd marita.

Pamantul folosit pentru umpluturi va avea umiditatea cat mai apropiati de cea optimi de
compactare; pentru aceasta se stropeste fiecare strat in parte. In cazul in care pamantul are o umiditate
naturald corespunzitoare (bulgérii stringi in méini se lipesc), stropirea nu mai este necesari. Daci
pamantul este prea umed, compactarea nu se poate face In conditii satisfacitoare, mai ales la pamanturi
argiloase, in acest caz se asteaptd uscarea lui pand la umiditate optimi. In cazul umpluturilor care se
executd pe pamaénturi ce s-au aflat sub apd si la care In timpul executirii sdpiturilor nivelul hidrostatic a
fost coborét se realizeaza un strat de rupere a capilaritatii din pietris sau balast, bine compactat a cirui
grosime nu depaseste 25 cm.

Umpluturile intre fundatii si la exteriorul cladirii se executa imediat dupa decofrarea fundatiilor.

Compactarea umpluturilor cu volum redus se executd cu maiul metalic in greutate de cca. 20 kg.

Se considera ca prin compactare manuala se realizeazi gradul de compactare aritat mai jos.

- 90-96 % cénd se face pe straturi de 10 cm grosime

- 80-90 % cand se face pe straturi de 20 cm grosime
FUNDATII DIRECTE

Materiale utilizate, conditii de calitate :

Betoane : Conform capitolul LUCRARI DE BETON SI BETON ARMAT

Reglementdri tehnice ce se vor respecta :

- Normativ privind proiectarea si executarea lucrérilor de fundatii directe la constructii P 10-86

- Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente.
Instructiuni pentru verificarea calitdtii si receptia lucrarilor ascunse la constructii si instalatii aferente, C
56-85.

Fundatii izolate, fundatii continue

Turnarea fundatiilor se va executa imediat ce sdpétura a ajuns la cota de fundare din proiect,
astfel Incat sd se asigure mentinerea caracteristicilor mecanice ale pamantului sub talpa fundatiei.
Betoanele puse in lucrare au mircile conform proiect de executie.

In cazul fundatiilor izolate Invecinate denivelate ordinea de executie este mai Intdi a fundatiei
celel mai adinci, iar dupa terminarea acesteia §i realizarea umpluturii (daca e cazul) la nivelul talpu
fundatiei vecine, se trece la executarea fundatiei vecine.

Lucrarile de decofrare si betonare pentru executarea fundatiilor se vor decurge conform
capitolelor respective.

2.3. IZOLATII HIDROFUGE BITUMINOASE LA FUNDATII SI PERETI
Materiale utilizate, conditii de calitate :
- Carton bitumat - STAS 138-80
- Bitumuri - STAS 7064-78 Bitumuri pentru materiale si lucrari de hidroizolatii in constructii
Reglementéri tehnice ce se vor respecta :
- Normativ pentru proiectarea §i executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la lucrérile
2
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de constructii, C 112 - 86;

- Normativ pentru verificarea calitétii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente;

- Instructiuni pentru verificarea calitétii si receptia lucririlor ascunse la constructii §i instalatii
aferente, C 56-85;

- Norme generale de protectie impotriva incendiilor la proiectarea si realizarea constructiilor,
aprobat prin Decretul nr. 290 din 16.08.1977

Izolatii orizontale la pereti

Se vor executa la pereti exteriori §i interiori, pentru a opri ridicarea prin capilaritate a apei.
Izolatia se realizeaza din doua straturi de carton bitumat, lipite pe suprafata suport si acoperite cu straturi
de bitum. Pentru a preveni alunecarea peretelui, peste ultimul strat de carton bitumat nu se aplicé stratul
de bitum de protectie. Pentru a nu se produce degradarea izolatiei, zidaria se executa dupa aplicarea unui
prin strat de mortar de ciment din nisip fin, In grosime de 1-2 cm, cu fata drigcuitd, amorsat cu o solutie
de bitum in benzini (se aplica numai pe suprafete uscate).

Izolatia se executd la cald la o temperaturd exterioard de peste +5 °C.

Cartonul bitumat se deruleaza si se curdta de praf cu o perie de pai, se croieste in fasii de latimea
fundatiei si cu lungimi de 5-10 m; aceste fasii se strang sul si se deruleazi pe un strat de mastic, turnat
fierbinte cu canciocul; petrecerile intre foile de carton vor fi de minimum 10 cm. Al doilea strat se
lipeste la cald peste primul, avind grija ca petrecerile celor doud straturi si fie intercalate la intervale de
minimum 50 cm.

2.4. ZIDARIE DIN CARAMIZI SI PIATRA

Inaintea inceperii executiei peretilor, trebuiesc verificate axele zidariei, pozitia intersectiilor de

zidarie; se pozitioneaza golurile de usi si ferestre.

La zidédria de cdramid3 tencuite, grosimea rosturilor
orizontale este de 12 mm, iar cea a rosturilor verticale de 10 mm. Rosturile zidariilor, atit cele
orizontale cét si cele verticale, se umplu cu mortar pe toatd grosimea zidériei cu mai putin de 10-15
mm de fiecare fatéd a zidului, cu scopul de a se asigura o bund aderentd a tencuielii. Rosturile orizontale
trebuie sa se afle in acelasi plan, iar cele verticale trebuie si corespundd modului de tesere adoptat.

Ziddria se incepe de la colturi sau de la goluri. Intreruperile se lasd in forma de trepte (cea cu
strepi este interzisd) a céror indltime nu va depési 1,0 m. Pe lungimea unui perete se pot prevedea
intreruperi la cel putin 1,0 m distantd de la Iocul intersectiei peretilor si se pot termina la cel putin 0,25
m de la acest loc. La Intreruperea lucrului nu este permisé agternerea mortarului peste ultimul rand de
caramida ziditd, deoarece, la reluarea lucrului prin uscarea acestui mortar nu se asigura a buna legatura.

Peretii de rigidizare se executd odatd cu peretii pe care ii contravantuiesc. Primul si ultimul rand
de cdrdmida se executd din blocuri asezate in curmezis. Teserea zidériei se face obligatoriu la fiecare
rand. Zidaria se tese astfel incat rosturile verticale (longitudinale §i transversale) sa fie decalate de la un
rénd la celalalt, atdt in cAmp cét si la colturi, ramificatii sau intersectii, in modul urmator: in lungul
zidului % din lungimea cdrdmizii; ¥ din lungime sau cel putin 10 cm la blocuri. Pe grosimea zidului %2
din lungime de cardmizi si blocuri.

Atunci cind zidurile portante se executd din cdramizi sau blocuri de inidltime diferitd, legitura
dintre ziduri se realizeazi fie prin tesere la doud rianduri, fie prin intermediul unui stilpisor din beton
armat.

Santurile, sliturile §i golurile necesare pentru instalatii se pot executa numai dacd nu afecteaza
rezistenta zidurilor §i in conformitate cu proiectul.

Dimensiunile,marca §i calitatea cdrdmizilor, precum $i marca mortarului de zidarie, vor fi
obligatoriu cele prevazute in proiect.Conditiile tehnice de calitate pe care trebuie sé le indeplineasca
mortarele din zidarie(si tencuiald)sunt conform STAS 2634-80.
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2.5.LUCRARI DE COFRAJE SI SUSTINERILE LOR

Prevederile din acest capitol se referd la lucrarile de montare a cofrajelor pentru turnarea
betonului simplu si armat.

Standarde de referinta

1.C11-74 Instructiuni tehnice privind alcituirea si folosirea in
constructii a panourilor din placa pentru cofraje.

2. STAS 1949-86 Cherestea de rdsinoase.

3. STAS 7004-89 Placaj pentru cofraje.

4. COD NE 012/2010 Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton, beton

armat si beton precomprimat.
5.Proiect tip IPC nr. 7161/1-78 privind popi extensibili,dispozitive de sustinere metalice.
Principii de alcatuire
— Cofrajele si sustinerile pentru acestea vor fi alcatuite respecténd:
1. Sa asigure obtinerea formei si dimensiunile prevazute in proiect pentru elementele ce
vor fl executate
2. Sa fie rezistente si stabile sub actiunea incéarcarilor ce apar in procesul tehnologic
3. Si permitd un grad de refolosire financiar rentabil
4, Si poati fi previzute cu piese de inventar
5. Sapermita la decofrare preluarea treptata a 1ncarcar110r de cédtre elementele executate.
— La alcétuire si montarea cofrajelor, sustinerilor si reazemelor acestora se va lua in considerare
deformatiile probabile care vor fi compensate prin supraindltiri sau contrasigeti
— Popii de sustinere a cofrajelor vor fi axati vertical
— Elementele de sustinere a cofrajelor vor fi contravéntuite atdt in plan orizontal, cét si In plan
orizontal.
— La constructii cu forme, indltimi sau deschideri deosebite, se vor prevedea in proiecte detalii
pentru cofraje si sustineri, precum si tehnologia de cofrare si de decofrare.
— Materialele din care vor fi confectionate cofrajele :
— panouri refolosibile din placaj
— panouri de cofraj cu astereald din scanduri de rdsinoase
— scanduri de rasinoase
— dulapi de rdsinoase
— metal
— beton armat
— produse pe baza de polimeri
— material auxiliar marunt :tiranti, buloane, cleme, bolturi
— emulsie parafinoasa.
— Se va reduce aderenta cofrag-beton prin ungerea fetelor cofrajelor ce intra in contact cu
betonul, inainte de fiecare folosire, cu agenti de decofrare.
— Depozitarea cofrajelor se va face astfel incit sa se evite deformarea sau degradarea acestora(se
interzice depozitarea direct pe pamant sau depozitarea de diverse materiale pe stiva de cofraje)
Dimensionarea cofrajelor si a sustinerilor
Dimensionarea se va face conform prescriptiillor din normativul NE 012-2010 functie de
incarcdrile la care sunt solicitate :
a-greutatea proprie a cofrajului si a elementelor de sustinere
In cazul utiliziri materialelor lemnoase, greutatile tehnice (inclusiv piesele marunte de prindere:
cuie, suruburi, etc) se vor considera cu urmatoarele valori:

- pentru cherestea in cofraje - 750 kg/mc

- pentru cherestea in elemente de sustinere - 600 kg/mc

- pentru placaje - 850 kg/me
b-greutatea betonului proaspat

- beton greu  — simplu - 2.400 kg/mc



— armat - 2500 kg/mc

- beton usor de granulit - 1900 kg/mc
c-incadrcarea uniform distribuita din cdi circulatie si oameni

- pentru cofraje - 250 kg/mc
- pentru elementele orizontale de sustinere a cofrajelor - 150 kg/mp

- pentru elemente verticale de sustinere (popi, stilpi, etc) - 100 kg/mp

d-incércare concetratad din muncitori sau mijloace de transport incércate

- pentru cofraje - 250 kg/mp

- pentru elementele orizontale de sustinere a cofrajelor - 150 kg/mp

- pentru elementele verticale de sustinere (popi, stélpi etc) - 100 kg/mp

e-incarcarea datorita vibrarii betonului.....120 kg

f-incarcare orizontala statica din impingere laterala a betonului turnat si apoi compactat prin

vibrare,stabilindu-se conform cu diagrama : Partea superioara p = v.H
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Legenda: -

p = presiunea laterald a betonului, la adincimea H

y = densitatez aparentd a betonului proaspit

H = iniltimea

Hp = irgéét,?ea lirhitd de proportionalitate, avind cel mult valoarea de
Hp = 2',50 m in cazul betonului pompat.

La adancimi mai mari decit Hp Incdrcarea datid de presiunea laterald a betonului se considerd
constantd §i egald cu y x H. Valoarea limitd p&nd la care cresterea presiunii este presiunii este
proportionald cu cresterea indltimii coloanei de beton din cofraj, denumite Inaltimea limita de
proportionalitate $i notatd mai sus cu Hp se determina de la caz la caz in functie de conditiile locale de
lucru, ea fiind cel mult egala cu 1,50m. Aceasta valoare maximi de 1,50 m se va lua In considerare in
situatiile cand viteza de turnare a betonului in cofraj (v) este mai mare de 0,75m/or3 sau se folosesc
cimenturi ale caror inceput de prizi (t) depédseste 2 ore, astfel ca in final produsul v.t >1,50m. La viteza
de turnare sau timpi de prizd mai mici decét valorile mentionate mai sus, astfel ca produsul v.t< 1,50m,
inaltimea limitd de proportionalitate Hp se va calcula cu formula: Hp=v x t
Obs.

— Orientativ pentru betoanele obisnuite preparate cu agregate grele, se pot lua in calcul

p = 2400 kg/mc.
g-incdrcare orizontala dinamica pe peretii cofrajului provenita din socuri la descarcare beton :
- pentru o capacitate a mijlocului de transport de:
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<0,2 mc 200 kg/mc
R - 0,7 400 kg/mce
>0,7 me 600 kg/mc
h-incércarea din actiunea vantului conform STAS 10101/20 combinarea incércirilor se face
conform cu tabelul de mai jos -literele a...h reprezintd den. incércari prez. mai sus-
Dimensiunea elementelor

Dimensionare Calculul deformatiilor
Cofrajele placilor sau boltilor si elementelor | D a+b
de sustinere orizontale ale acestora
Elementele de sustinere verticale ale atb+c a+tb
cofrajelor (popi)
Cofrajelor stalpilor cu laturi de max. 30 cmgi | f+g f
cofrajele peretilor cu grosime de max. 10 cm
Idem cu dimensiuni mai mari, precum §i £ f

cofrajele elementelor maxime
Partile laterale ale cofrajelor si grinzilor sau f

arcelor

Fundurile cofrajelor la grinzi sau arce atb+c atb
Cintrele sau esafodajele cu indltimea de mx. | atbtc atb
6m

Idem cu inpltimea mai mare de 6m. atb+c atb

Nota : In cazurile cand compactarea betonului se face prin vibrare se va avea in vedere si Incédrcarea
verticala prevazutd cu litera ,,e”. Ea se va lua In considerare numai in cazul elementelor de cofraj asupra
cdrora nu actioneaza incércarea de la litera ,,c”.(cum sunt de ex. fundurile de la grinzile principale sau
secundare ale unui planseu. Incircarea suplimentard orizontald pe care o provoacd vibrarea betonului
asupra peretilor cofrajelor este inclusa in valorile indicate la litera , ..

Livrare, depozitare, manipulare

La receptia panourilor de cofraj se va verifica dimensiunea panourilor.

Transportul se va face in pachete, de cel mult 500 kg, cuprinzénd 10-15 panouri de acelasi tip
asamblate prin balastare.

Manipularea pachetelor se va face cu macara de capacitate corespunzatoare.

Se interzice aruncarea sau bascularea panourilor.

Depozitarea panourilor se va face pe tipuri de serie, pe suporti de 15-20 cm inaltime pentru a se
evita deformarea si degradarea lor.

Daci se depoziteaza un timp Indelungat se vor acoperi cu o prelatd sau cu o folie de polietilena.

Executia lucririlor

- trasarea pozitiei cofrajelor ;

- transportul si agezarea panourilor de cofraj in pozitie;

- asamblarea si sustinerea provizorie a panourilor;

- verificarea §i corectarea pozitiei panourilor;

- incheierea, legarea si sprijinirea definitivd a cofrajelor cu ajutorul elementelor speciale; caloti,
juguri, tiranti, zavoare, distntieri, spraituiri contravantuiri etc.

- controlul si receptia lucrarii;

- demontarea (dupa turnarea si intarirea betonului);

- pregétirea pentru un nou ciclu.

Operatiuni pregititoare

Inainte de inceperea operatiilor de montare a panourilor de cofraj se va face

- curdtirea si nivelarea locului de montaj

- trasarea pozitiei cofrajului
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- transportul si asezarea panourilor si a celorlalte materiale si elemente de inventar in apropierea

locului de montaj
- curatirea si ungerea panourilor.
Montarea cofrajelor

Dupi incheierea operatiunilor pregatitoare se va trece la montarea propriu-zisa a cofrajelor in

urmatoarea ordine:
-asamblarea si sustinerea acestora

-verificarea pozitiei cofrajelor pentru fiecare element de constructie, atat in plan cét si pe

verticala si fixarea lor in pozitie corecta.

-incheierea, legarea si sprijinirea definitivd a tuturor cofrajelor cu ajutorul dispozitivelor de
montare-juguri, tiranti, distantieri, contravantuiri, proptele.

-etansarea rosturilor
-fixarea cutiilor pentru goluri.

Greseli la montaj,defectiuni accidentale s1 remediere

Gregeli

Remedieri

1.Montaj incomplet lipsind total sau partial

Se monteazd elementele lipsd  conform
documentatiei tehnologice si fiselor de utilizare:

- elemente de prindere §i legatura

- Cleme K si C1 — 1; Cl1 — 2 la cofrajul CMS;
tiranti si blocaje la cofrajele CMU, CMG, CP 100
si Ts21 RC; zdvoare la E 75 s1 S200M etc.

- elemente de spituire $i asigurare impotriva
rasturnarii

- spituiri S1, S2 la cofrajele CMS, CMU CMG
100, lanturi intinzétoare LI, etc

- elemente de asigurare HTSsi PSI

Podina de lucru scidndura de bord, méni curenti
stingétoare, etc

2. Improvizatii la montaj (podine
improvizate, mana curenta din sarmé, etc)

- se inlocuiesc improvizatiile cu elementele
prevazute in documentatiile tehnologice si fisele
de utilizare.

3. Folosirea unor elemente
necorespunzitoare (deformate cu suduri
desfacute, in stare de nefunctionalizare, cu
abateri dimensionale peste cele admise,
panouri de cofraj avand resturi de beton pe
suprafata cofranti etc.

Se inlocuiesc elementele necorespunzitoare sau
daci este posibil se iau masuri pentru dublarea lor
cu elemente corespunzitoare se curdtd cuperia de
sirmd si se evacueazd din cofraj resturile de
beton.

In timpul turnirii si vibririi betonului, un membru al echipei de montaj va supraveghea cofrajele si
sustinerile. El va semnala maistrului defectiunile apérute iar acesta va lua masurile de remediere.

Defectiuni

Remedieri

- Cedarea unor blocaje

- Se monteazi alte blocaje si se restrange cofrajul
pe distantieri.

- Cedarea unor menghine cleme alte
elemente de prindere

- Se monteaza alte menghine, cleme etc.

- Cedari de reazeme sprijinite pe pdmant

- Se monteazd popi pentru sprijinire, rezemati pe
travee din lemn, metal sau dael din beton

- Cedarea unor elemente de cofraj
contravantuirl sau Sprijinirl

Se iau masuri de sprijinire cu popi sau esafodaje
sau masuri de contravantuire suplimentara.

2.6.ARMAREA BETONULUI

Materiale utilizate, conditii de calitate :- OB 37 , otel beton rotund si PC 52 otel beton cu profil
periodic STAS 438/1-89, Produse de otel pentru armarea betonului. Otel beton laminat la cald.

Reglementari ce se vor respecta :
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- SREN 1992-1-1-2004 — Constructii civile si industriale. Calculul §i alcdtuirea elementelor
structurale din beton, beton armat si beton precomprimat.

- Cod de practicd pentru executarea lucrérilor din beton, beton armat si beton precomprimat,
indicativ NE 012-2010.

Fasonarea armaturilor
fnainte de fasonare armiturile trebuie s fie curate si drepte. Eventualele pete de rugind se pot
indepiérta prin lovirea cu ciocanul sau prin frecare cu perii de sirmi (numai in zonele in care barele
urmeazi a fi innadite prin sudurd). In cazul extinderii otelului cu troliul, alungirea maxima nu trebuie si
depidseascd 2 mm/m. Barele taiate si fasonate, cét si carcasele, vor fi depozitate in pachete etichetate,
spre a evita confundarea lor.

Armiturile netede tip OB 37 se termind cu ciocuri, care se indoaie la 180 de grade. In cazul
armaturilor cu profil periodic tip PC 52, care sunt previzute cu ciocuri se indoaie la 90 grade. Raza
interioard de indoire este de min. 1,25 diametre in cazul armaturilor netede i de min. 2,0 diametre in
cazul celor cu profil periodic. Portiunea dreaptd de la capat, dupa indoire, este de min 3,0 diametre la
armaturile netede si de min. 7,0 diametre la cele cu profil periodic.

indoirea barelor inclinate, a barelor de trecere din stilpi in grinzi se face dupd un arc de cerc, cu
razd min. 10 diametre. Pentru etrieri, la care barele indoite au un unghi de 90 grade, raza de indoire este
de min. 2 diametre.

Fasonarea ciocurilor §i indoirea armaturilor se executda fara socuri, cu misciri lente. Nu este
permisd fasonarea armaturilor la temperaturi sub -10°C.

Montarea armaturilor

Aceasta operatie poate sd inceapd numai dupa ce s-a efectuat receptia calitativa a cofrajelor. De
asemenea la montarea armiturilor trebuiesc respectate regulile care asigurd pitrunderea liberd a
betonului si patrunderea vibratorului in timpul compactarii.

Armaturile se vor monta in pozitia prevazuta in proiect. Se iau masuri care si asigure mentinerea
armaturii in pozitie in timpul turnérii $i compactérii betonului, prin montare de agrafe, distantieri, capre.
in general se prevad cel putin doud distantieri/mp in camp de placa sau perete, cel putin 1 distantier/1 ml
de grinda sau stalp; cel putin 1 distantier intre randurile de armituri, la fiecare 2 ml de grindi, in zona in
care armditura este prevazutd pe doud randuri. Distantierii pot fi din masa plasticd sau pot fi confectionati
din mortar de ciment, in forma de prismai cu cite o sirmi, pentru a fi legate de armituri.

Pentru mentinerea in pozitie a armaturilor de la partea superioard a placilor se vor folosi capre
din otel-beton. Caprele se dispun intre ele la distantd de max. lm (1buc/mp), iar in zonele de consoli,
unde armaturile superioare sunt cele mai periclitate de célcarea de catre muncitori, la distante de max. 50
cm (4 buc/mp).

Praznurile §i placutele metalice inglobate se fixeazi fie prin puncte de suduri sau legituri cu
sarma de armatura elementului respectiv, fie de cofraj.

Legarea armaturilor

La incrucisdri barele de armatura trebuie si fie legate intre ele prin legituri de sArma neagra sau
prin suduri electricd prin puncte. In cazul legirii cu sirmi, se vor folosii doui fire de sdrmi cu 1,0-1,5
mm. Obligatoriu retelele de armaturi din placi §i pereti vor avea legate doud randuri de incrucisiri
marginale, pe Intreg conturul, restul Incrucisarilor (din mijlocul retelelor) se leaga din 2 in 2, in ambele
sensuri.

Se leagéd toate Incrucisdrile barelor la grinzi si stilpi cu colturile etrierilor sau cu ciocurile
agrafelor, restul Incrucisdrilor acestor bare cu portiunile drepte ale etrierilor pot fi legate numai in sah
(cel putin din 2 in 2). In mod obligatoriu barele inclinate se leagid de primii etrieri cu care se
incrucigseazd. Etrierii si agrafele , care se monteaza Inclinat fatd de armatura longitudinald, se leagi de
toate barele cu care se incruciseaza.

Innidirea armiturilor se face prin suprapunere sau sudurd in conformitate cu prevederile
proiectului, cu respectarea reglementérilor tehnice specifice, vezi Cod de practicd pentru executarea
lucrarilor de beton, beton armat si beton precomprimat indicativ NE 012-2010



Stratul de acoperire cu beton

Pentru protectia arméturii contra coroziunii §i pentru buna conlucrare a acestuia cu betonul, este
necesar sd se realizeze un strat de acoperire a armaturilor, vezi- Cod de practicd pentru executarea
lucriérilor de beton, beton armat gi beton precomprimat indicativ NE 012-2010.

Inlocuirea armiturilor previzute in proiect

Atunci cand din motive bine justificate, constructorul nu dispune de sortimentul si diametrele
prevazute in proiectul de executie, se poate proceda la inlocuirea acestor armaturi, respectind Insa
urmdtoarele conditii :

- adoptarea altor diametre de bare, de acelasi tip de otel cu cel inlocuit, se face astfel incat aria
armaturii sd rezulte egald sau cel mult 5 % mai mare decét din proiect;

- pentru armaturile de rezistentd din grinzi, diametrul nou adoptat trebuie sa fie cu cel mult 25 %
mai mare decét cel prevazut in proiect, dar fara a se schimba tipul otelului;

- distantele minime intre bare, precum si diametrele minime adoptate, trebuie si indeplineasci
conditiile din Cod de practica pentru executarea lucrérilor de beton, beton armat si beton precomprimat
indicativ NE 012-2010.

- inlocuirea armdturilor cu bare din alt tip de otel decat cel prevazut in proiect, se poate face
numai cu avizul proiectantului pe baza datelor precizate in proiect. Aceasta inlocuire se mentioneazi pe
planurile de executie, care se depun la cartea constructiei si va fi vizatid de inginerul care are in
subordine lucrarea.

2.7.LUCRARI DE BETON SI BETON ARMAT

Materiale utilizate, conditii de calitate:

- Ciment Portland cu adaosuri Pa 35 - STAS 1500-78, Lianti hidraulici. Cimenturi cu adaosuri
(M-SR 12/86)

- Agregate naturale grele - STAS 1667-76, agregate naturale grele pentru betoane si mortare cu
lianti minerali

- Apa pentru betoane - STAS 790-84, Apa pentru betoane si mortare

- Betoane - STAS 3622-86, Betoane de ciment. Clasificare (M-SR 10/88)

- Cod de practicd pentru executarea lucrdrilor de beton, beton armat §i beton precomprimat
indicativ NE 012-2010.

Reglementiri tehnice ce se vor respecta :

- STAS 1799-88. Constructii de beton, beton armat si beton precomprimat. Tipul si frecventa
verificarilor calitatii materialelor si betoanelor destinate executdrii lucrarilor de constructii.

- SREN 1992-1-1-2004 — Constructii civile §i industriale. Calculul si alcituirea elementelor
structurale din beton, beton armat si beton precomprimat.

- Cod de practicd pentru executarea lucririlor de beton, beton armat gi beton precomprimat
indicativ NE 012-2010.

- Normativ pentru realizarea pe tip friguros a lucrdrilor de constructii §i instalatii aferente,
indicativ C 16-84

- Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a defectelor pentru elementele de beton
armat, indicativ C 149-87;

- Normativ pentru verificarea calititii §i receptia lucrarilor ascunse la constructii §i instalatii
aferente

- Instructiuni pentru verificarea calitatii §i receptia lucrdrilor ascunse la constructii §i instalatii
aferente. Modificéri la instructiuni, indicativ C 56-85

Prepararea si transportul betonului

Prepararea betonului se executd respectand cu strictete tipurile de beton prescrise In proiect, in
functie de clasa betoanelor, lucrabilitate, tipul de ciment folosit si mdrimea agregatelor. La dozarea
componentelor betonului §i amestecarea betonului se vor respecta prescriptiile tehnice cuprinse in Cod
de practicd pentru executarea lucrarilor de beton, beton armat si beton precomprimat indicativ NE 012-
2010.

-
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Transportul betonului cu tasare mai mare de 5 cm se face cu autoagitatoare, iar a celor cu tasare
de max. 5 cm cu autobasculante cu bend amenajate corespunzitor. Pentru transportul local se pot folosi
vagonete, bene, pompe, tomberoane, benzi transportoare sau jgheaburi. Toate mijloacele de transport
trebuie s fie etange pentru a nu se pierde laptele de ciment. Durata maxima de transport nu poate depisi
valorile indicate in Cod de practicd pentru executarea lucririlor de beton, beton armat si beton
precomprimat indicativ NE 012-2010.

In cazul transportului cu autobasculante pe distante mai mari de 3 km, pe timp de arsitd sau
ploaie, suprafata liberd de beton trebuie protejata, pentru a nu se modifica caracteristicile betonului.

Analizele ce trebuie efectuate pe betonul proaspit si intirit se vor face conform standardelor
in vigoare.

Pregitirea turnarii betonului

Aceasta operatie comportd efectuarea urmitoarelor verificiri si indeplinirea urmitoarelor
conditii :

- fisa tehnologica pentru betonarea obiectului a fost acceptati de beneficiar ;

- formatiunile de Jucru sunt instruite in ceea ce priveste tehnologia de executie, tehnica securititii
muncii si P.S.L;

- au fost receptionate calitativ lucririle de sdpaturi, cofraje si armituri ;

- suprafetele de beton turnat anterior si Intérit sunt corespunzitor curatate de pojghita de lapte de
ciment; acestea nu prezintd zone necompactate sau segregate si au rugozitatea necesari asigurarii bunei
legdturi intre betoane ;

- este asiguratd protectia ulterioard a betonului, este asiguratd dirijarea apelor din precipitatii,
pentru evitarea acumuldrii lor in incinta sau in jurul lucrérilor ;

- cofrajele din lemn, betonul vechi si zidariile (dupd caz) sunt umezite inainte de turnarea
betonului

Reguli generale de betonare

De la aducerea lui la punctul de lucru, in max. 15 min betonul trebuie si fie pus in lucrare. In
cazul in care durata transportului este mai mic de 1 ori, se poate admite un interval de max. 30 minute in
care betonul trebuie si fie pus in lucrare. De reguld, betonarea se face fari intreruperi, insi atunci cind
acest lucru nu este posibil se creeazi rosturi de lucru.

Betonul adus la punctele de lucru trebuie sd se incadreze in limitele de lucrabilitate admise si si
nu prezinte segregdri. Este admisd imbunititirea lucrabilititii numai prin folosirea unui aditiv
‘superplastifiant.

inﬁl‘gimea maximé de cadere liberd a betonului nu trebuie s fie mai mare de 2,5 m, inclusiv la
elementele de suprafatd (pldci. fundatii); in cazul elementelor cofrate cu inaltimi mai mari de 2,5 m
betonarea se face prin ferestre laterale prevazute in acest scop sau cu ajutorul unui tub alcituit din
tronsoane, de forma tronconica. Capétul inferior al tubului se va gési la max. 1,5 m mai sus de zona care
se betoneaza.

In timpul turndrii betonului se va avea grijd sd se evite deformarea sau deplasarea armiturilor
fatd de pozitia previzuti in proiect, indeosebi la armaturile dispuse la partea superioara a plicilor si a
placilor in consold. Daci totusi asemenea defecte se constatd, ele trebuie remediate pe loc in mod
operativ §i continuatd turnarea. Turnarea stratului urmator se face inainte de inceperea prizei betonului
din stratul turnat anterior.

In timpul betonirii nu este permisa ciocdnirea sau scuturarea arméturii elementului de constructie
care se betoneazd i nici agezarea pe arméturi a vibratorului. Se va avea griji si se realizeze inglobarea
completd a armaturilor in beton §i sa se respecte grosimea stratului de acoperire previzuti in proiect.

O atentie deosebitd trebuie acordatd umplerii complete a sectiunilor din nodurile cu armituri
dese sau la punctele de Innddire; se recomanda indesarea laterald a betonului cu sipci sau vergele de otel,
concomitent cu vibrarea lui.

Este interzisa circulatia muncitorilor i a utilajului de transport direct pe armituri, pe cofraje sau
pe zonele cu beton proaspdt turnat; aceastd operatie se face numai pe punti special amenajate sau pe
podine care nu reazema pe armaturi.
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Durata maximd admisd a intreruperilor in timpul betondrii nu trebuie si depéseasca timpul de
incepere a prizei betonului; aceastd duratd se considera de 2 ore de la prepararea betonului, la
temperaturi peste 20°C, iar la temperaturi mai mici de 10°C se considerd de 3 ore. Daca Intreruperea de
betonare este mai mare, reluarea turnérii este permisa numai dupa pregatirea suprafetei rosturilor.

Executarea lucrarilor de betonare pe timp friguros (la temperaturi mai mici de +5°C, dar peste
+10°C) se va face conform Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii $i a
instalatiilor aferente, indicativ C 16-84. Acestea fac obiectul proiectului de lucru pe timp friguros, care
trebuie asigurat de cétre constructor si ale cérui prevederi trebuie respectate.

La betonarea diferitelor elemente si parti de constructie, in afara regulilor generale prevazute mai
sus se vor respecta prevederile suplimentare, dupa cum urmeaza :

Stalpi, samburi

Inceperea betonirii se face prin pregitirea unui mortar cu o parte ciment si doud parti nisip, care

se toarnd la baza stalpului pe o Iniltime de maxim 10 cm. Introducerea betonarii trebuie si se faci
dupa o directie verticald §i nu inclinati. La stélpii cu inidltimea péna la 3 m turnarea betonului se face
pe la partea superioard, asigurdnd ca iniltimea de cddere libera a betonului sa nu fie mai mare de 1,5
m. La stalpii Inalti turnarea betonului se va face prin ferestre laterale practicate in mod special in
cofraj. Cantitatea de beton turnati intr-o portie trebuie s fie astfel calculata, incét indltimea betonata sa
nu fie mai mare de 30-50 cm. Vibrarea betonului se va face obligatoriu pe cale mecanici, folosind
metoda vibririi de interior. Pentru realizarea unor betoane cu un grad ridicat de compactare se
recomanda s se imbine compactarea de interior cu compactarea prin batere manuala a cofrajului pe
exterior, cu ciocane de lemn. La stlpi se vor prevedea rosturi la baza si la 3-5 cm sub grinda sau placi.
Grinzi, centuri
Atunci cénd centura se toarn peste zidéria de cardmida ultimul rand de cirdmizi nu se acoperi
cu mortar. Suprafetele peste care se toarnd se curdtid si se uda bine. Grinzile si centurile se toarnd si se
compacteazi odatd cu planseul.

Plansee

La turnarea cu bena, cantitatea de beton se va repartiza in mai multe puncte. Nu se descarca intr-
un singur loc intreaga cantitate de beton dintr-o bena. Dacé transportul betonului se face cu roaba sau
tomberoane, circulatia lor trebuie asigurata pe podini special amenajate, care trebuie s creeze un circuit
in care pe o parte vin cele incércate de beton, iar pe altd parte pleacd cele goale. Cantitatea de beton care
se toarna In cofraj trebuie sd depdseascd cu putin marginea superioard a acestuia deoarece prin vibrare
betonul se taseazid. Betonarea trebuie si decurgd in mod ordonat prin inceperea ei de la un capit al
planseului si terminarea ei la celdlalt capat. La planseele cu grinzi in prima etapd se toarnd numai
grinzile pana la partea inferioard a plécii, apoi se toarnd placa (fard rost de turnare!). Astfel se poate
controla vizual modul de completare cu beton a cofrajului grinzilor si compactarea lor corectd. Grinzile
mai nalte de 40 cm se toarnd in straturi orizontale, grosimea stratului de beton nu trebuie si fie mai
mare de 30-40 cm.

Vibrarea betonului se face cu vibratoare de interior. Se recomandi in cazul plicilor utilizarea
vibratoarelor de suprafaté (placilor vibrante), in paralel cu vibratoare de interior pentru grinzi.

Betonarea plangeelor trebuie sd se facd in mod continuu, cu evitarea rosturilor de lucru. Daci
totusi nu va fi posibil, intreruperea betonarii va fi facuta prin crearea unui rost de lucru la 1/5 - 1/3 din
deschiderea placii si din deschiderea grinzii. Forma rostului va fi totdeauna verticali si se poate realiza
pozitionand in calea betonului opritoare din lemn sau plase de sdrma cu ochiuri mici.

Compactarea betonului

Distanta maxima Intre doud introduceri succesive ale vibratorului este de 1 m, ca putindu-se
reduce in functie de desimea armaiturilor §i caracteristicilor sectiunii. Distanta intre doud pozitii
succesive ale placilor vibrante se stabileste astfel incat si fie asiguratd suprapunerea pe cel putin 5 cm, in
raport cu pozitia precedentd. Vibrarea se considera terminati atunci cind : betonul nu se mai taseazi, nu
mai apar bule de aer la suprafata betonului; suprafata betonului devine orizontald si usor lucioasi. La
folosirea vibratoarelor pentru compactarea betonului, muncitorii vor purta cizme i manusi de cauciuc
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Rosturi de lucru :

Betonarea se va face fard a se intrerupe pe nivelul respectiv sau intre doud rosturi de dilatatie.
Atunci cénd acest lucru nu va fi posibil, se vor realiza rosturi de lucru conform celor de mai sus, in
zonele cu solicitari minime §i conform prescriptiilor fisei tehnologice intocmite de constructor. La sciri
din beton monolit se interzice realizarea rostului de turnare la linia de fringere intre podest i rampa. In
rosturile de turnare care nu au fost realizate cu tabld expandata, suprafata acestora se va prelucra prin
spituire (face exceptie cazul placilor). Imediat inainte de turnarea betonului proaspat, suprafata rosturilor
va f1 spélaté cu apa.

Tratarea betonului dupa turnare

Se mentine umiditatea betonului cel putin 7 zile dupa turnare, pentru a se reduce deformatiile de
contractie §i pentru a se asigura conditii favorabile Intaririi acestuia. Betonul proaspdt turnat trebuie
protejat de vént §1 actiunea razelor solare timp de minimum 24 ore. Protejarea elementelor dupa turnare
se face prin :

- stropirea periodica cu apd, dupd 2-12 ore de la turnare (dupa ce betonul este suficient de intarit
ca sd nu fie antrenatd pasta de ciment) ce se va repeta la intervale de cca. 8 ore (in functie de
temperatura mediului), astfel incat suprafata betonului si se mentina umedi. In cazul in care temperatura
mediului este mai micad decat +5 °C nu se va proceda la stropirea cu apa, ci se vor aplica materiale sau
pelicule de protectie ; (prelate, rogojini, folie polietilend, strat de nisip etc.).

Suprafetele de beton proaspét trebuie de asemenea protejate in timpul ploilor cu folii de polietilend
sau prelate, atat timp cat existi pericolul antrendrii pastei de ciment.

Decofrarea

Stabilirea momentului decofrérii si mésurile ce trebuie luate la decofrare se face conform Cod de
practicd pentru executarea lucrdrilor de beton, beton armat §i beton precomprimat indicativ NE 012-
2010. Decofrarea se face numai dupa intérirea suficienta a betonului, iar demontarea cofrajelor nu se
efectueaza in totalitate, ci se lasd popi de siguranti. Golurile rimase in planseele de beton armat trebuie
sa fie Tmprejmuite sau acoperite cu panouri rezistente pentru a se evita cdderea muncitorilor sau a
diferitelor materiale sau scule.

In cazul constatirii la decofrarea elementelor de beton armat a unor defecte importante (goluri,
zone segregate sau necompactate) remedierea acestora se va face numai pe baza solutiilor tehnice
acceptate de proiectant, care vor fi conform Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a
defectelor pentru elementele de beton si beton armat, indicativ C 149-87. In nici un caz nu este permisa
remedierea acestor defectiuni de cétre constructor, fard stirea §i acordul proiectantului de rezistentd. In
cazul cidnd aceste defectiuni pot afecta stabilitatea constructiei decofrate, se sisteazd decofrarea
elementelor de sustinere.

Abaterile admisibile si defecte limite admisibile ale elementelor de beton si beton armat este
reglementatd In Normativ pentru verificarea calitatii §i receptia lucrdrilor de constructii §i instalatii
aferente. Instructiuni pentru verificarea calititii i receptia lucrérilor ascunse la constructii §i instalatii
aferente Modificari la instructiuni, indicativ C 56-85 cu completdri in Normativul pentru executarea
lucrarilor din beton si beton armat, indicativ NE 012 — 2010.

2.8.CONFECTII METALICE

Generalitati

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea si montajul confectiilor metalice.
Confectiile metalice se executd din otel moale protejat cu grund anticorosiv i vopsite cu vopsele pe
baza de ulei conform probelor de culori.

Standarde de referinti

STAS 500/2 — 80 — oteluri de uz general pentru constructii
STAS 438 —1—-89 — otel beton laminat la cald

STAS 7657 — 80 — tevi pentru constructii

STAS 7941 — 80 — tevi dreptunghiulare
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Mostre si testari

Constructorul va prezenta una sau doud mostre pentru piesele de confectii metalice mai
complexe tipice, cuprinzind materiale, sistemele de forare, asamblare (betoane sau sudura), protejare
anticorosiva si finisaje ce urmeaza sa fie adoptate ca sistem pentru toate confectiile metalice, care se vor
executa in conformitate cu mostrele aprobate.

Piesele de confectii metalice vor fi Insotite de certificate ale producétorului prin care se atestd
calitatea materialelor folosite, In concordantd cu mostrele aprobate si cu desenele de executie.

Materiale §i produse

Otel moale conform standardelor roménesti, otel lat laminat la cald, otel rotund, profile laminate
la cald, tabla de otel.

Tabla va avea grosimea de cel putin 2,0 mm si va fi zincati la cald (490/mp)

Accesoril: suruburi, piulite, saibe, diblur, etc.

Confectiile metalice se vor executa in ateliere specializate conform desenelor de executie si cu
mostrele aprobate.

in cazuri speciale se acordi, cu aprobarea proiectantului modificari ale solutiilor, gabaritelor sau
finisajelor fatd de cele aprobate initial, dar nu sub
nivelul solutnlor initiale (din punct de vedere calitativ si cantitativ). Abaterl maxime admisibile la
executia confectulor metalice:

- lungnne, latime £+ 2 mm

— grosime £ 1 mm; 0,5 mm,;

— planeitate: deviatia unui colt fatd de planul format de celelalte trei va fi max. 1,5 mm, ca

dimensiuni pana la 1,5 m si max. 1% din lungime la dimensiuni peste 1,5 m

Executia cusaturilor sudate cu electrozi

Sudarea realizeaza Imbinarea unor piese metalice cu aceeasi compozitie chimica sau
asemanatoare, astfel Incét cusdtura Impreuna cu partile Invecinate sa alcdtuiascd o structurd céat mai
omogend, ca si cand ar fi dintr-o singura bucata.

Imbinarea prin sudare se face prin incilzirea pana la topirea pieselor in zona sudirii, fie prin
incélzire si presare, sau fie prin presare la rece.

Abaterile dimensionale ale pieselor si elementelor

Abaterile limitd de la forma si dimensiunile pieselor si subansamblelor sudate sunt cele
specificate STAS 767/0-88, cu urmitoarele limitari §i precizari :

a) Abateri limita la lungimea pieselor secundare :  +2 ... — 4 mm
b) Abateri limita la lungimea grinzilor principale :
— péna la deschideri de 9 m inclusiv : +0 ... —4 mm
— la deschideri mai mari de 9 m : +0 ...— 6 mm

Lungimile de la punctele de mai sus se inteleg mésurate Intre fetele exterioare prelucrate ale
sudurilor. Daca lungimile rezultd mai mari, ele se vor prelucra cu discuri abrazive.
fn vederea realizirii corespunzitoare a rosturilor de montaj intre subansamble si tronsoane,
abaterile si latimea acestora pe zonele de montaj : +2 ... =3 mm
Protectii anticorosive si antifoc
Structura metalici se incadreaza in clasa de agresivitate 1 m — medii neagresive .
In functiune de mediul de agresivitate 1 m s-a ales tipul de proiectie anticorosiva prin vopsirea
peliculelor la aer.
Protectia anticorosivd se va executa conform normativului GP035/1998 ,,Ghid de proiectare,
executie i exploatare (urmdrire, interventii) privind protectia impotriva coroziunii a
constructiilor din otel”.
Protectia anticorosiva se va aplica numai dupd ce s—au executat toate eventualele remedieri a
elementelor de constructii din otel care urmeaza a fi protejate inclusiv cordoanele de sudura.
Fazele de lucru sunt urmitoarele :
— pregitirea suprafetelor : indepértarea murdariei, degresarea, curdtirea  péna la gradul
dorit, despréfuirea
13
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— aplicarea grundului
— aplicarea protectiei definitive

Indepartarea murdiriei se va executa in prima fazi prin spilare cu solutie apoasd fierbinte de
detergent si apoi clatire cu apa curatid sub presiune (pand la presiunea de 300 bari) realizandu-se si
degresarea suprafetelor din otel.

Dupa spalare si uscare cu aer cald, indepéartarea tundenului si a oxizilor aderenti se va face prin
mijloace mecanice

Rézuirea foarte Ingrijitd sau perierea cu peria de sdrma se va face pana la obtinerea gradului de
curatire 4 conform STAS 10166/1

Curitirea mecanica va fi urmati de o despréfuire prin aspirare sau stergere

Pe suprafetele ruginite se va aplica tratament antirugind cu solutii omologate.

Aplicarea grundului se va face dupd maximum 3 ore de la terminarea curatirii fiecarei portiuni de
suprafatd a elementelor de constructii din otel

Se vor aplica cu pensula, rola sau cu pistolul 2 straturi de grund pe baza de rasini alchidice.

Grundul se va aplica conform indicatiilor date de producdtor. Respectarea indicatiilor date de
acesta este obligatorie

Operatia de grunduire se va executa la sol pe platforma executantului.

Protectia antifoc se va realiza prin aplicarea vopselei termospumante pe suprafetele confectiilor
metalice (structurale) grunduite. Vopseaua termospumanti este un produs pe baza de rasini acrilice si
solventi sau pe bazd de apd asigurand rezistenta la foc intre 15-180 minute.

Intervalul de timp pentru care pelicula vopselei termospumante asigurd rezistenta la foc a
elementelor metalice este conditionat de:

—grosimea peliculei protectoare;

—factorul de masivitate al elementului protejat;

—temperatura criticd a otelului;

—pozitia si tipul elementelor structurale (grinzi si stilpi).

Vopseaua termospumanté trebuie protejatd impotriva contactului cu umiditatea mare si contactul
cu substante chimice.

Aplicarea produsului de protectie antifoc se poate executa cu pensula, cu trafaletele si cu airless.

Avéand in vedere suprafata, economia de timp si rezultatele finale, aplicarea prin pulverizare cu airless
este optiunea cea mai buni.Aceastd metod se poate utiliza pentru orice tip de suprafata. Intervalul de timp in
care se poate usca stratul de vopsea aplicat pana a se pulveriza urmatorul este de 2-3 ore.

La aplicarea protectiei definitive se vor respecta obligatoriu indicatiile date de producitorul
produsului.

Asigurarea urmdririi comportarii in timp in conditii normale de exploatare a structurii din otel se
va face prin grija beneficiarului pentru mediul de agresivitate 1m, in care este incadrati structura,
asigurarea urmaririi se face odati la 5 ani.

La aplicarea protectiilor anticorosive se va acorda o atentie deosebitd ca zonele cu poanson si
numerotarea tronsoanelor si se poata citi i dupa vopsire.

Verificiri in vederea receptiei

— Aspectul si starea generali;

— Elemente geometrice — aliniere in cadrul ansamblurilor ca: inadltime, adancime,

verticalitate, centrare;

— Corespondenta cu proiectele aprobate.

Livrarea, manipulare, transport

Confectiile metalice se vor depozita in spatii acoperite, ferite de intemperii si de actiunea
agentilor corosivi §i nocivi, pe stative la 10.15 cm de pardoseald.

Se vor livra de catre producétor cu un strat de grund anticorosiv pe baza.

Depozitarea se face protejandu—se confectiile metalice cu prelate sau folii de polietilena.

Confectiile metalice sub 100 kg greutate se manipuleazi manual, iar cele mai grele cu
dispozitive speciale.
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Finisaje

1. Se curatd suprafetele de eventualele urme de mortar sau alte impuritati.
2. Se repara stratul de grund anticoroziv.

3. Se executa vopsitoria in 3 straturi cu vopsea de ulei.

2.9. STRUCTURI PORTANTE DIN LEMN
Toate operatiunile de fabricare a structurii superioare de lemn pentru acoperis si cadre din lemn
se pot executa cu utilaje de tiiere, fasonare i transport curente :
— descdrcare i manipulare materiale
— croire elemente componente
— calibrare (randeluire) pe patru fete de element/et.1, et.2
— prelucrare cu banzig (ferastrau panglicd) fete longitudinale arcuite
— prelucrare cu freza
— debitare capete la dimensiuni finite
— executare gauri tehnologice
— calibrare prin slefuire
— tratare chimica
— uscare
— ambalare
— paletizare si depozitare pentru transport
