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DENUMIREA OBIECTIVULUIL LUCRARI DE REPARATI CONSERVARE S|

INTRODUCERE IN CIRCUITUL TURISTIC AL
ANSAMBLULUI BISERICII SASCHIZ — TURN CLOPQTNITA

1.Incadrarea constructiei

Categoria de importantd: B. conform HG. Nr. 766/1997 anexa 3;
Clasa de importanta: 2. conform CR-0-2005 Anexa 1; cladiri din
patrimoniul cultural national;
Zona seismica de calcul:  E. conform Normativ P 100-92;
dg = 0,12g conform P100-1/2006
Grad de rezistenta la foc: V. conform Normativ P 118-99;
Cod monument istoric: CODUL LML MS-F-m-A-15782.02

2.Prevederi generale
Caietul de sarcini face parte din piesele scrise ale proiectului tehnic.

La executarea lucrdrilor se vor respecta prevederile din standardele si
normativele In vigoare, dintre care se mentioneazd urmdatoarele, cu caracter
generai:

-C 56-85 Normativ peniru verificarea calitdtii si receptia lucrdrilor de
constructii st instalatii aferente

-C 167-77 Normativ privind cuprinsul si modul de infocmire, completarea si
pastrarea  carfii fehnice a construcliei, cu modificdrile ulterioare cu nr.
17/14.VIi1.1983.

-Norme republicane de protectia muncii, elaboratd de Ministerul Muncii si
Ministerul Sanatdtfii nr. 34 si 60/1975, cu modificarile ulterioare nr. 100 si 39/1977.

-Legea nr. 319/2006 a securitdtii si sanatatii in muncd

-Hotarérea nr. 1425/11.10.2006, privind aprobarea Normelor Metodologice
de aplicare a prevederilor Legii nr. 319/2006

-Hotar&rea nr. 300/02.03.2006 privind Cerintele minime de Securitate si
Sanatate pentru Santierele temporare si mobile

-Norme generale de protectia impotriva incendiifor la proiectare si
redalizarea constructiilor Decret nr. 290/16.08.1977.

-P 118-83 Norme tehnice de proiectare si redlizarea constructiilor, privind
profectia la activnea focului.
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-Normativ de Prevenire si Stingere a Incendiilor pe durata execu \W} NC
de constructii si instalatii aferentd acestora, indicativ C 300-1994 aptelbd
M.L.P.AT. prin Ordinul nr. 20/N/11.07.1994

-Legea nr. 307 din 12 ivlie 2006 privind Apararea impotriva Incendiilor

-Precum si cele cuprinse In memoriul de organizare d executiei

Toate materialele de constructii, care se introduc Th operd, trebuie s& aibd
Agrementul Tehnic al M.L.P.A.T. si s respecte prescripfiile normativului C.140-86 si
C 17-82.

Executaniul este obligat s& efectueze, la cererea dirigintelui, verificari suplimentare
fata de prevederile prezentului Caiet de Sarcini.

In cazul In care se vor constata abateri de la prezenta documentatie,
respectiv prevederile Normativelor in vigoare, dirigintele va dispune intreruperea
executiel lucrarilor si luarea mdasuritor de remediere Tmpreund cu proiectantul
anuntat prealabil.

Crice schimbare fatd de cele prevdzute in documentatia tehnicd se pot
face numai pe bazd de Dispozitie de santier intfocmit de proiectantul de
specialitate si acceptate de seful de proiect complex, respectiv Dirigintele de
santier si dupd caz Beneficiarul de finantare,

Toate documentele infocmite pe parcursul lucrdrilor de executie vor fi
obligatoriv introduse atét in Cartfea Constructiei céit si in documentatia de bazd
aflatd in arhiva |.N.P.-lui.

Pentru urmarirea i conirolul executiel vezi Programul de conftrol, lucrdri de
arhitecturd cuprins in prezenta documentiatie.

CAIET DE SARCINI NR. 2
Lucrari de demolare si desfaceri finisgje

1. Principii si reguli generale de demolare:

Desfacerile se vor face pe baza documentatiei avizate. In cazul in care situatia
din santier nu corespunde cu ceda din proiect va putea fi solicitat Proiectantul,
care impreund cu Executantul vor stabili $i marca toate zonele/elementele de
demolat sau de desfacut.

Se interzice cu desdvdarsire desfacerea unor elemente fard sd existe la bazd
plansele proiectului avizate spre neschimbare sau dispozitie de santier, scrisd si
semnatd de cdire Proiectant si Dirigintele de santier.

Inainte de Inceperea desfacerilor, intfregul personal care ia parte la executarea
acestor lucrari lor va fi instruit asupra procesului tehnologic, succesiunea operatilor
sl fazelor de executie, asupra masurilor specifice de protectia muncii decurgénd
din natura acestor operatii si tehnicile care se aplicd in vederea recuperdri
corespunzatoare a materialelor rezultate dupd caz, a depozitdri, hcdrcdrii
molozului pentru transport.

Operatiunile de desfacere se vor executa de reguld la lumina zilei. In cazul In
care se impune ca desfacerile s fie continuate si pe fimpul noptii, se va prevedea
un iluminat corespunzator si se va evita pe cat posibil executarea operatiunilor cu
grad ridicat de periculozitate.



executia lucrarilor se va intrerupe.

Molozul se va evacua pe caf posibil in aceeasi zi.

Ordinea de desfacere a lucrdrilor de constructii vor fi n principiu inversd
operatiunilor de montaj.

Executantul va lua toate masurile necesare pentru a proteja vecinGidtile
mpotriva prabusirii de la indltime o materialelor de constructii.

2. Lucrarile de demolare in spdtii interioare sunt precedate de:

—intreruperea tuturor legaturilor cu sursele exterioare de alimentare cu
energie electrica.

~dezechiparea integrald a instalatilor existente functionale si cele
dezafectate in spatile {suprafeiele) unde se intervine;

~degajarea zonei apropiate a locurilor unde se intervine;

-pe perioada lucrdrilor de interventii se vor demonta echipamentele
utilfitare: corpuri de iluminat de incdlzire, obiecte sanitare eic.;

—-desfacerea tampldrilor care vor fi inlocuite, mai intdi foile de usi si
cercevelele, dupd care parfea fixd; la usile care se pdstreazd in situ se
demonteazda doar foile de usi, care se vor marca pentru a putea fi remontate in
acelasi toc.iar tocurile se protejeazd ambalate cu hértie de ambalqj si foli de
poliafilend; in cazul ferestrelor se va proceda similar cu cercevelele si tocul;

~montarea unor dulapi pe cdile de rulaj a roabelor cu care sd asigure
evacudred materialului desfacut sau a molozului, punénd accent pe protejarea
muchiilor de la focurile de usi, trepte interioare, pragurilor din piatrd, respectiv a
pardoselilor care se mentin;

—-asigurarea iluminatului arfificial corespunzator activitdtilor ce se desfasoard,
cu semnalizarea zonelor de pericol de accidentare;

-stabilirea tehnologiilor de executie adecvate penfru limitarea degradadrii
materialelor care radman in situ si care vor fi refolosite;

~asigurarea din timp a schelelor de lucru pentru inaltimi peste 2,50 m;

—-operaiile de demontare-demolare se executd dupd ce n incintd
santierului s-au amengajat platforme sau spatii de depozitare pentru materialele ce
vor rezulta din demontare si demolare;

3. Diferite situatii specifice de demolare:
DESFACERI DE TENCUIELI INTERIOARE SAU EXTERIOARE

-este necesard executarea de schele sigure, cu platforme de lucru si
balustradad;

~executantul va lua toate masurile necesare penfru a proteja vecindtdtile
de praf;

~-dupad caz, la indicatia proiectantului, desfacerea tencuielilor va fi asistatd
de un specidalist in vederea cercetdrii paramentului, care va fi prezent pe santier
conform unui program corelat cu executantul;

—-desfacerea tencuielilor se executd de sus in jos, incepdind cu boltile si pe
urmad suprafetele peretilor;
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~descarea tencuiglilor se executd manual, cu cionane s
scoabe, fara deteriorarea zidariei suport; 2 _

~dacd prevede proiectul, rosturile dintre caramizi si sau pleTre SEHESTO pe
adancime de 3-5 cm;

-nu se descfac elmentente profilate, decorul din fencuiald de orice fel,
decdt cu acordul scris al proiectantului, dupd ce se inregistreazd detalile sau se
iau mostre in vederea refacerii;

- molozul va fi evacuat prin tobogane sau transportat cu roaba, containerizat
si transportatl la rampa de gunoi pe cat posibil In aceeasi zi, sau depoziitat pe
sanfier pdna la transport;

DESFACEREA DE LAMBRIU $I ASTEREALA DIN LEMN

—-desfacerea astereli din scdndurd si a suporiului se face cu unelte manuale;

~daca proiectul prevede recuperarea si refolosirea matierialului se va lucra
cu mare grija, pe caf posibil fard deteriorarea elementelor;

—-elementele de lemn recuperate se vor depozita in conditi adecvate in
vederea remontarii;

DESFACEREA TAMPLARIILOR DE LEMN $| GRILE ORNAMENTALE

~-t&mpilarile se dscfac manual si cu grjd penfru recuperarea lor, se
procedeazd mai intll la demonatrea cercevelelor si pe urma eliberarea a tocului.
Se desface fencuiala din jurul tocului la interior si exterior {unde este cazul), astfel
ca tocurile sa fie libere pe cele patru laturi. Ferestrele care pot fi refolosite se
depoziteazd In locuri uscate, amebalate n hértie de amnbalai;

~t&mpladria care se repard local nu va fi desfdcut din gol, doar se
demonteazd cercevelele si se elibereazd de tencuiald partea tocului care
necesitd intlocuire;

3. CONTROLUL CALITATII

Paramentul rezultat in urma desfacerilor va fi curatat si spalat de praf cu jet de
apd cu presiune.

Dupd desfaceri nu se admit suprafete insuficient curdiate sau distrugeri ale unor
elemente valoroase ale monumentului.

Materialele stocate in vederea refolosirii vor fi curGfate si spdlate dupd caz

nainfe de depozitare.

4. RECEPTIA LUCRARILOR

Se verificd dacd lucrdrile de desfacere au fost efectuate in foate locatiile si
numai in locatiile indicate de catre proiectant.

Se verifica curatenia ramasd In urma desfacerilor,

Se verificd dacd nu au fost distruse componente valoroase ale monumentului.

VERIFICARILE SE FAC TN TIMPUL EXECUTIEI $1 DUPA TERMINAREA LUCRARILOR.



CAIET DE SARCINI Nr. 3
Invelitori cu ligle solzi

1.Prevederi generale

-Acest caiet de sarcini cuprinde alcatuirea si executarea invelitorii din tigle solzi la
acoperisuri.

-Normativul care reglementeczd execufia de ansamblu a lucrdrii este: Normativ
peniru proieciareaq, executia si exploatarea invelitorilor la acoperisuri in pantd -
NP-069-2002.

2. Materiale, standarde si norme

-Materiale de bazd: figle si coame ce irebuie s corespundd conditilor tehnice
prevazute Tn standardele respective indicate n tabelul 1.

-Materialele auxiliare — sipci, cuie, s@rma zincatd, tabld de cupru, materiale
marunte de lipit, carton bitumat sau impdslitura din fiord de sticld bitumata,
trebuie sG corespundd standardelor indicate n tabelul |l

Standard de referinta Tabel |
Materialele Standarde
de bazd de calitate si
verificare
- tigle solzi din argild arsd | SR EN 1304 / 2005 SR EN 1024:2000
Tigle de argila arsd pentru | SR EN 538:2000
~coame din argild arsa acoperisuri discontinue. SR EN 53%-
Definitii de produse si 2:2006/AC:2009
specificatii
Tabel
- scanduri rasinoase - 24 | SR EN 942-2007 SR EN 94%-2002
mm L= 3000 mm (pentru
astereald)

- sipci din lemn de brad
28 v A2 vy

- cuie cu cap plaf tip B STAS 2111-90
pentru tabla si carton

- cule cu cap conic tip A
pentru constructii

- sarmda moale zincatd 1-2 | SR EN 10244-2:2009

mm
-tablad de cupru de 0,7 si | Tip TECU Calit. A (1}
I mm

- materiale de lipit —aliaj | SR EN ISO 9453-2007

Lp-30

- clorur& de amoniu
( tipirig )

- staniu de plumb

- amoniac tehnic tip 20 STAS 448/2-84
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sau 25
- acid gzotic tehnic SR 447-95
- carton biftumat SR 138-94 SR 137-95

3. Materiale si produse

-Tigle ceramice- Pante vzuale

Tipul tiglei / modul | Pante {cm/m) conf. STAS 3303/2- | Petrecerea in planul
de asezare 88 nvelitorii {cm)
Min, Uzual Max.

Tigle solzi asezate | 60 (31 70(35°) - 90(42°) | 275{70 | Intre 30°si 35° min. 10

simplu °) °) cm

Tigle solzi asezate | 45(24°) | 55(29°) —70(35 | 275(70 | peste 35° min.8 cm

dublu sau indesat °) °} la pante sub 30°se iau
masuri speciale de
profectie

-Pefrecerea minimal& a figlelor de 8 cm, respectiv 10 cm se asigurd prin stabilirea
corectd a interaxulului sipcilor in functie de lungimea figlei:

a) la asezare simpld inferaxul sipcilor (y) = lungimea tiglei {x) —8 {10} cm

b) la asezare dubld interaxul sipcilor {y) = lungimea figlei {x) ~8 {10} cm

c) la asezare dubla interaxul sipcilor {y) = [ lungimea tiglei {x) — 8 {10}
cm |/2.
-In cazul nostru se propune o distantd interax a sipcilor (3,5x4,8 cm) de 16 cm si
asezare dubla a figlelor.

-Date tehnice, conditii de calitate pentru tigle solzi

Tiglele solzi presate au lungimi infre 420 — 350 mm cu [atime intre 200 — 150
mm in functie de tip si fabricant. Se recomandd tigle solzi cu varf ascutit tip
TONDACH (38X18X1,2 cm) cu coame corespunzatoare dimensiunii tiglelor propuse
cu lungimea de 30-33 cm, sau alte tipuri cu parametrii caracteristici egali cu cel
propus Ia monumentul in cauza.

Tiglele si coamele trebuie sa fie prevdzute cu gdurt de prindere. Diametrul
gaurilor de prindere frebuie sa fie de 1,5 mm la tigle si de min. 2,0 mm la coame.

Se admite ca max. 5% din {igle sau coame sa nu aibd gduri de prindere.

Tnaltimea ciocurilor pentru prinderea tfiglelor se recomandd s& fie de 20 mm,
dar nu mai mica de 15 mm.

-Caracteristici fizico-mecanice:

- sunetul la lovire cu un ciocan trebuie sd fie clar, nedogit;

- structura Tn aparaturd trebuie sd fie omogend, compactd, cu granulatie
mica §i fara stratificatii care sa influenteze rezistenta la inghet, dezghet;
impermeabilitatea, capacitatea portantd si rezistenia, dezghet, conform
SR EN 539-2:2006/AC:2009



Forma figlelor st a coamelor frebuie s fie regulatd si fara vallys /

Se admite denivelarea coliurilor de maxim 4 mm. Turtiri la colfStse ettt pe
max. 1/3 din indliime {4 mmj. Nu se admit crapdturi. Granule de var sau alte
corpuri strdine se admit cu diametrul maxim de 3 mm. Nu se admit variati de
nuanta.

4. Conditii de livrare, depozitare, manipulare pentru materiale si produse

X Toate materialele livrate pe santier vor fi Tnsotite de certificat de calitate.
Incinfea recepfiei se verificd cantitatea, calitatea ambalajului si a produselor
livrate, corespondenta cu conditiile tehnice de dimensiune si calitate.

Tiglele si coamele in cazul eventualelor despachetdri se depoziteazd n stive
de aceeasi produse si clase de calitate. Tiglele se aseazd in cant, pe maximum 7
randuri. Intre r&nduri se aseazd sipci, paie, talas si alte materiale care sa asigure
integritatea produselor la depozitare. Coamele se aseazd in pozitie verticald pe
maximum é randuri.

Tiglele si coamele se livreaza paletizate, impachetate si containerizate (sau
pe Europalete).

Tiglele si coamele se fransportd cu mijloc de transport prevazut cu
automacara. In cazul produselor neambalate, acestea se aseazd i miloacele de
transport pe cant, n stive, pe max. 7 randuri. Infre randuri se pun paie, talas, sipci
de lemn, deseuri de fumnir sau orice materiale care s& asigure infegritated
produselor in timpul transportului.

Incarcarea si descarcarea produselor trebuie s& fie facutd cu grija, find
inferzisd aruncarea sau rostogolirea lor din mijloacele de fransport.

5. Executia lucrdarilor
-Operatiuni pregatitoare

-desfacerea invelitorilor de figla existentd (inclusiv sipcile) sortarea lor dupd
tip si calitate. Cele refolosibile vor fi cobor&te cu scripete si transportate in
depozitul beneficiarului. Cele deteriorate vor fi cobordite pe jgheabul pentru moloz
si transportate la locul indicat de primdrie.

-Invelitorile se vor executa n conformitate cu detdlile din proiectul de
executie, respectiv proiectul de detdlii si cu respectarea prevederilor din normativ
pentru alcdiuirea si executarea invelitorilor NP-069-2002 si a etapelor de executie a
restaurdrii sarpantelor din proiectul de rezistenta.

‘nainte de Inceperea executiei invelitori, stratul suport al acesteia va fi
riguros controlat privind:

- respectarea solutilor, materialelor, dimensivnile si asamblarea
elementelor;

- respectarea pantelor, scurgerilor, planeitdtii si aliniomentului
fermelor, panelor si cdpriorilor, In conformitate cu datele din proiect:
abaterile admisibile de la planeitate mdsurate cu dreptarul de 3 m
lungime este 1,0 cm In lungul liniei de cea mai mare pantd si de 2,0
cm perpendicular fatd de aceasta;
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- sipcile sa fie bine fixate cu suruburi autofiletan
distante calculate In proiect In functie de lungime si v ate de
proiectant;
- protectie anticoroziv@ prevdzutd In proiect pentru partile metalice;
opritori de z&padd
- Indepartarea din pod a urechilor de montaj, a mustdtilor, a resturilor
de materiale si a molozului rezultat pe parcursul executiei.

Nu se admit lucrdri la nvelifoare in timp ploios sau in timp de iarnd, iar

portiunile eventual desfdcute vor fi protejate cu prelatd fixatd contra vanturilor.

-Deservirea lucrarilor de baza

Lucrdrile de tinichigerie (sorfuri, pazi} vor precede montarea invelitori
propriu-zise si vor fi executate din tabld de cupru.

Montarea tiglelor se va Tncepe de la poald catre coamd, si se vor monta
opritort de zapaddad la locurite indicate in proiect.

R&ndurile de tigle se vor decala unul fatd de celdlalt cu o jumdtate de tigld.
Primul r&nd de la streasind si ultimul rénd de la coamd este totdeauna dublatd cu
figle speciale drepte ca lungime % din lungimea liglei cu varf ascutit, La planuri
circulare {turn) dublarea ultimului rand fiind imposibil, se recurge la protectie cu
sorti din tablad.

In campul invelitorii, figlele solzi se vor lega de sipcd cu sarma zincatd la
fiecare al patrulea rédnd. La streasind s la margini precum si in campul
acoperisurilor a caror pantd depdsesc pe cele uvzuale, sau in zone seismice de
grad 7, se vor lega toate figlele. Coamele invelitorii se vor executa cu tigle coame
de aceeasi tip si calitate cu tiglele solzi cu varf ascutit propus. Coamele se peirec
8 cm. Fixarea lor se va face cu cuie {conform detdalii din proiect}. Pentru coamele
inclinate montarea coamelor se va face dupd ce n lungul pantei de coama se
va monta acelasi element ca In cazul coamei. (vezi proiect faza D.E.)

Tiglele ce se monteazd la muchii se vor sectiona la fata locului dupd
necesiiati.

Nu se admite folosirea mortarelor la montarea coamelor.

Pe fot parcursul lucrarilor de restaurare a sarpantei, zonele dezvelite vor fi
protejate cu prelata sau folie de nylon armatd cu fibre de sticld.

6. Verificarea executiei in vederea receptiei, abateri admise

-Verificarea calitdfii in timpul executiei se va face conform prevederilor din
Procedura pentru verificarea calitaiii si receptiei lucrdrilor de invelitori ceramice la
constructii vechi - PCC-009-2000 si din “Instructiuni pentru verificarea calitatii si
recepfionarea lucrdrilor ascunse”.

-Pe parcursul executiei lucrarilor de invelitori se va verifica in mod special:
Jndeplinirea conditilor de calitate a suportului nvelitorii., consemnandu-se
aceasta in procesul verbal de lucrari ascunse;

-Calitatea principalelor materiale ce initrd in operd conform standardelor si
normelor respective;

-Respectarea intocmai a prevederilor din proiect si a dispozitilor de sanfier;
-Corectitudinea executiei conform prevederilor memorivlui de organizare a
executiei;



-Pentru lucrdrile gdsite necorespunzdtoare se vor da dispozitiNde
remedierea sau refacerea lor dupd caz
-Receptia lucrarilor de nvelifori se va face la terminarea comp!ea‘o O executiei,
inclusiv finichigeria (jgheaburi, burlane, pazii} si va consta in:
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a. Verificdri scriptice privind:

- calitatea suportului pe bazd de proces verbal de lucrdri
ascunse;
- calitatea materialelor puse in operd pe baza de certificate de
calitate si executdnd buletine de incercdri si analize;

b. Verificdri fizice privind:

- completa terminare a lucrdrilor de Thvelitort;
- respectarea prevederilor NP-069-2002, o detalilor tip a
proiectului lucrdrii si a dispozitilor de sanfier.
-La receptia lucrarilor se va proceda la examinarea lor minutioasa, Th special la
muchii, coame §i racorddr.

-nvelitorile terminate trebuie s& corespundd urm&toarelor conditii:
- s respecte cotele si pantele prevazute in proiect;

- s Indeplineascd funciia de Indepdrtare completd a apelor pluviale si s&
asigure condifia de etanseitate generald;

- elementele rigide ale invelitorii (tigle) sG nu prezinte rupturi, crapdiur
perfordr gresite, sd fie fixate de suport, pe care sa reazeme fard s& joace, s
aibd petrecerile aliniate si suficiente pentru a asigura etanseitatea generald
a Invelitorii (privind Tnvelifodrea din pod & nu se vadd lumina din exterior,
atat in c@mpul invelitorii &t si in dreptul racordurilor la calcane, la coame si
la muchii}.

7. Masuri de siguranta si sanatatea in munca

-Se vor respecta toate normele P.S.. si S.5.M. Tn vigoare, precum si cele speciale
referitoare la categoeria lucrdarilor in cauzd.
‘haintea inceperii lucrdrilor de executie, la locul de desfdsurare a acestora,
reprezentantii beneficiarului §i ai antreprenorului {conducdtorii locurilor de muncdy)
vor analiza dacd masurile din prezenta sunt suficiente si vor stabilii si alte masuri
dacd se impun, inh functie de condifile concrete din teren, pentru prevenired
accidentelor de muncd, astfel;
- predarea concretd a amplasamentului constructiei, utilajelor, instalatiilor, etc.
care fac obiectul activitaiii in comun
- evideniierea factorilor de risc care pot apdra ca urmare a activitdti
desfasuraie si masurile preconizate pentru prevenirea oricarui eveniment
- semnalizarea locurilor de munca cu ,pericol grav si iminent” n sensul Legil nr.
319/ 2006,
- limitarea concretd a locurilor de muncd §i evidentierea activitatilor ce se pot
desfdsura in acesteq;
- evidentierea unitatilor, utilajelor, cladirilor, linillor sau instalatiilor, etc., care se pot
utiliza in comun, respectiv in exclusivitate de cditre parti
- pentru lucrul la Indltime se vor monta Tmprejmuire cu bandd avertizoare si



precum & locurile unde este interzis cu strictete acest lucru, U marcarea
acestora (freceri protejate pentru enoriasi in bisericd, pe baza unui acord scris
prealabil si acceptat de pdrti)

- mijloacele operative de comunicare, semnalizare sau avertizare Th caz de
necesitate sau pericol iminent (in temeiul Legii nr. 319/ 2006, republicatd)

- spatile de depozitare a materialelor, pieselor sau utilajelor necesare activitdtii.
(vezl memoriul si planul de organizare a executiei)

-Anfreprenorul va Tntocmi instructivni proprii de securitate si sanatate n muncd
pentru lucrdrile speciale ce urmeazd sd fie executate In cadrul lucrarilor de
nvelitori cu figle solzi ceramice.

-Va infocmi §i va prelucra cu personalul muncitor PLANUL DE PREVENIRE si
PROTECTIE, conform ANEXA nr.7/ din Hot. Nr.1425/ 2006

-In cazul efectudrii unor lucrdri cu caracter special, pentru care nu existd prevederi
in Nomele specifice de S.5.M. sau acolo unde actioneazd cumulativ mai multi
factori de risc, se vor stabili si realiza masuri concrete de evitare a efectelor
acestora, n primul r&dnd pentru proteciia colectivd si apoi peniru cea individuald.

_ CAIET DE SARCINI Nr. 4
Invelitori din tabld de cupru

1.Prevederi generale

-Acest caiet de sarcini cuprinde alcdtuirea si executarea invelitorilor din tabld de zinc la constructii
civile cu sau fard pod, Th cazul nostru la contfraforti si cGmdasuirea turnului.

-Normativul care reglementeazd executia de ansamblu a lucrdrii:
NP 069-2002- Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor
acoperigurilor in pantd la cladiri.

2. Materiale, standarde si norme

-Materialele pentru redlizarea invelitorii sunt : fabla de cupru de 0,6 mm tip TECU
sau alt tip cu caracteristici de calitate si garantie identicd.

-Lipirea se face cu dligj special compatibil cu tabld prevazutd in proiect, iar
Imbindrile vor fi asigurate dupd caz cu nifuri din acelasi material.

-Materialele gjutdtoare sunt: cleme din tabla de cupru, sipci de rasinoase, carton
bitumat. (pentru evitarea coroziunii tablei de cupru Th contact cu mortarul de var)

Standarde
Materialele quxiliare de baza de calitate gi
verificare
- sc@nduri rGsinoase - 24 mm L= 4000 mm SREN 1313-1+A1:2001
- sipcidin lemn de brad 3,5 x 48 mm
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- cuie cu cap plaf fip B pentru tabla si STAS 2111-90

carton

- cuie cu cap conic tip A pentru

constructii

- s&rma moale zincaid 1-2 mm

- fabld de cupru cu dimensiuni de 0,6 STAS 2028-80 Cdlitatea A (1)
mm gros.

- materiale de lipit — aliqj special pentru SR EN ISO 9453-

cupry 2007

- clorurG de amoniu { fipirig )

- amoniac tehnic tip 20 sau 25 STAS 448/2-84

- acid azotic tehnic SR 447-95

- carton bitumat SR 138-94 SR 137-95

3. Executia lucrdarilor

-Invelitoarea se executd din f&sii de tabld, cu faluri verticale duble s falturi
orizontale simple si culcate, In functie de I&timea si lungimea fasiei. Tabla se
fixeazd cu cleme de contraforii si de zona cdmasuirii turnului.(vezi detalii de
executie si Memoriu de arhitecturd)

-Prelucrare tablei se face : — manual de la +5°C in sus
~mecanic de la -5°C in sus
-Dilatare termica: — datorita diferentelor de temperaturd posibile ntre

maxima de vard si minima de iarnd, fasia de tabla se
dilatd in medie 1 mm/mil

- pentru prevenirea deformarilor se vor executa faltur
longitudinale si transversale adecvate compensatoare de
dilatatie

Falturile longitudinale:
- se vor executa cu indltimea de 25 mm si Iatimea de 10-12 mm;
~ la baza faljului rostul dintre doud fésii alaturate va fi de 5 mm:
— distanta dintre falturile longitudinale va fi de max 600 mm;

Falturile transversale:

—se vor executa dupd o lungime maxima a fasiei de 1,5 m. Dacd lungimea
pantei este sub aceasta valoare, se obtine un acoperis fard falturi
fransversale;

- falfurile vor fi simple (faciliténd deplasarea la dilatare si culcate n directia
scurgetii apelor;

Modul de executie

- Se verificd zona de montare si se aseazd hidroizolatia bituminoasd care se
monteazd cu clemele de prindere ainvelitorii din tabld de cupru.
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— Se pregdtesc faljurile prin incrustrare si indoire

de inchidere}.

- Materialul astfel pregdtit se transportd la fata locului si se stabileste o
directie de monigjin functie de geometria acoperisului.

- Marginea cu indoiturd simpla se prinde cu o clema fixd si cleme mobile la
distante de 45 cm pe toatd lungimea pantei. Se prind falturile la streasing si
la coama. {dupd caz)

- Se acoperd marginea fixatd cu marginea dublu indoitd a fasiei imediat
urmdatoare.

- Se inchide faltul cu ajutorul unei scule mecanice de etansare a falturilor.

4. Verificarea executiei in vederea receptiei, abateri admise

-Verificarea calitalii in timpul executfiei se va face conform prevederilor din
Procedura pentru verificarea calitati si receptiei lucrdrilor de invelifori (PCC-009-
2000) ¢ din “Instructiuni pentru verificarea calitdtii si receptionarea lucrdritor
ascunse’.
-Pe parcursul executiei lucrdarilor de invelitori se va verifica in mod special:
- Indeplinirea conditilor de calitate a suportului invelitorii., consemnéndu-se
aceastain procesul verbal de lucrari ascunse;
- Califatea materialelor ce intrd in operd conform standardelor si normelor
respective; (hidroizolatia si tabla de cupry, respectiv clemele de prindere)
- Respectarea infocmai a prevederilor din proiect si a dispozitilor de sanfier;
- Corectitudinea executiei conform prevederilor memoriului de organizare a
executiei;
-Pentru lucrarile gasite necorespunzatoare se vor da dispozitii de santier pentru
remediere sau refacere; (dupd caz)

-Receptia lucrarilor de Invelitori se va face la terminarea completd a acestei
faze de executie. La recepiia lucrdrilor se va proceda la examindrea lor
minuficasa, Th special la racorddri i la 1dcrimarele laterale si de streasind.

-Invelitorile terminate trebuie s& corespundd urmdtoarelor conditii:
- sQ respecte cotele si pantele prevdzute, cu abatere admisibild Ia pante de
maxim 3% fatd de cele prevazute in proiect;

5. Masuri de siguranta si sandatatea in munca

-Se vor respecta toate normele P.S.. §i S.3.M. n vigoare, precum si cele speciale
referifoare la categoria lucrarilor in cauzd.
Jnaintea nceperii lucrarilor de executie, la locul de desfdsurare a acestora,
reprezentantii beneficiarului si ai antreprenorului (conducdatorii locurilor de muncd)
si a colaberatorilor de specidlitate (restaurator de piatrd) vor analiza dacd
masurile din prezenta sunt suficiente si vor stabilii si alte masuri dacd se impun, in
funclie de condifile concrete din teren, pentru prevenirea accidentelor de
muncad, astfel;

- predarea concretd a amplasamentului constructiei, utilgjelor, instalatillor, etc.

care fac obiectul activitatii in comun

- evidenfierea factorilor de risc care pol apdra ca urmare a activitati
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- limitarea concretd a locurilor de munca st evidentierea activitdlilor ce se pot
desf@sura In acesteaq;

- evidentierea unitdtilor, ulilajelor sau instalatiilor, etc., care se pot uliliza in
comun, respectiv in exclusivitate de catre parti

- necesitatea efectudrii Imprejmuiriior de protectie cu bandd de avertizare
pentru lucrul la Indlfime si montare de pldcule avertizare pentru goluri sau alte
peticole.

- cdile de acces si deplasare n incinta, locurile unde este permis accesul
ENORIASILOR IN BISERICA, precum si locurile unde este interzis cu strictete acest
lucru, cu marcarea acestora (treceri protejate pentru enoriasi in locurile indicate
din proiect} Nu se admite vizitarea santierului de catre turistil si in acest sens vor fi
montate indicatori de ACCES INTERZIS TURISTI, mai putin in fimpul slujbelor
conform protocolului de folosire a bisericii pe parcursul executiei.

- mijloacele operative de comunicare, semnalizare sau avertizare in caz de
necesitate sau pericol iminent {in temeiul Legii nr. 319/ 2004, republicaid)

- spatile de depozitare a materialelor, pieselor sau utilajelor necesare activitatii.

-Anfreprenorul impreund cu subantreprenorul si colaboratorul de specialitate
(restaurator piatrd) va intocmi instructliuni proprii de securitate si sandtate n
munca pentru lucrarile speciale ce urmeazd s fie executate In cadrul lucrdrilor de

Tnvelitori cu solzi.

-Va intocmi si va prelucra cu personalul muncifor PLANUL DE PREVENIRE si
PROTECTIE, conform ANEXA nr.7/ din Hot. Nr.1425/ 2006

-In cazul efectudrii unor lucréri cu caracter special, pentru care nu existd prevederi

ih Nomele specifice de S.5.M. sau acolo unde actioneazd cumulativ mai multi

factori de risc, se vor stabili si realiza masuri concrete de evitare a efectelor
acestora, in primul rdnd pentru profeciia colectiva si apoi pentru cea individuald.

CAIET DE SARCINI Nr. 5
Reparatii la tencuieli si finisaje de epocd

Unul din scopurile prezentei inferventii este reabilitarea tencuielilor interioare
si a fatadelor: aceasta implicd pe de o parte refacerea tencuielilor si vopsitorie,
pe de alta reparatia si integrarea tencuielilor de epocd pastrate.

Standarde si norme ce reglementeazd executarea tencuielilor:

Nr. | Denumirea STAS sau Normativ
cri.

1 Normativ privind executarea tencuielilor | NE 001-1996-BC 8/1996
umede groase si subtiri

2 Instructiuni tehnice privind compozitia si | C 17-1982-BC 1/1983




prepararea  mortarelor de  ziddrie s
tencuiala
3 | Ghid privind reabilitarea  finisajelor | GT 041/2002-BC 6/2003W\& 13
peretilor si pardoselilor cladirilor civile Y/
4 Specificatie a mortarelor pentru zid@rie. | SR EN 998-1:2004/AC:2006 |
Parfea 1: Mortare pentru tencuire si

gletuire
5 Metode de Tncercare a mortarelor| SR EN 1015-
pentru ziddrie 1,2,6,17:2001/A1:2007

SR EN 1015-
9.10,11:2002/A1:2007

SR EN 1015-19:2003/A1:2006
SR EN 1015-3:2001/A2:2004
SREN 1015-4,7,1:2001

6 Ciment. Partea 1: Compozitie, | SR EN 197-1:2002/A3:2007
specificatii, criterii de conformitate ale | se admite numai ciment
cimenturilor uzuale TRAST

7 Agregate pentru mortar (nisip) SR EN 12620+A1:2008

(STAS 1667/76)

8 Var pentru constructii. Partea 1: Definifii, | STAS 146/80

caracteristici si criterii de conformitate
9 Ipsos pentru constructii SR EN 13279-1:2009
10 | Apd de preparare penifru  mortar. | SR EN 1008:2003
Specificatii pentru prelevare, incercare si
evaluare a apfifudinii de utilizare a apei

Lucrari pregdtitoare pentru tencuieli

Tencuielile care urmeazd a fi reabilitate vor fi preclabil curdtate de
multiplele straturi de zugraveli existente,

Curdtirea se va face cu miloace mecanice prin curdiire cu spaclu si/sau
perie de raddacind, precum si prin spdlarea suprafetelor curdtate. In cazur
speciale (vopselele care nu sunt dizolvabile Th apd sau au o aderenid pronuntatda
in deniveldrile fencuielii se accepta si folosirea solutiilor dizolvante).

Dupad curdatirea zugravelilor, in special la lucrdrile curente {tencuieli in cdmp
continuu sau decorafile simple) se vor delimita zonele care urmeazd sd fie
decapate In prezenta proiectantului, a dirigintelui de santier si a picztorului
restaurator.

In zonele unde fencuiala existent&d a fost indepdrtatd (inclusiv din rosturi
pand la o adé&ncime de 2 cm) lucrarile de retencuire pot fi incepute numai dupd
desprafuirea si spdlarea zonelor in cauzd.

Tencuiala de epocd pastrata va fireparaid s integrata cu zonele retencuite
cu tencuiald noud specifice monumentelor istorice ca compozitie si ca mod de
aplicare cu respectarea aspectului tencuielii pastrate.

Executarea tencuielilor — generalitati

-Dozaje uzuale pentru mortare de tencuiala cu var si ciment sunt urmdaioarele:



Clasa Tipul Materiale pentru 1 mc mortar
moriarul | mortarul Ciment Var Var Nisip
Ui Ui TRAST pasta pasta
F=25| M=
kg 30 mc kg mc
kg
CSi var - 0.375 500 1.25 | 1550
CSL,CSIl | var 145 138 0.250 325 1.20 | 1500
ciment
CS I, CS|var- 180 171 0.200 260 1.20 | 1500
I ciment
CS I, C§ | ciment- 290 275 0.085 110 1.18 | 1450
I\ var
CSIV ciment- - 370 0.045 60 1.10 | 1350
var
CSIv ciment - 385 - - 1.25 | 1550

Preparaea mortarelor pe bazd ciment TRAST si var pasta se poate face pe cale
mecanicd, fie manual. Dozarea componentelor se face gravimelric sau
volumetric pentru lianti si agregate.
In cazul In care preparaea mecanicd a mortarelor se face la locul lor de
aplicare, ordinea de intfroducere a componentelor este urmdatoarea:
-pentru mortarele cu var pastd, se infroduce maiintdi apa, apoi varul pasta,
dupd care se pune In miscare tamburul pdnd ce se obtine un lapte
omogen si numai dupd aceea se infroduc agregatele si cimentul.
Durata de amestecare a mortarului va fi de aproximativ 1 minut

-Perioada maxima de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel ca
ele sa poatad fi utilizate Tn bune conditii, variazd n functie de natura liantului, astfel:
-la mortarele de var pénd la 12 ore
-la mortarele de ipsos var pdnd la 15 minute
-la mortarele de ipsos var cu Infirzietor de prizd pdand la 1 ora
-la mortarele de ciment si ciment var fard intirzietor de prizd, pdnd la 10 ore
-la mortarele de ciment si ciment var cu infirzietor de prizd, pénd la 16 ore

-Consistenta mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu suprafata pe
care se aplicd. Mortarele de tencuiald pentru executarea diferitelor straturi ale
tencuielilor trebuie sd corespundd urmdatoarelor tasari ale conului etalon:

-pentru sprit, aplicat manual 9 cm, idem aplicat mecanizat 12 cm
-pentru smir, aplicat manual 5...7 cm

-pentru grund, aplicat manual, 7..8 cm, aplicat mecanic 10-12 cm
-pentru stratul vizibil, peniru mortar care contine ipsos 2-12 cm
-pentru stratul vizibil, pentru mortar fard ipsos 7-8 cm

Tencuielile find lucrar destinate de cele mai multe ori sd radmand vizibile,
calitatea lor din punct de vedere al aspeciului poate fi verificatd oricdnd, dupd
terminarea Infregului obieci. Verificarea calitafii suportului pe care se aplica
tencuiala se face n cadrul verificarilor executdrii acestui suport {pregdtirea
suprafetelor de ziddrie de piatrd ce urmeazd sa fie tencuitd). Este absolut interzis
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de a aplica peste suporti ce nu au fost receptionati conforryihsi
specifice. '

Inainte de executia tencuielilor este necesar de a verifica dd&a
receptionate toate lucrdruile destinate de a le proteja sau lucrdri care prin
executie ulterioard ar provoca deteriorarea tencuielilor (in acest sens se va corela
lucrarile de restaurare piatrd cu lucrdrile de tencuire). Se va verifica dacd odatd
cu executia suporturilor au fost montate toate piesele necesare fixari tGmplcariei
sau instalatilor {ghermele, praznur, suporti, coltare etc.). Materialele nu pot fi
infroduse n lucrare numai dacd s-a verificat in preclabil de caire conducdatorul
tehnic al lucrdrii, ¢& acestea au fost livrate cu certificat de calitate, care sd
confirme ca sunt corespunzatoare cu normele respective.

Pe parcursul lucrdrii este necesar a se verifica dacd se respectd fehnologia
de executie, ulllizarea tipului si compozitia mortarului, precum si aplicared
straturilor succesive, fara depdsiri de grosime maxime. Se vor lua masuri impotriva
uscarii prea rapide {vant, insorire), spdlari de ploaie sau ingheturi. Rezultalele
incercarilor de contfrol a mortarului frebuie comunicata conducatorului fehnic al
lucrdrii in termen de 48 ore de la incercare. In toate cazurile n care rezultatul
incercdarilor este sub 75% din marca prescrisd, se va anunia beneficiarul lucrdrii
pentru a stabili dacd fencuiala poate fi acceptatd. Aceste cazuri se Tnscriv in
registrul de procese verbale de lucrari ascunse si vor fi puse la dispozifia comisiei
de receptie preliminard; aceastd comisie va hotdrd definitiv asupra accepidrii
tencuielii respective.

IN CAZUL NOSTRU SE RECOMANDA URMATOARELE MATERIALE, RETETE $§I
TEHNOLOGII:

Mortare peniru tencuieli de epocd aplicate pe zidarie de piaira

Compozitia mortarului
Pentru tencuiell interioare si exterioare, se va folosi un dozgj, in volum, de
pasta de var-nisip care la aceste tencuiel, poate varia in functie de starea zidului
pe care se aplicd si de umiditatea mediului ambiant. In cazul zidurilor neatacate
de igrasie se porneste de la proportia 2/3 (doud parii var si frei parti nisip), care se
mdreste pe masura accentudrii igrasiei la 1/2 si chiar 1/2,5, atunci cénd
umiditatea stratului suport este neobisnuit de mare.,

Consistenta mordarului
Consistenta mortarului va fi ¢t mai vartoasd avénd grijd sa se obfind
plasticitatea necesard. Este stivt c& mortarul prea mare mareste pericolul de
crapare a tencuielilor prin pierderea brusca a unei cantitdti prea mari din apa de
amestecare.

a) Materiale componente
Varul
Varul se utilizeazd conform STAS 146-80 "Var pentru constructie'. Se dozeaza

la consistenta de pastd vértoasd, adicd densitatea aparentd corespunzatoadre
consistentei la conul etalon la cota de 12 cm. Varul frebuie sa fie foarte bine stins
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{min. 6 luni) si sa nu aiba impuritdati ca piatrd de var nestinsd, corpuri o
vegetale, nisip. praf efc.

Nisipul

Nisipul natural de carierd sau de rau trebuie s& corespundd cordifiior
prevazute in STAS 1.667-76 "Agregate naturale pentru mortare si betoane
obisnuite, cu lianti hidraulici”.

Se va conirola riguros ca nisipul sa corespundd granulatiei necesare, sa fie
curat, fard pulbere fine de argild sau materii organice sau vegetale.

Compozitia granulometricd a nisipului:

-pentru grund se va utiliza nisip cu dimens. max. a granulelor de 7 mm, cu
urmdatoarea curbd granulometricd:

-fractiuvnea 0- 1 mm = 20%

-fractiunea 1 -3 mm = 30%

-fractiunea 3 - 7 mm = 50%
-pentru tinci se va intrebuinta nisip cu dimens. max. a granulelor de 3 mm,
cu urmatoarea curbd granulometrica:

-fractiunea 0- 1 mm = 40%

-fractiuvnea 1 - 3 mm = 60%

Apa
Apa va corespunde STAS 790-84 "Apa peniru mortare si betoane”
b) Conditii pentru punerea in lucru

Inaintea aplicdrii grundului rosturile ziddriei vor fi curdtite cu scoaba,
indeparténdu-se mortarul degradat. Suprafata de ziddrie va fi apoi spdlatd si bine
udatd, pentru ca suportul s nu absoarbe prea repede apa din mortar,
provocdnd astfel fisuri n fencuiald.

Suprafata grundului va fi zgdriatd cu mistria, pentru a mari aderenta celui de-dl
doilea strat de tencuiald (tinciuri).

Tinciul se va aplica numai dupd ce primul strat este zvéntat, adicd dupd min. 4-
5 ore si max. 24 ore.

Grosimed tencuielii variazd n funfie de modelul reprodus. Afunci cénd tencuiala
frebuie s& dibd o grosime de 8 mm tinciul trebuie executat in mai mulie straturi,
care sd nu depdaseasca 3-4 mm grosime fiecare.

Dupd max. 24 ore de la aplicarea ultimului strat de tencuiald urmeazd sa se
opereze apdsarea suprafetei tencuite cu drisca sau tavaiugul, apdsare repetatd
pdnd ce pe suprafata tencuielii apare excedentul de apd din stratul inferior.
Aceastd operatie est absolut necesard pentru obtinerea unor tencuieli rezistente si
fara fisuri.

Verificarea pe faze de lucrar se face n cazul tencuielior pe baza
urmatoarelor verificari la fiecare tronson in parte:

a. rezistenta mortarului

. numdarul de straturi ce se aplicd si grosimile respective

c. aderenta la suport Intre doud stratur



d. planeitatea suporturitor si linearitatea muchiilor respecics
tencuielii de epocd pdstratd specificd monumentului _
e. dimensiunea, cdlifatea si pozitia elementelor decorative (soiodncur,
bréie, cornise) dupd caz
Aceste verificari se efecteazd Tnaintea zugrdvelilor sau vopsitoriilor, iar
rezultatele se nscriu Tn registre de procese-verbale de lucrdri ascunse.
Verificdrile care se efectueazd la tencuiala unei faze de lucrari se face cel
putin céite una la fiecare 100 mp.
La receptia preliminard se efectueazd direct de catre comisie aceleasi
verificdri, dar cu frecventa de min. 1/3 din frecventa precedenta.

Atentie: la prepararea mortarului se acceptd numai var pasta de buna
calitate (stinsa cu cel putin é luni inainte de punere in opera.)

Profile de cornisa
Reparafii la cornisa existentd a cladirii bisericii se vor executa la profilatura
turnului. Reparatia se va executa cu sablon executat dupd profilul existent din
tabld zincata prinsd pe suport de lemn. Pentru profilul sablonului ce urmeazd sd fie
folosit se va cere acceptul proiectantulul.
Reteta de mortar imbunatatit
Reteta mortarului de var imbunatdtit asimilat cu M25:
- pentru straturile de sprit si grund:
-1 parte var pastd
-2.5 parti nisip
-0,6 parte praf de piatrd — din piatrd de calcar
- pentru tinci
-1 parte var pasta
-3 parti nisip fin
Conditii tehnice pentru executarea tencvuielilor

Controlul si pregdtirea stratului suport

-Pentru executarea tencuielilor de bund cdlitate ziddria de pialrd sau de
cardmidd a peretilor frebuie sa fie uscatad si prealabil curatita

-Se vor indeparta Zonele friabile din suport. Rosturile vor fi curdiate cu gjutorul unei
scoabe metalice pe o addncime de 3,5 mm.

Executareda amorsarii

-Suprafetele suport vor fi stropite Ih prealabil cu apd, apoi se va face amorsarea
prin siropire cu un sprit care se aplicd In grosime de 3 mm.



Executarea grundului

-Grundul se va aplica dupd cel pulin 24 ore de la aplicarea spritului, Th cAZek
suprafetelor de piatrd si 12 ore in cazul suprafetelor de cé&rdmidd. Tn cazul in care
suprafata sprifului este prea uscatd se va vda cu apd inainte de aplicarea
grundului.

-Grundul se va executa Tn mai multe straturi succesive, astfel ca grosimea unui siraf
sG nu depdseascd 8 mm. Stratul de grund se va aplica manual, se va lucra cu
mistria.

-Aplicarea grundulut pe timp de arsitd se va face ludndu-se masuri de protectie
contra uscarii pred rapide, prin acoperire cu rogojini umezite.

-La fatadele cladirilor spritul si grundul se vor aplica de sus in jos, de pe schele de
fatada, montafe la cca. 50 cm distanta de la fatade.

Jhaintea aplicdrii stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sé fie uscatd
si O nu aibe granule de var nehidratat care poate provoca impuscdturi pe
suprafetele tencuite.

Executarea stratului vizibil

-Pentru tinci se va utliliza nisip ciuruit de 1 mm. Tinciul va avea o grosime de 3 +5
mm

-Pentru obtinerea unei grosimi minime a stratului vizibil, mortarul de tinci se va
arunca cu mistria la intervale de timp de 3-5 minute astfel ca intre aceste intervale
sq se niveleze cu drisca.

-La tencuieli interioare stratul vizibil se va prelucra driscuit si glet de var de 1 mm
grosime

-La tencuieli exterioare stratul de tinci se va netez cu misiria.
Recomandadri generale

Pe fimp cdalduros tencuielile frebuiesc protejate cu un sistem de paravane care
s 1ind umbrd 5-6 zile. In special in zonele expuse puternic tencuiala va fi protejatd
cu rogojin sau panzd de sac groasd bine umezitd. Dacd tencuiaia este executatd
pe timp nu prea cdalduros (primavara, foamna), este suficientd protejarea cu
panouri care sa tind umbra tencuieli.

Este interzis a se executa orice lucrdri cu mortar de var pe timp friguros (femp.

min. +5° C).
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..Incinte de Tnceperea lucrdrilor se vor face probe preliminare de contfol,
constGnd din aplicarea mortarului pe o suprafaid de zidarie de 75x75 cm, s
respectarea indicatilor cuprinse n STAS 2634-de ncercare a mortarelor in stare

proaspdta si infaritd.

b

La infocmirea caietului de sarcini s-au folosit si instructivnile speciglistiBin,
restaurator Tatiana Pogonat. :

CAIET DE SARCINI Nr. 6
Tencuieli poroase permeabile la vapori

Tencuielile poroase se comercidlizeczd gafa preparate n saci sau se
prepard pe sanfier cu aditivi speciali, care In procesul de ntarire mdareste
porozitatea mortarului. Porozitatea crescutd permite evaporarea umiditdiii din
structura zidariei. Tencuiala imbundtafitd este Tn acelasi timp hidrofobd fatd de
umiditatea atmosfericd si fatd de intemperii. Pe perefi nu mai apar urme de
umiditate si cristale de saruri.

La toate tencuielile poroase se aplicd aceeasi metodologie de lucru:

-se desface tencuiala degradata
-se curdtd rosturile la o adéncime de 2 cm
-se curata suprafat peretilor de praf

Pentru preparare se utilizeazd un malaxor de min. 100 |, cantitate ce se
foloseste imediat. Pentru dozare se utilizeazd gdlefi marcaii 1a 10 [. Tencuielile se
prepara din nisip de r&u spdlat, granulatie 0 - 5 mm, var hidratat de calitate |,
ciment portland de calitate | {fiecare adaos are reteta lui ).

La preparare se amestecd mai int&i 10 | de apd cu solutia de aditivi dupd
care se infroduc Tn malaxor celelalte agregate.,

Inainte de aplicare a tencuielii este utild amorsarea suprafetelor cu o solutie
speciald de fond care refin sdrurile provenite din umezeala de ascensiune
capilard (stopeaza cristalizarea sarurilor).

Tencuielile se aplicd In trei straturi - smir, grund, strat de finisgj - care se
prepard separat dupd retete in functie de tipul aditivilor. Smirul se aplicd imediat
dupa amorsarea suprafetelor, grundul si stratul vizibil se aplica intr-un interval de
12-24 ore dupd stratul anterior. Atentie la respectarea tfimpului tehnologic de
executie, din cauza proprietdiii hidrofobe a mortarului, cu trecerea timpului scade
aderenta. Stratul vizibil se finiseazd conform cerintelor din proiect. Tencuiala se
executd in grosime de 25-30 mm.

La fatadele expuse la insorire se recurge la umbrire si umezire ulterioard
pentru a Thcetini uscarea rapidd.

La tencuielile aplicate In interior se va recurge la o aerisire fortaid panad la
uscared infegrald a tencuielilor.

Compozitia mortarelor la care se adaugd adaosul special este identic cu
cel descris la Caietul de sarcini Nr. 4.



Materialele de adaos pot fi: A , §

NGB /
1.BAUREX-N - 3/4 pahar de solutii se dilueazd in 10 | de apd si se daaigd la un
mortar de ciment in proportie de 1:4 {ciment nisip). Desi are poroziiate mare
tencuiala se executd din mortar de ciment fard var, si nu se preteazd la pereti de
cardamidd.

2.RENOVEX-este asemdandtor si se prepard la fel cu BAUREX-N.

3.RAVENIT-WAP - se adaugd la mortar de var, este preferabil a se ufiliza la pereti
de caramidd in special la interior.

4.AEC-PUTZ-3000 - se adaugd la mortare de var, var-ciment in proportii diferite in
funciie de stratul si locul executdarii tencuielii. Este fipul de material cel mai des
utilizat la ora actuala find compatibil cu orice tip de zidarie.

Se utilizeazd impreund cu solutia de amorsaj contra sarurilor tip AEC-diluat
cu apdin proportie de 1:1.

Smirul se prepard din: 1,5 | AEC-PUTZ-3000 STR. 1, 10 | var pasta, 15-20 |
ciment, 80 I nisip §i apd.

Grundul si stratul de finisqj se prepard din 1 1 AEC-PUTZ-3000 STR 2+3, 20 [ de
var, 5-10 | ciment, 80 I nisip i apd.

Pentru tencuieli inferioare cantitatea de var poate fi crescutd in detrimentul
cimentului.

5.TENPOR - este un material de adaos indigen pe bazd de ciment si se prepard la
fel ca BAUREX-N

6.BAUMIT SANIER PUTZ L, TERASAN, TERANOVA efc., suni tencuieli poroase gata
preparate si iImpachetate in saci, iar apa se adaugd pe santier in momentul
aplicarii tencuielii cu respectarea tehnologiei de executie a fiecarui tip aparte.

Se va utiliza itencuiala poroasa cu agrementarea la zi si in functie de

posibilitdiile financiare a beneficiarului, cu acceptul prealabil al proiectaniului.

CAIET DE SARCINI Nr. 7
Pardoseli din piatra naturala

Lucrdrile de pardoseli vor fi executate conform prescriptilor tehnice din
Normativul pentru alcatuirea si executarea pardoselilor - nr. C 35-82.
1. Materiale
1.1. Dale de piatrd naturald din gresie de culoare gri deschis cu dimensiunea fixa

pe o laturd de 30 cm, dimensiunea cealaltd find variabild intre 20-40 mm.
Grosimea dalelor va fi de 5 cm. Suprafata vizibild va fi finisatd mat.
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1.2. Agregaie naturale pentru strat suport si strat de ruperea __»w, iR
spdlat, pietris, (sort. 7 + 15 mm si 15 + 30 mm) A

Y

2. Executarea lucrdrilor de pardoseli

2.1. Stratul suport, format dinfr-un strat alcdtuit din doud stratUri-ee=pietris
compactat de diferite sorturi, cel inferior in grosime de 15 cm cu sort infre 15 + 31
mm, cel superior in grosime de 10 cm cu sort intre 7-15 mm. Straturile de pietris vor
fi compactate pe sorturi cu maiul mecanic, sau dupd caz cu maiul de mana
{zone mici greu accesibile).

2.2, Straturile de suport se vor executa numai dupd compactare si pregdtire ¢
pamdéntului de fundare.

2.3. Dalele de piatrd naturald vor fi montate pe un pat de nisip de 5 cm grosime.
Asezarea dalelor se va face mont&ndu-se la Tnceput placile reper. Pe parcursul
lucrarilor se va verifica periodic planeitatea cu drepfarul asezat pe diagonalele
suprafetei executate. Asezarea dalelor se va face cu rosturi de 4 mm. In zona
racorddrii cu peretii din cauza fasiei de aerisire ce frebuie execuiatd, dalele vor fi
sprijinite de pereti prin intermediul distantierilor din placi de piatrd de 15x10x5 cm,
asezate in dreptul rosturilor perpendiculare pe zid. Fantfa de aerisire astfel creatd
va fi umplutd ulterior cu pietris margdaritar.

3. Conditii tehnice de calitate

Pe parcursul executiei se verificG urmatoarele:

-suprafata pamantului de fundare sa nu aiba denivelar mai mari de 2 cm
sub dreptarul de 2 m.

-suprafata stratului elastic - denivelari subb 1 cm la dreptar de 2 m. (la fiecare
sort Tn parte).

Se vor respecta condifile tehnice de calitate prevazute de STAS 2560/1-83
prin metode de verificare prevdzute de STAS 2560/3-87.

Pentru lucrari gdsite necorespunzdtoare se vor da dispozitii de sanfier pentru
remediere sau refacere dupd caz.
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CAIET DE SARCINI Nr. 8
Lucrari de restaurare tGmpidrie

1. Generalitati

Lucrarea se execuld de caire specialisti Th lucrar de tamaplarie istoricd si
specidlisti in prelucrarea metalelor neferoase (strungar calificat sau fierar la piesele
metalice)}, sub asistenfa unui restaurator de obiecte din lemn si din metal.

2. Faze de lucru
Lucrdri pregdtitoare

-Releveu: trebuiesc efectuate relevee detailate a starii obiectului. Se poate
executa numai dupd montarea schelelor pe fafada.

Releveul frebuie s& cuprindd urmdatoarele:
-tipul de montare a tGmpldriei
-solufie constructivd
-stabilirea tuturor straturilor de vopsele aplicate (cercetare
strafigraficd)
-cartarea tuturor defectelor

~-Documentatie fotografica

- frebuie s& cuprind& aceleasi puncte ca la releveul tdmplariei si vine in
completarea acestuia

Lucrari efectuate pe santier
- numerotarec si marcarea numarului pe partile mobile a t&mplariei

- demontarea foilor de usd si a ochiurilor mobile de la ferestre si fransporful
lor in atelier (se recomandd executareda lor pe nivele, de sus in jos n transe
succesive)

- protectia tocului de la usi, respectiv a tocurilor si captuselilor de la ferestre
n timpul lucrérilor de reparatii, respectiv pe perioada in care lipsesc foile de
usQ. Elementele de inchideri provizori a cladiri nu se vor fixa pe focurile
existente.

- lucrari de restaurare a tocurilor si a capiuselilor vor fi executate la fata
locului si vor cuprinde aceeasi operatii ca cele executate in atelier

- Indepdariarea vopselei existente

- reparatii la elementele de lemn

- restaurarea feroneriei

-vopsirea foilor de usd si a cercevelelor la culoarea rezultatd

n urma cercetarii stratigrafice
- remontarea foilor de usd si a ochiurilor mobile de la ferestre
- remedierea sau dupd caoz revopsirea foilor de usi si a cercevelelor
deteriorate In timpul transportului sau a remontdrii
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Lucrari efectuate in atelier Sod
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Elementele demontate se transportd intr-un atelier de 1Gmplarie:: aved
grijd ca la transport si depozitare sa fie ferite de lovituri, si 58 nu fie compromise
numerotarea pentru identificarea locurilor initiale.

- Indepértarea straturilor de vopsea se va executa prin procedeul decapdrii.
Acest procedeu constd Th aplicarea de decapanti pe straturile de vopseaq,
iar sfraturile de vopsea desprinse {formarea de bule) se hdepdrteazd cu
spaclul.

Dupd Indepdriarea straturilor de vopsea (deseuri speciale), lemnul trebuie
clatit abundent cu apd sau spirt.

La indepdrtarea mecanica a straturilor de vopsea desprinse, irebuie evitate
deteriordrile la profile, faltur, nuturi s.a.m.d. Dupd caz, spaclurile vor fi
adaptate prin polizare la forma profilului ih cauza.

Se folosesc urmatoarele solutii decapante:

- decapantii obisnuiti sunt agresivi, cel mai adesed pe bazd de acid
clorhidric: afentie se degajeazd gaze si deseuri toxice
- solutie CROMOFAG sau SUPERCROMOFAG

Lucrdrile vor fi executate cu deosebitd atentfie la prescriptile normelor
tehnico-sanitare n vigoare. {echipament si masti de protectie)

La toate procedeele de decapare trebuie sd se neutralizeze suprafetele cu
acid acetic diluat (10%) sau cu ofet.

La dacaparea vopselelor se vor iGsa mostre de suprafatd micd (40+80 cm?)
din straturile de vopsele anferioare. La aceastd fazd se va chema
proiectantul. Pe baza acestor mosire proiectantul impreund cu beneficiarul
vor definitiva culoarea si nuania la care vor fi vopsite elementele de
t&mplarie.

- Repardtii pe lemn

Inlocuirea partilor din lemn frebuie s& se facd numai dacd aceea parte este
distrusG de putregai sau de daundtori biologici si / sau funciia acesteia este
diminuata.

- Parti noi din lemn

Dacd trebuie inlocuite parii din lemn, se va folosi intotdeauna aceeasi
esentd de lemn cu cel original. Cel mai bine pentru reparatii sau Tnlocuiri se
preteazd lemnul deja folosit in constructii, deoarece acest lemn vechi are o
structurd i culoare asemandtoare cu cele ale materialului tampldriei
isforice.

Partile Tmbinate vor fi tdiate oblic sau zimtat penfru mdarirea suprafetei
ihcleiate.

Se recomandd o Tmbinare cu cep din lemn conic (incleiat).
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- Defecte si fisuri

In principiu, chiar si micile defecte, fisuri s.a. se repard tof ¥
pentru noduri, etc.).

La mici defecte si deniveldri se va folosi masd de spaclu folosit la pregdtirea
suprafetelor peniru o noud vopsire.

- Reparatii la feronerie

Vor fi demontate cu grijd foate elementele componente de fixare
compromise, acestea vor fi Insemnate peniru a putea fi remontate si
completate ultertior.
- curdfarea se poafe efectua cu dlcool, diluant si cele mai fine
mijloace
de slefuit sau sablgj fin
- nu se recomandd folosirea de perii rotative din sGrmd de otel, maxim
din s&rmad de cupru datoritd deteriordrii suprafetei
- efectuarea reparatiilor
- protectia suprafetei cu vopsele pentru metal {spatiu exterior} sau
pasivare cu tanin a pieselor metalice aparente, protejate dupd
pasivare cu Paraloid.

- Vopsirea tamplariei

Culori propuse pentru tamplarie

-Odatd cu curdtirea straturilor de vopsele la usi si la ferestre se va
executa o cercetare stratigraficd peniru a gasi culoarea originald
t&implariei. Tn cazul in care tadmplaria nu a fost vopsitd, suprafata lui va
fi protejatd dupd curdtfire cu refeta datd de restauratorul d lemn.

Tipul de vopseaq, conditii de calitate

- se va folosi vopsea penfru lemn mat, cu acoperire totald a
suprafetei

- vopseaua folosita frebuie sa Indeplineascd urmdatoarele conditii:
-trebuie sa fie permeabild si prin aceasta sa garanteze echilibrul
natural al umiditatii lemnului Tn mod permanent
-trebuie sd prezinte elasticitate suficientd pentru a nu se fisura la
ciclurile de umflare si uscare ale lemnului
-0 bunda rezistenid impoftriva influentei factorilor climaterici i
mecanici frebuie de asemenea sa fie garantatd la efectul negativ
a razelor ulfraviclete

- Probe de culoare

Pentru definitivarea exactd a culorii propuse se vor face obligatoriu probe
de culoare la care se va chema proiectantul in vederea acceptdrii
mostrelor inainte de Inceperea lucrarilor de vopsitorie.



3. Documentarea executiei

Toate fazele de lucru irebuiesc documentate prin fotografii si sci. e vor
consemna materialele folosite la executie, prealabil acceptate de proiectant.

4. Prescriptii finale

Se vor respecta normele de fehnica securitdiii specicale pentru lucrdri de tamplarie
si fiercrie si cele referitoare la folosirea materialelor periculoase {degajdini de gaze
toxice, materiale agresive).

CAIET DE SARCINI Nr. 9
Zugraveli si vopsitorii

1. Prevederi generale

Prezentul caiet de sarcini stabileste condifile si modul de executie ale
lucrarilor de zugrGveli si vopsitorii, conditile tehnice de calitate si modul de
verificare a acestoraq,.

Lucrar de zugraveli si vopsitorii se executd la cladiri pe suprafete ce nu sunt
supuse la acliunile agresive ale agentilor chimici. Aceste suprafete pot fi: de lemn,
metal, glet de var, glet de ipsos, fencuieli cu mortar de var sau de cimeni.

2. Standarde si norme

Nr. | Denumirec Numarul STAS sau
cri normativ

] Normativ penfru executarea lucrdrilor de zugraveli si | C 3-1976 BC nr.5 /
vopsitoril 1986

2 Vopsele si lacuri. Vocabular. Pariea 1: Termeni generali | SR ISO 4618-1:94

3 | Vopsele si lacuri. Produse de vopsire si sisteme de |SR EN 927-1:2002
acoperire pentru zidarie si betoane exterioare. Partea
1: Clasificare

4 | Lacuri si vopsele si materiale plastice. Determinarea | SR EN ISO

contfinutului de substante nevolatile 3251:2008
5 | Vopsele si lacuri. Determinarea timpului de curgere | SR EN ISO
prin ulilizarea cupelor de curgere 2431:1997/
AC:2003
6 | Vopsele si lacuri. Determinarea  duratei de uscare la | SR EN ISO
suprafata. Metoda cu bile de sticla 1517:1999

7 | Vopsele si lacuri. Produse de vopsire si sisteme de | SR EN927-5:2007
acoperire pentru zidarie si betoane exterioare. Partea
5: Determinarea permeabilitdtii la apd lichidd

8 | Vopsele si lacuri. Determinarea rezistentei la lichide. | SR EN SO 2812-
Partea 1: Metode generale 1:2007




9 | Vopsele si lacuri. Deferminarea rezistentei la lichide. | SR EN I1SO 2812- N
Partea 2: Mefoda prin imersiune in apa 2:2007 ol

10 | Performanta hidrotehnicd a matericlelor si produselor | SR EN 1ISO
de constructie. Determinarea proprietdtilor  de | 12572:2002
transmisie a vaporilor de apd

11 | Vopsele silacuri . Incercarea prin ambutisare SR EN ISO
1520:2007

12 | Vopsele si lacuri. Determinarea puferii de acoperire. | SR EN ISO 6504-
Partea 3. Determinarea raportului de contrast | 3:2007
(opacitdtii) al vopselelor deschise la un randament de
aplicare determinat

13 | Vopsele si lacuri. Produse de vopsire si sisteme de | SR EN 927-3:2007
acoperire pentru ziddrie si betoane exterioare. Partea
3: Incercarea la imbdair@nire naturald

14 | Vopsele si lacuri. Produse de vopsire si sisteme de | SR EN 927-3:2007
acoperire pentru ziddrie si betoane exterioare. Partea
3: Incercarea la imb&trénire naturald

T

15 1 Vopsele si lacuri. Termeni si definilii pentru produse de | SR EN ISO
vopsire. Partea 2: Termeni specifici referitori  la | 4618:2007
caracteristicile si proprietatile vopselelor

16 | Lianti pentru vopsele si lacuri. Dispersi apoase de | SR EN ISO
polimeri si copolimeri. Metode generale pentru analiza | 7143:2007

3.Lucrdrile de zugravire

Lucrdarile se vor incepe numai dupd terminarea lucrdrilor de constructii si
instalatii st dupa uscarea completd a suprafetelor tencuite. Executarea propriu-zisa
a lucrdarilor de zugravire prezintd anumite particularitati in functlie de compozitie si
de tipul de zugraveli utilizate. Lucrdrile de zugrdvire se executd la temperaturi de
pesie + 5 °C si numai dupd acceptarea mostrelor de culoare executate de
constructor de catre proiectant.

Pregdtirea suprafetelor suport se face diferentiat in funclie de natura si
starea acestora, astfel:

-Tencuielile nou executate se vor curdta si se vor netezi, eventualele
pete de grasime se scot cu benzing, iar stropii de mortar se rdzuiesc cu
spaclul.

-Tencuielile vechi se spald cu apd sau se rdzuiesc cu spaclul pentru
a indeparta straturile vechi de zugraveald.

-Se va evita lucrul la fatadd n orele Thsorite sau vant puternic

-Finisajele nu se vor efectua pe timp de ceatd deasd si nici la interval
mai mic de doud ore de la Inceperea ploii

-Diferenta de temperaturd dintre aerul inconjurator si suprafetele
care urmeazd sa fie vopsite nu frebuie s& fie mai mare de 6°C pentru
a evita condensarea vaporilor

Dupa prelucrarea suprafetelor suport se executd operdatile de prelucrare a
acestora prin grunduire, chituire, spacluire si slefuire, pentru a netezi suprafata, o
uniformiza absorbiia si a mari posibilitatea de adeziune dintre straturile de
zugraveald si suport.
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Se vor utiliza vopsele lavabile peniru exterior pe bazd de silicat care permit
difuzia de vapori si au proprietati de hidrofobizare la nivelul cerintelor aciuale.

Prin examinarea vizuala o zugrdvelilor se verificG urmdtoarele: s
a. corespondenta zugrdvelilor exterioare cu prevederile proiectUid
b. aspectul suprafetelor zugrdvite in culori de apd si dispersit frebuie sa
aibd un fon de culoare uniforma, sG nu prezinie pete, scurgeri, siropi,
bdasici, fire de pdr sau urme de pensuld sau de bidineg;
c. uniformitatea desenelor la zugraveli executate cu rold {dacd este
cazul)
d. aderenta zugravelilor se constatd prin frecare usoara cu palma pe
perete (nu frebuie sa se ia cu palma)

4.Vopsitorii

Vopsitorile de ulel se executa pe tencuiell, pe fimpldrie de lemn sau piese
metalice. Suprafetele ce trebuie vopsite urmeazd a fi pregdtite In prealabil: se
curdia de pete si de murddrii, se indepdrieazd vopseaua existentd si se slefuiesc.

Executarea propriu-zisd a lucrdrilor de vosiforii depinde de natura stratului
suport si se face dupd terminarea grunduirii, chituirii si slefuirii suprafetei.

Vopsitorile pe timpldrile din lemn se aplicd in 2-3 straturi, dupd ce fiecare
strat s-a uscat, a fost chituit si slefuit. Ullimul sirat se ntinde ih lungu! fibrelor
lemnului.

Vopsirea suprafetelor metalice se executd dupd ce in prealabil acestea au
fost bine curdiate de rugind si de alte corpuri strdine cu peria de sirmd sau
sablare, degrasate cu diluant, si dupa ce au fost grunduite anticoroziv cu miniu de
plumb. Vopseaua se aplicd Tnh 2 sau 3 straturi, in functie de importania obieciului
respectiv si a calitdtii vopselei utilizate.

Prin examinare vizuala se verificd aspectul si aderenta vopselei avindu-se n
vedere urmatoarele:

-se va confrola dacd la vopsitorile de ulei sau |la vopsitorile pe bazd
de polimeri s-a format pelicula rezistentd. Acesta se va verifica prin
ciocnirea cu degetful Tn mai multe puncte.

-vopseaua frebuie sa fie uniformad, sa nu prezinte straturi stravezii §i nici
pete, desprinderi, cute, scurgeri, crapafuri sau fisuri, fire de pdr sau
urme de pensuld

NOTA:
Piesele metalice si cercevelele tamplariei de lemn remediate sau
confectionate in afelier vor fi revizvite dupad montare si se vor executa
corectarea stricaciunilor vopsitoriei sau vor fi revopsite dupa caz.

5.Prescriptii finale

Se vor respecta prevederile legale in vigoadre privind mdasurile de securitate si
sanatate in muncd {vezi Caiet de sarcin de arhitecturd - generalitati}.
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In cazul efectudrii unor lucrdri cu caracter special pen
prevederi in Normele specifice de S. S.M. sau acolo unde actioneaz&Cumulativ
mai mulfi factori de risc se vor stabili si realiza masuri concrete de evitare a
efectelor acestora in primul rdnd pentru protectia colectiva si apoi pentre cea

individuala.

Antreprenorul va intocmi instructiuni pentru lucrcrile speciale si va prelucra
cu personalul muncitor Planul de prevenire si de protectie conform anexa nr. 7din

Hotdrarea Nr. 1425/2006.

INTOCMIT:

Sef proiect complex
Benczédi Sandor
Expert M.CL
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