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1.GENERLITATI
LUCRARI PREGATITOARE
Inainte de a incepe executia se vor coordona planurile de instalatii sanitare, cu planurile
celorlalte tipuri de instalatii in vederea corelarii traseelor comune si a rezolvarii cat mai rationale a
intersectiilor.
Se va face coordonarea cu instalatiile existente sau montate anterior.
2.PRESCRIPTII PRIVIND EXECUTAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR
Lucrérile de instalatii interioare de hidranti executate cu tevi din otel zincat se vor executa in
conformitate cu urmatoarele prescriptii tehnice:
- Normativ pentru proiectarea executarea si exploatarea instalatiilor sanitare Normativ 19
{ -2015
- Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor - Indicativ P 118/2-2013
- Normativ pentru verificarea calitétii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente C 56 -2002
- Normativ privind efectuarea incercarilor la presiune a conductelor din otel 112
- SR EN 10255; STAS 7656 — Tevi sudate longitudinal
- Se vor respecta cerintele referitoare la protectia, securitatea si igiena muncii in vigoare
pentru fiecare categorie de instalatii si echpamente.

Prezentele prescriptii se completeaza cu cele indicate in anexa normativului 19 —2015.

3.MATERIALE UTILIZATE
La executarea instalatiilor interioare de hidranti se vor folosi:
- Tevi din otel zincat STAS 7656
( - Fitinguri din fonta maleabila zincata
- coturi STAS 474
- mufe STAS 475
- teuri STAS 476
- reductii STAS 477
- Hidranti interiori de incendiu SR EN 671-1 sau SR EN 671-2

4.EXECUTIA LUCRARILOR

4.1. TRASAREA INSTALATIILOR

Traseele si dimensiunile conductelor aferente instalatiilor interioare sunt conform
prevederilor din piesele desenate .

Conductele exterioare respecta distantele fata de cladiri si fata de conductele existente ,
conf. STAS-8591.

4.2.MONTAREA CONDUCTELOR DIN TEVI OTEL ZINCAT
Se vor utiliza numai tevi din Ol Zn- pentru instalatiile de apa rece, alimentare hidranti
interiori de incendiu.



Inainte de inceperea lucrarilor, toate echipamentele se vor supune unui control vizf
a se constata daca acestea nu au suferit degradari care sa le reduca starea tehnica si calitativ
remedia eventualele defectiuni si se vor inlocuii echipamentele deteriorate.
Tevile se vor monta pe traseele stabilite in partea desenata pe suporti proiectatii sau suporti
achizitionati de la o firma specializata.
Imbinarile conductelor se vor face numai cu fitinguri zincate filetate.
mbinarea prin filet poate fi fixa (cu mufa filetatd sau alte fitinguri) sau demontabild (cu mufi
stinga — dreapta, filet lung sau racord olandez). Nu se admit imbinari prin sudura.
Imbinarea cu racord olandez se va adapta la legaturile dintre tevi si armaturi, cea cu filet lung in
locuri vizitabile, iar cu mufa stdnga — dreapta sunt cele mai sigure.
Etansarea imbinatilor ( cu filet) se vor realiza cu banda teflonata sau fuior de canepa .
Fixarea coloanelor verticale se va face cu bratari corespunzatoare asezate la maxim 3,5 m intre
gle.
Conductele orizontale de distributie vor fi sustinute de suporti amplasati la urmatoarele distante
conform Normativ 19 - 2015;
- conducte @ 2” - 5,7m
-conducte @ 2 1/2” - 6,1 m

4.3.1ZOLATII TERMICE SI PROTECTIA iMPOTRIVA COROZIUNII EXTERIOARE
LA CONDUCTELE DIN OL ZN
Izolatiile termice se vor executa conform prevederilor urmétoarelor acte normative si detalii tip:
- Instructiuni tehnice pentru executarea termoizolatiilor la elementele de instalatii indicativ C142.
Conductele se vor grundui cu vopsea de miniu de plumb si se vor vopsi cu vopsele speciale pt

metal.

5. PROBE SI VERIFICARI
Probele la care vor fi supuse instalatiile interioare de hidranti: proba de etanseitate la presiune
EFECTUAREA PROBEI DE ETANSEITATE LA PRESIUNE
La verificarea etangeitatii sistemului trebuie luate in considerare conditiile de lucru majorate cu
un coeficient de siguranta. Incercarea de etanseitate la presiune la rece se efectueaza inainte de
montarea aparatelor si a armaturilor si celelalte puncte de consum.
VERIFICAREA TEVILOR SUB PRESIUNE
Aceastd verificare se va efectua pe tronsoane (in cazul in care conducta este montata ingropat
verificarea s se facd Inainte de astuparea completa a santului).
- Reperele speciale si imbinarile vor fi obligatoriu descoperite.
- Conductele vor fi umplute cu apa prin punctele de minim, busondndu-se pozitiile pentru
racordarea hidrantilor sau a armaturilor.
Se vor umple instalatiile concomitent cu aerisirea instalatiei
- Seridica presiunea in instalatie cu ajutorul unei pompe speciale montata in punctul cel
mai de jos al instalatiei respectandu-se relatia:
P verificare = 1,5 P lucru
Efectuarea probei de etanseitate la presiune se va face la o presiune de 6 bari.
Conductele se mentin sub presiune timpul necesar verificarii tuturor traseelor si imbinarilor dar

nu mai putin de 20 minute. In intervalul de 20 min/u_tggnfﬁ?%dmite scadere presiunii.
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