CAIET DE SARCINI

INSTALATIE DE INCALZIRE

Prezentul capitol cuprinde conditiile tehnice de executie si montare a lucrdrilor, calitatea
materialelor si echipamentelor, normative ce trebuiesc respectate, precum g§i prevederi de protectia
muncii, probe si verificari pentru instalatia de incilzire.

Incilzirea cladirii se realizeazi cu corpuri statice, radiatoare, amplasate perimetral.

Agentul termic este apa calda 80/600C, 3 bar, produs in cenztala termici a Ansamblului
Bisericii Evanghelice fortificate.

Distributia agentului termic este la pardoseala fiecirui nivel, in sistem ramificat.

Instalafia de incilzire se executi cu urmitoarele materiale -

- radiator din otel, tip KORADO sau similar, echipat cu robinet aerisire manual, suporti sustinere, dop
golire

- radiator din otel, portprosop, tip Korado sau similar, echipat cu robinet aerisire manual, suporti
sustinere, dop golire

- feavd de cupru din import DIN 1787 sau STAS 523/2-74

- robinet termostatic pentru tevi de cupru, T= 120 °C, P=6 bar, cu cap termostatic sau rozeta de reglaj

- robinet de colf, cu ventil, pentru reglaj retur, pentru tevi de cupru T=120 °C, P=6 bar

- robinet de aerisire pentru radiatoare T= 120 °C, Pn= 4 bar

- dezaerator automat de coloans, T= 120 OC, P= 5 bar.

- dop de golire sau robinet cu cep, cu mufe, pentru tevi de cupru T= 120 °C, P=4 bar

- sustinerea conductelor se va face cu brifari speciale

- material termoizolant tip Kaiflex grosime 10 mm sau similar pentru conductele montate mascat in
perete sau in pardoseali

Investitorul poate procu 3
respectand caracteristicile tehniee’si abati te, cu consultarea proiectantului.

A Q_Z, :
5
fe

si-Nornieg Metodologice de aplicare
- STAS 1907/1,2-94 - instalatii de incélzi glculul necesarului de cildura.
p

- C 142-85 - privind termoizolatiile.
- C 300 - privind prevenirea incendiiloe
aferente acestora. ’
- C 56 - pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente

- HG 273/1993 - Regulament de receptie a lucrérilor de constructii §i instalatii aferente

- Normativ P 118/2-2013 privind securitatea la incendiua constructiilor. 56 5
- Ordin nr. 163/2007 a ML privind Normele generale de prevenire si stingere a incendiilor.

- Ordonanta Guvernamentala 307/2006 - privind apdrarea Inpotriva incendiilor

_gprata executdrii lucrdrilor de constructii si instalatii
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Instructiuni de executie §i montare
Verificarea materialelor si echipamentelor :

La executarea lucrdrilor se vor utiliza numai materiale si
calitativ prevederilor proiectului.

Tnainte de execufie, toate materialele si armiturile se vor supune unui control cu ochiul liber
pentru a constata daca nu au suferit degradiri de naturi s3 le compromiti tehnic si calitativ (deformiiri,
functionarea arméturilor).

Se vor remedia defectiunile constatate sau se vor inlocui materialele ce nu pot fi aduse in stare
corespunzitoare prin remedieti.

Depozitare si manipulare

Pastrarea materialelor pentru instalatii se va face in depozite de materiale, cu respectarea
prescriptiilor in vigoare privind prevenirea incendiilor.

Fitingurile din cupru vor rdméne in cutiile in care s-au ambalat, fara s3 se deschide pungile de
polietilend. La expunerea mai mare de 24 ore cu atmosfera, suprafetele interioare decapate ale
fitingurilor se oxideazA.

Manipularea materialelor se va face cu respectarea normelor de fehnica securititii muncii si in
asa fel Incat si nu se deterioreze.

Se va da o atentie deosebitd materialelor casante sau usor deformabile (radiatoare).

Tehnologia de fmbinare, etansare si fasonare

Operatiuni de imbinare

- Se va sectiona teava la dimensiunea dorita.

- Se va debavura capatul tevii.

- Se va calibra interiorul si exteriorul tevii in cazul in care este nevoie.
- Se curéitd suprafata de sudurd a fitingului.

- Tnainte de lipire suprafetele se pregitesc prin slefuire cu o serie de sdrma (la interior) si pésld (la
exterior).

- Se face decaparea cu pastd speciald, aplicati numai pe teava de sudat,
- Se aplicd pasta de lipit pe suprafata de Tmbinare.

- Se Incélzesc capetele de imbinare.

- Se va cositorii, dar nu la flaciri.

imbinarea {evilor intre ele se face cap la cap prin intermediul unui colier, iar coturile sau teurile
se realizeaza prin intermediul garniturilor specifice.

Imbinarea conductelor din teavi de cupru la instalatiile tehnologice se poate realiza in trei feluri
: liptturd moale, lipiturd tare prin presaj, faré lipitura.

imbinarea prin lipitura moale se face la fevile cu diametru pand la 54 mm, folosind aliaje de
cositorie cu argint cu temperatura de topire 450°C, ce rezisti la fluide (apd caldd) cu temperatura de
maxim 250°C. Lipirea se bazeazi pe fenomenul capilaritétii din spatiul dintre cele doud {evi de lipit,
distanta dintre cei doi pereti ai {evilor, trebuind s fie de 0,3-0,4 mm.

Imbinarea prin lipitura tare se practicd la conductele ce transportd apd calda (cu diametre peste
54 mm.) si la conductele de gaz natural, combustibil lichid si combustibil lichid usor (pentru orice
diametre). Lipitura tare se realizeazd cu aliaj de cositor si fosfor, aliaje ce au punctul de topire de 680-
800°C.

imbinarea prin presare se realizeazi cu fitinguri tip muf#, cu garnituri sintetice si prin sertizare
cu un dispozitiv special.

Solutia se foloseste numai pentru conductele ce transporté apd calda.

Montarea corpurilor de incilzire

Consolele si sustindtoarele vor fi fixate astfel incit corpurile de incilzire si fie paralele cu
fetele finite ale elementelor de constructii respectdnd distantele minime fati de acestea.

Adéncimea de incastrare in zid&rie netencuiti a consolelor sustindtoarelor va fi minimum
12 cm. {% 3

Pan& la montarea armiturilor si legiturilor toate corpurile de incélzire vor fi previzute cu
capace sau dopuri.
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Montarea corpurilor de incdlzire se va face in conformitate cu instructiunile tehnice si
instructiunile de montaj ale producatorilor.

Conditii tehnice penfru verificarea instalatiilor de incilzire

Instalatiile de inc#lzire se vor supune la urmaétoarele probe :

- proba la rece, care constituie fazi determinanti pentru instalatii.

- proba la cald.

Proba la rece

Proba la rece constd in umplerea cu api a instalatiei de mcalzue 51\Ve_j_,_
presiune.

Proba la rece a Intregii instalatii (refele de conducte si corpuri de incélzire) este obligatorie si in
cazul efectudril interioare a unor probe partiale (pe pir{i de instalatie).

Inainde de proba la rece, instalatiile vor fi spélate cu apd potabild. Introdfucerea apei in
instalatie se va face pe una din conductele racordului, iar evacuarca apei prin cealaltd, pe stuturi
prevazute.

Spélarea constd In umplerea si mentinerea sub jet continuu la presiunea retelei de alimentare,
pénd cand apa evacuatd nu mai contine impuritati vizivile (n&mol, nisip, etc.).

Operatia se va repeta dupa inversarea sensului de circulatie a apei. Golirea se va face cu vitezi
mare de scurgere a apei, prin deschiderea completi a ambelor organe de inchidere de pe racordul
instalatiei.

Proba la rece se va efectua inaintea izoldrii termice a elementelor instalatiei, asigurandu-se ca
pe toatd durata probei, instalafia sa fie usor accesibila.

Proba se va executa in perioada de timp cu temperaturi ambiante mai mari de +5°C. Pe durata
probei, supapele de sigurantd ale instalatiei vor fi aduse in situatia de a suporta presiunea de probi
urmand ca dupé incheierea probei si fie reglate pentru presiunea de regim.

Presiunea la probé se va determina in functie de presiunea maxima de regim si de modul de
executie al instalatiei astfel

- pentru instalatiile montate aparent in constructii cu finisajele uzuale, presiunea de probi va fi
cu 50 % mai mare decét presiunea maxim de regim, P proba > 6 bar.

Proba de presiune va incepe dupd cel putin 3 ore de la punerea instalatiei sub presiune.

Verificarea instalafiei la rece poate fi inceputd imediat dupd umplerea si punerea sub presiune,
prin controlul etangeitdfii imbinéarilor.La imbinéri, controlul se va face prin examinarea cu ochiul liber.

Misurarea presiunii se va face cu manometrul inregistrator sau cu manometrul indicator prin
citiri la intervale de 10 minute.

Clasa de precizie a manometrelor folosite va fi de 1,6.

Rezultatele probei la rece se vor considera corespunzitoare dacd pe toatd durata probei
manometrul nu a indicat variafii de prestune, daci in instalajie nu se constata fisuri, cripaturi, pierderi
de apa la imbinéri.

In cazul constatirii unor pierderi de presiune la aparitia defectiunilor enumerate se va proceda
la remedierea acestora si repetarea probewi.

Dupa efectuarea probei la rece, golirea instalatie1 este obligatorie.

Proba la cald

Proba la cald are drept scop verificarea etanseitditii, a modului de comportare la dilatare si
contractare §i a circulatiel agentului termic la temperatura cea mai inaltd de functionare a instalatiei.

Proba la cald se va efectua la toate instalatiile de incélzire, indiferent de agentul termic folosit
sau la partile acestor instalatii care pot functiona izolat.

Proba la cald se va efectua Inaintea izolarii termice a elementelor instalatiei.

Nu se vor supune probelor la cald decét instalatiile care s-au comportat corespunzator la proba
de presiune la rece.

Pentru efectuarea probei la cald, instalatiile vor fi alimentate cu agent termic de la sursa
definitiva.

Odati cu proba la cald se va efectua si reglajul instalatiei. % 6

2 éa instalatiei la



sensibile. : 4

In timpul probelor se vor verifica imbindrile corpurilor incalzi{ §i4 arfigturile, spre a
constata eventuale pierderi. il ot

Se va controla daca dilatarile se produc in sensul care rezulti din proiect i daca au fost preluate
in bune conditii (fard a aparea neetangeitati). Se va verifica de asemenea, daci se face o buni aerisire a
instalatiei.

Dupi terminarea acestui examen si ricirea instalatiei la temperatura mediului inconjuritor, se
va proceda la o noud Incilzire urmata de un control identic cu cel descris mai sus. Daci si la aceastd a
doua incilzire instalatia nu prezintd neetanseita{i sau incalziri neuniforme si functioneaza in conditii
normale, proba se considera corespunzitoare.

Dupi efectuarea probelor, instalatiile vor fi golite, daca pana la intrarea in functionare existi
pericolul de inghet.

Durata probei de eficacitate este 24 ore.

Rezultatele probei de eficacitate vor fi considerate satisficatoare dacad temperaturile aerului
interior corespund celor prevazute in proiect, cu abateri de -0,5 °C +1 °C in cladiri civile sau de -1...
+2 °C in incéperi de productie si daca viteza acrului din incdpere satisfac
prevederile “Normativului republican de protectia muncii”

Intocmit,
ing. D. Baltariu




