CAIET DE SARCINI

SUDAREA CONDUCTELOR DIN OTEL

1. Generalitati

Pentru instalatiile se vor utiliza conducte din ofel sudate longitudinal, pentru instalatii STAS
7656 sau tevi din ofel trase, pentru constructii STAS 404.

Imbinarile sudate se vor realiza utilizand tehnologii omologate confo
prescriptiile ISCIR-CR 9/96.
Sudurile cap la cap pot fi executate electric sau autogen.
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2. Operatii premergdtoare sudurii ray

¢

In conditii de santier se foloseste sudura electricd manual
autogena cu flacara oxiacetilenica. )
Tevile introduse in lucru vor avea certificate de calitate de calitat Sa_gieg ctéfisticile

mare de 4 mm se verificd dacd s-a facut sanfrenul de 30°.
Formarea tronsoanelor din feava sudata se va realiza dupa urmitoarele considerente:

e lungimea tronsoanelor se va stabili in functie de distan{a intre punctele de racordare sau
ale schimbdrilor de directie impuse de situatiile concrete de pe teren, locul vanelor de
sectionare sau alte conditii particulare de executie;

e inainte de sudare capetele {evilor se curata de grasimi, gudron, bavuri, prin mijloace
adecvate (perie de sdrma, polizor portabil, etc.)

e dupd curafire, apropiere si pregatirea rosturilor pentru sudurd (conf. STAS 6674/74) cele
2 tevi se fixeazd intre ele prin 4 puncte de sudura executate in cruce. Punctarea se face cu
acelasi tip de sudurd — electric sau autogen — cu care se executi Intreaga sudura.

3. Sudarea electrica

Se utilizeazi la tevi sau table cu un continut de max. 0,27% carbon, folosind ca materiale de
aport clectrozi STAS 1125/2/87 cu caracteristici corespunzitoare materialului tevilor si a felului
curentului electric (alternativ sau continuu, dupa tipul aparatului), care si permita executarea sudurilor
la pozitie. Deschiderea rostului va fi de 2 mm, sanfren de 30°, iar inal{imea netesita a rostului de 2 mm.

Grosimea electrozilor se alege Tn functie de grosimea peretelui {evii astfel:

grosimea peretelui s (mm) 3-4 4-7 7-10
diametru electrod (mm) 3.25 3.25-4.0 3,25-5,0

Se vor utiliza electrozi conform STAS 1125/2/87 de tipul SUPERBAZ sau SUPERTIT.

Dupa asigurareca masurilor de tehnica securitatii specifice acestor operatii si dupi pregitirea
locului de munci, se poate incepe sudarea electrica cu amorsarea arcului de proba. Daci suprafetele de
sudat sunt curdate, se trece la aplicarea primului strat de sudura cu electrodul de 3,25 mm pe fundul
tegiturilor prin deplasarea electrodului in zig-zag, de la un cap la celalalt. Grosimea primului strat nu va
depasi 3 mm. Stratul trebuie si fie uniform si neted, fird pori, incluziuni de zgura, fisuri sau cripituri si
cu marginile fara praguri de metal.

Dupd incheierea stratului, sudorul indepérteazi zgura cu ciocanul de zgura si curi{i apoi cu peria
de sarma stratul aplicat si tesiturile.
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Dacié se observd pori, goluri de zgurd sau alte defecte, stratul depus se inldturd cu dalta sau cu
polizorul portativ pe o lungime de max. 20 mm pe ficcare parte a defectului si se reface stratul de sudura
corect. Sudurile urmétoare se executd in acelasi mod ca gi primul strat, insi cu electrozi mai grosi.

Sudura se executd fdrd preincilzire la temperaturi ale mediului ambiant peste 5°C. La
temperaturi intre -5°C gi +5°C se va efectua preincilzirea materialului de bazi la o temy
150°C.

Atentie 1!
Nu se va suda la temperaturi sub 5 °C!

Pentru asigurarea corespondeniei electrozilor cu caracteristicile materialulujfe iR
de sudare, este necesard consultarea prevederilor STAS 7240 , Electrozi inveliti pentru sudarea otelurilor
carbon si slab aliate” cit si a Figei Tehnice elaboratd de producitor, referitoare la caracteristicile tehnice
ale mércii electrozilor.

Electrozii transportati si depozitati vor fi protejali de umezeld (se pastreazi in cutii
termoizolante).

Se recomanda ca electrozii cu invelis bazic care au venit in contact cu atmosfera umeda, si fie
reuscati timp de o ora la temperatura de 250-300°C, inainte de folosire.

4. Sudarea oxiacetilenica

Procedeul se utilizeazd la {evi sau table cu continut mai sciizut de carbon (max. 0,12%) S cu
grosimea pand la 8-10 mm.

Pentru cunoasterea calititii ofelurilor se vor verifica certificatele de calitate de la furnizor sau, in
lipsa acestora, se vor face probe de sudura cu sirma moale de sudurda STAS 1126/87. Diametrul sarmei
de sudura se alege functie de grosimea peretelui tevii, dupd cum urmeazi:

grosimea peretelui s (mm) 3 4-6 6-8 8-10
diametru sarma sudurd (mm) 3 4 5 6

Dupa pregatirea aparaturii de sudurd, asigurarea masurilor de tehnica securititii specifice acestor
operafii si dupa pregtirea locului de munci, se trece la efectuarea cordonului de sudurd intr-un singur
strat, care la terminare trebuie sd fie bombat peste fata conductei §i cu marginile racordate la fata
conductei, fard pori sau sanfuri.

Se interzice executarea sudurilor in exterior — electricd sau autogend — pe timp nefavorabil
(temperaturi sub 5°C, ploaie, vant puternic, etc.).

De asemenea, este interzisa racirea forfata a sudurilor cu apd, curent de aer sau alte gaze reci.

5. Controlul executiei sudurilor i receptia

Inainte de sudare se vor controla:

®

e verificarea practicii a capacitatii sudorilor admisi la aceste operatii, in conformitate cu
instructiunile ISCIR CR 9/78;

e calitatea materialelor de baza, calitatea materialelor de adaos, dimensiunile materialelor
de bazi, dimensiunea rostului de sudare;

e starea de curdtire a capetelor tevilor, a rostului si a materialului de sudare;

b. In timpul sudarii se va verifica:

e dacd se realizeaza sudurile conform fisei tehnologice si a celorlalte norme tehnice
specifice;

o controlul vizual dupd fiecare strat depus si controlul parametrilor de sudare;

¢. Dupd sudare se vor controla:

e aspectul exterior si dimensiunile sudurii;



e controlul prin metode nedistructive conform clasei de calitate prescrise in normativul C

150/84, STAS 6606, 8538, 9552, 10138, 10507, prescriptiile tehnice CR 4, CR 20, [ 27
sau alte metode de control nedistructiv, legal aprobate.

Rezultatele controlului nedistructiv, efectuat in situatiile in care se specifici, se vor consemna in
buletinele de verificare.

Sudurile ce nu corespund vor fi refacute.

Intocmit;

ing. Cristian NASTAC

mobil: 0723 539 068

e-mail: ndcproiect@gmail.com

Atestat 1.G.S.U. Seria A nr.3137 din 05.02.2013
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INSTALATII DIN OTEL ZINCAT PENTRU EXECUTIA SISTEMULULE
INSTALATII INTERIOARE DE STINS INCENDII

10.GENERALITATI

Prezentul caiet de sarcini este aplicabil pentru lucririle de executie a instal interioare de
hidranti de incendiu realizate din conducte de ofel zincat.
Ca urmare, s-a intocmit proiectul ,.Sisitem de protectie la incendiu cu hidranti interiori” jud.
Brasov; ROMANIA, pentru care s-a realizat proiectarea sistemului interior de instalatii sanitare al
constructiei.

11. ACTE NORMATIVE SI STANDARDE

La executie se vor respecta normativele si standardele in vigoare privind instalatiile ce se
realizeaza si in special urmétoarele:
* 19-2015 ,,Normativ privind proiectarea, executia i exploatarea instalatiilor sanitare aferente
cladirilor."
» P118-2013 ,,Normativ de siguranta la foc a constructiilor”
* STAS 1478-90 ,,Instalatii sanitare. Alimentarea cu apa la constructii civile si industriale. Prescriptii
fundamentale de proiectare".
» DIN 1988 ,,Standardul pentru instalatiile de apa potabila”
« DIN 4109 ,,Standardul pentru eliminarea zgomotului”
= DIN 18381 , Instalatii de gaz, apa si canalizare™
* DIN 16928 ,,Racorduri, Fitinguri, Instalatii”

12. MATERIALE UTILIZATE

Se vor utiliza materiale $1 cchlpamente omologate care corespund din punct de vedere calitativ
prevederilor din standardele in vigoare sau poseda certificate de omologare—s ﬁ insotite de
certificate de calitate.

Se vor utiliza conducte din otel zincat pentru instalatii de apa. " . o

Toate partile componente ale instalatiei ce intrd in contact cu gffa sy sdale Inconformitate
cu standardele privind alimentatia. k

Determinarea ariei de extindere si clasificarea in grupa d rlsq de mcendlu sunt fdyte in
conformitate cu legile in vigoare. Acestea sunt facute cu acordul Dep il cladirilor
sau Departamentului de protectie impotriva incendiilor.

13. EXECUTAREA LUCRARILOR

urmarindu-se daca acestea se realizeazi in conformitate cu necesitatile de J §
Traseele conductelor, pozitiile pieselor de sustinere si a piesclor £peciale se vor materializa cu

cretd (vopsea) pe peretii nefinisafi ai constructiilor.
La trasarea conductelor se va urmari realizarea pantelor necesare pentru aerisirea instalatiilor.
Operatiile principale de prelucrare a {evilor in vederea punerii lor in operi se pot grupa astfel:

- operalii de ldiere la dimensiunile necesare montajului;

- operatii de filetare.

In functie de nivelul de dotare al formatici de lucru sau al santierului, aceste operatii pot fi
executate manual sau mecanic cu ajutorul unor masini unelte.

Taierea se poate realiza manual cu ajutorul ferdstraului manual (bomfaier). Pentru realizarea
acestei operatil, {eava este fixatd in menghind astfel incat linia de tdiere sd fie aproape de falcile
menghinei ceea ce nu va permite vibrarea tevii in timpul taierii.

Dupa taicrea Lwllor capetele acestora prezinta bavuri care trebuiesc curiifate manua] cu ajutorul
unei pile plate sau semi-rotunda.

pUui
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Filetarea este operatia pregatitoare prin care tevile sunt prelucrate in vederea asamblirii.

Filetul se obfine prin tdicre, cu ajutorul filierei. pe suprafata exterioard a fevii,_a_unui sant
elicoidal. Filetul se caracterizeazd prin pasul siu care este distan{a mésurati pe gener;
spire.

O alta caracteristica a filetului executat la {evi este profilul siu triunghiular
filetul mecanic, asigura o etanseitate mai buna. _

Pentru filetare, {eava se fixeaza in menghina bancului de lucru avind capitul

Inaintea de inceperea lucrului se vor verifica urmatoarele:
- capatul tiiat al tevii si fie perpendicular pe axa ei pentru a permite agezare#Toredyd a clupei ale
carei bancuri trebuie sa prindd uniform intreg perimetrul tevii. Verificarea perpendicularitifii sectiunii
tdiate se face cu echerul, iar eventuala abatere se corecteazi.

.

- materialul tevii si nu fie ofelit deoarece ar necesita numeroase treceri ale cuplei pani la tiierea
normala a filetului provocénd in acelasi timp o uzura rapida a bancurilor. Verificarea se face cu ajutorul
unei pile care in cazul materialului ofelit, alunecé pe suprafata fevii. Cénd stratul ofelit este subtire se
poate indepdrta cu ajutorul unei pile.

- interiorul tevii s fie curat pe toatii lungimea ei, iar la capdtul tdiat sd fie indepértate bavurile atdt
la exterior, cdt §i la interior

- bacurile si fie curate, fari resturi de span de la tiierea anterioari

Filetarea se incepe prin ungerea cu ulei a capatului {evii dupa care se potrivesc bacurile clupei,
{indnd scama ca filetul se obfine numai prin mai multe treceri cu cupla i deci bacurile trebuic apropiate
progresiv, prin reglaj, de pozitia finala de taiere.

Numarul de treceri ale cuplei necesar pentru realizarea corectd a filetului depinde de starea de
uzurd a bacurilor si de duritatea materialului tevii.

Pentru a se ob{ine aceeasi adancime de tiiere pe intreg perimetrul fevii la asezarea cuplei se va
urmdrii ca axa de taiere a bacurilor sa coincida cu axa fevii.

Calitatea Tmbinérii depinde de respectarea lungimii de tdiere a filetului care trebuie si fie mai
mare decat jumatate din lungimea mufei si deci tdierea trebuie continuatd pani cand marginea bacului
depaseste cu doua spire capatul tevii.

La tevi de diametre mai mari, nefiind posibila rotirea continui a clupei din cauza efortului mare
necesar, se vor face intreruperi la ficcare sfert de rotire, evitAndu-se insd smuciturile.

Dupa taiere, filetul se incearcd cu mana cu o mufa sau un fiting $i se apreciazi ci a fost bine
taiat cdnd mufa se ingurubeazi greu cu mana. Filetul obtinut trebuie sa prezinte o taieturd curati si
lucioasa.

In cazul utilizarii masinii de filetat cu bacuri se procedeaza astfel:

- s¢ aleg bacurile potrivite pentru pentru dimensiunca de feavd care urmeazi a se fileta si se
monteazd in masini

- se introduce teava in dispozitivul de fixare

- se introduce teava in cupla si se porneste masina

In timpul realizarii filetului se va introduce lichid de récire si ungere pe locul de taiere.

Cand se ajunge la lungimea stabilitd se va opri masina si se inlatura {eava filetati.

Filetele existente la (,clg douad capete trebuie si fie in perfecta stare pentru a pulea fi folosite.

Imbinarea prin filet se face inguruband pe toata spirele fi letului un strat de canepa cu fir lung,
imbibat cu miniu de plumb amestecat cu ulei de in dublu fiert. In loc de canepa se poate folosi si
teflonul.

Tevile trebuie sa se monteze cu ajutorul bridelor de fixare.

La trecerea conductelor prin pereti se vor monta mangoane de protectie care sa permiti miscarea
libera la dilatare a tevilor.

La traversarea plangeelor, tuburile de protectie vor depisi nivelul pardoselii finite cu 2-3 cm.

Pe portiunile de traversare a clementelor de constructie nu se vor face imbindri.

Executia golurilor de trecere a conductelor se va face fird a se afecta armiitura de otel beton

existenta.
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Montarea conductelor orizontale trebuie astfel incat sa exise posibilitatea evacudrii acrului din
conducte, precum si posibilitatea golirii completd de apd a conductelor. Panta normali a conductelor va

insd minimum (Jbar timp de 20 min. Proba se executd dupa aerisirea mslalapu
In vederea recepiei se va urmari daci executarea lucririlor s-a efectuat in conformitate cu
documentatia tehnico-economicd si cu prescriptiile tehnice in vigoare si anume:
- echiparea cu armaturi corespunzitoare si accesibilitatea lor;
- respectarea traseelor conductelor;
- folosirea materialelor previzute;
- functionarea normala si silentioasa a instalatiilor;
- rigiditatea fixarii in elementele de constructii a conductelor si aparatelor;

15. MASURI DE PROTECTIA MUNCII SI NORME PSI

In documentatia tehnici s-au previzut solutii care si asigure conditii de executie fard pericol de
accidentare $i cu siguran{d maxima in exploalare, cu respectarea legislatici si a actelor normative
referitoare la proiectarea si executia lucrarilor privind protectia muncii si PSI, dupid cum urmeazi:

- Normativ pentru proiectarea §i executarea instalatiilor sanitare 19/2015;

- Legea protectiei muncii nr. 90/1996 republicatid 2001 si Normele Metodologice de Aplicare;

- Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii, elaborat de MLPAT cu ordinul nr.
9/N/15.03.1993;

- Norme specifice de protecie a muncii, elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale —
Departamentul Protectiei Muncii, referitoare la activitafile de: sudare si tiierca metalelor;
transportul si depozitarea oxigenului; activitati de vopsire; constructii i confectii metalice (anul
1994);

- Norme generale de protectia muncii, aprobate cu ordinul MMPS nr. 578/DB/5840 din
20/26.11.1996;

- Norme generale de protectie impotriva incendiilor, la proiectarea si realizarea constructiilor si
instalatiilor, Decret nr. 290/1997,

- Norme tehnice de proiectare si realizarea constructiilor privind protectia la actiunea focului,
indicativ P 118 —2013;

- Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor
in timpul executiei lucririlor se vor lua toate masurile de protectie a muncii si PSI, astfel incat

desfagurarea lucrérilor si se facd in deplind siguran{a atit pentru personalul de executie cét si pentru
constructiile, instalatiile, caile de circulatie si personalul din zona.

16. STABILIREA NIVELULUI CALITATIV PENTRU REALIZAREA PROIECTULUI

Proiectul prevede respectarea urmatoarelor reglementiri:

- Legea 10/1995 republicati 2015;

- Regulament privind conducerea si asigurarea calitatii in constructii;

- Regulament privind controlul de stat al calitafii constructiilor;

- Regulament de receptie a lucrdrilor de constructii si instalatii aferente acestora;

- Regulament privind agrementul tehnic pentru produse si echipamente noi in constructii;

(744
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C 56 — Caiet 29 Normativ pentru verificarea si receptia lucririlor de constructii si instalatii
aferente (C56 — 2002);

Normaliv pentru proiectarea si executia sistemelor de distributie a gazelor naturale din conducte
de polietilena 6 PE — 2000;

Normativ pentru proiectarea si executarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale 16 — 98;

C 167/1997 — intocmirea si pistrarea cartii tehnice a constructiilor.

Intocmit:
ing. Cristian NASTAC
mobil: 0723 539 068

e-mail: ndcproiect@gmail.com
Atestat 1.G.S.U. Seria A nr.3137 din 05.02.2013
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INSTALATII DIN POLIETILENA DE iINALTA DENSITATE PENTRU EXECUTIA
SISTEMULUI DE INSTALATII SANITARE

1. GENERALITATI

conducte de polietilena de malld densnale.
Ca urmare, s-a Intocmit proiectul de fata, pentru care s-a realizat proiectarea sistemului de
instalatii de alimentare cu apa de incendiu.

2. LUCRARI PREGATITOARE

Prin grija beneficiarului, conform prevederilor Legii nr. 10/18.01.1995, proiectul pentru executia
refelei de distribuiic a apei, se incadreaza in cerinta B privind siguranta in exploatare si cerinta D privind
igiena, sdndtatea oamenilor i protectia mediului $i vor fi verificate prin grija beneficiarului la exigenta
[s.

De asemenea, investitorul mai are urmatoarele obligatii referitoare la calitatea constructiilor:
- obtinerea autorizatiei de construire;

-~ asigurarea verificarii executiei corecte a lucrdrilor de constructii prin
inspectori de gantier sau agenti economici de consultantd specializati, atestati, pe tot parcursul lucririlor;

- actionarea in vederea solutiondrii neconformititilor, a defectelor apirute pe
parcursul executiei lucririlor, precum si a deficientelor proiectului;

— asigurarea recepiiei lucrarilor de constructii la terminarea lucririlor si la
expirarea perioadei de garantie;

- intocmirea carfii tchnice a constructiei si prcdarc 3 .- catre proprietar.
Proiectantul precizeaza cad lucrarea ce face obiectul prezentului caig
categoria de importanta a constructiei "C" - constructii de import
766/21.11.1997 si rcspectiv Regulament [LN.C.E.R.C. (Bul.Constr.nr/4

= sesizarea investitorului asupra neco
constatate In proiect in urma confruntirii cu terenul in vederea soluthy

— inceperea executiei lucrarilor dupa obtinerey

exigentele de verificare anexata in documentatie;

- asigurarea nivelului de calitate corespunzit6t cerinfelor printr-un sistem
propriu de calitate conceput i realizat prin personal propriu, cu responsabil tehnic cu executia atestat;

- convocarea factorilor care trebuie s participe la verificarea lucririlor ajunse
la faze determinante ale executiei si asigurarea conditiilor necesare efectudrii acestora, in scopul
obtinerii acordului de continuare a lucririlor;

soluionarea neconformitdtilor, a defectelor i a neconcordantelor apdrute in
fazele dL executie, numai pe baza solutiilor stabilite de proiectant cu acordul investitorului;

- utilizarea Tn executia lucrdrii numai a produselor si a procedeelor previizute in
proiect, certificate sau pentru care existi agremente tehnice, care conduc la realizarea cerintelor.
inlocuirea produselor i a procedeelor prevazute in proiect cu altele care indeplinesc conditiile precizate
se poate face numai pe baza solutiilor stabilite de proiectant cu acordul investitorului;

000246
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- respectarea proiectului si a detaliilor de execufie pentru realizarea nivelului
de calitate corespunzator cerintelor;

s sesizarea in termen de 24 de ore a 1.C. Brasov in ¢
accidente tehnice in timpul executiei lucririlor;

- supunerea ia recepfie numai a constructiilor care clif
calitate i pentru care a predat investitorului documentele necesare Tntochi?
constructiei;

- aducerea la indeplinire, la termenele stabilite, a masur
de control sau prin documentele de receptie;

or diSpuse prin actele

- remedicrea, pe propria cheltuiald a defectelor calitative aparute din vina sa,
atat In perioada de executie cét si in perioada de garantie.

— inainte de atacarea lucrdrilor, se va solicita de la detinatorii de instalatii
edilitare, asistenta tehnica.

Se va intocmi graficul de executie a lucrérilor in concordanta cu conditiile reale pe teren.

Se trece apoi la procurarea materialelor §i depozitarea lor conform precizirilor din prezentul caiet
de sarcini, a normelor in vigoare si a celor facute de furnizor, procurarea echipamentului de sudare cap
la cap, respectiv a cchipamentului de electrosudare agrementate cu toate elementele componente,

precum si formarea echipelor de lucru, inclusiv instruirea personalului in executarea lucririlor cu tevi
PEID.

STANDARDE, NORMATIVE, PRESCRIPTII CE GUVERNEAZA EXECUTIA LUCRARILOR PROIECTATE CE
FAC OBIECTUL PREZENTULUI CAIET DE SARCINI

- Legea 10/1995 - Legea privind calitatea in constructii;

- Normativ privind urmirirea comportirii in timp a constructiilor-indicativ P130-99;

- Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de constructii si
instalatii aferente - indicativ C300-94;

- Normativ pentru verificarea calitatii si recepfia lucrdrilor de constructii si instalatii aferente,
indicativ C.56-85 (bul.Constr.nr. 1-2/1986);

- H.G.R. nr. 925-95 - Regulament de verificare si expertizare tehnica de calitate a proiectelor;

- H.G.R. nr. 766/21 noiembrie 1997 pentru aprobarea unor regulamente privind calitatea in
constructie;

- H.G.R. nr. 273/14 iunie 1994 privind aprobarea Regulamentului de receptie a lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora;

- Norme republicane de protectiec a muncii. Regulamentul privind protectia si igiena muncii in
constructii.

- P118/1999 — Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

- P118/2/2013 — Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a [l-a — Instalatii
de stingere;

- P118/3/2015 — Normativ privind securitatea la incendiu a constructiilor, Partea a III-a — Instalatii
de detectare, semnalizare si avertizare;

- STAS 2250/73 — Elemente pentru conducte — Presiuni nominale. Presiuni de lucru maxim
admisibile

- Instructiuni tehnice pentru echilibrarea hidraulica prin diafragme a instalatiei termice;

- Normativ [ 9-2015 - Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalaiilor sanitare
aferente cladirilor, privind instalaiile sanitare;

- C.1. 107-80 “Normativ pentru proiectare, executarea si receptionarea instalatiei termice;

- C.142-85 * Instructiuni tehnice pentru executarea termoizolatiilor la elementele de instalatii”;

- [.14-79 *Normativ pentru protectia contra coroziunii a constructiilor metalice inglobate;

- L.17-79 “Normativ pentru efectuarea incercarilor de presiune la conductele tehnologice din otel;
- PT C6-2010 ,,Prescriptic tchnica pentru conducte metalice sub presiune pentru fluide™;



- STAS 2550-90 - Armaturi industriale din fonta. Robinete de inchidere cu sertar PN 2.5: PN 4:
PN 10; PN 10 Dimensiuni principale;

= STAS 404/1-87 - Tevi din otel fara sudura, laminate la cald;
- STAS 297/1-88 - Culori si indicatoare de securitate.Conditii tehnice generale;
- STAS 297/2-92 - Culori si indicatoare de securitate. Reprezentiri;

- STAS 8012-84 - Flanse din otel. Flanse rotunde plate pentru sudare PN 10;
- STAS 8014-83 - Flanse din otel. Flanse rotunde plate pentru sudare PN 16;
- STAS 7335/3-86 - Izolarea exterioara cu bitum a conductelor din otel;

- STAS 9824/5-1997 - Masuritori terestre.Trasarea pe teren a refelelor de ¢

- STAS 10617/2-84 - Tevi din polietilena de inalta densitate. Dimensiuni;

- ISO/TR 7474 - Tevi i accesorii din polietilena de inalta densitate;

- Rezistenta chimica fata de lichidele care urmeaza a fi transportate;

- DIN 8075 - Tevi PEID, cerinte generale de calitate; teste;

- UNI 7615 - Tuburi din PE de inaltd densitate pentru conducte de presiune si metode de proba;

- STAS 7335/3-86 - Izolarea exterioara cu bitum a conductelor din otel;

- S.R. 8591-91 - Retele edilitare subterane. Conditii de amplasare;

- STAS 1478-90 _Instalatii sanitare. Alimentarca cu apd la constructii civile si industriale.
Prescriptii fundamentale de proiectare";

- STAS 9570/1-1989 - Marcarea si reperarea refelelor de conducte si cabluri in localitati;

- STAS 9824/5-1997 - Masuritori terestre.Trasarea pe teren a refelelor de conducte, canale si
cabluri;

- DIN 1988 ,,Standardul pentru instalatiile de apa potabild™;

- DIN 4109 ,,Standardul pentru eliminarea zgomotului™;

- DIN 18381 ,,Instalatii de gaz, apa si canalizare”;

- DIN 16928 ,,Racorduri, Fitinguri, Instalaii”;

3. MATERIALE UTILIZATE
Pentru conductele retelei de distributie se vor utiliza urmdtoarele materiale:

° Reteaua de distributia apei
Tevi din polietilena de inalti densitate PN 10, PN 16;

Teu redus la 90° din polietilend pentru sudura cap la cap PN 16, PN 10;

Adaptor pentru flanse din polictilend pentru sudurd cu electrofuziune PN 16

- I'lanse rotunde plate la adaptor, PN 16, PN 10;

~ Mutd pentru electrofuziune;

- Cot la 90° din polietilena pentru sudura cap la cap PN 16, PN 10;
- Piesd de bransare intarita;

- Beton C8/10 (B 150; Bc 10) pentru executia cdminelor de vane si guri de
varsare;

- Plase sudate pentru armarea pléacilor la cdmine;

- Pléci indicatoare pentru hidranti STAS 297/2-92;

4. EXECUTIA LUCRARILOR

e Pichetarea traseului
Pichetarea traseului refelei de distributie se va face in prezenta beneficiarului, proiectantului i a
defindtorilor de instalatii, aceasta dupa indeplinirea conditiilor precizate la Cap. 1 "Lucriri pregititoare”.
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Cu aceasta ocazie se va incheia proces verbal de predare a amplasamentului g
din normativul 1.22-99,

e Lucriri de terasamente
Lucrdrile de terasamente, sdpatura, imprastierea $i compactarea, s¢ vor £
indicatorului Ts §i a normelor de tehnica securititii muncii in vigoare.

Sapatura, in funclie de conditiile locale si conform precizarilor facute in memoriul tehnic si in
prezentul caiet de sarcini, se va executa manual §i mecanizat cu addncimea medie de 1,60 m la refeaua
de distributie.

Conducta de polietilend (PEID) se pozeaza pe un pat de nisip de 10 cm grosime.

Pe porfiunile in care fundul ganfului este constituit din material nisipos sau cu granulatia pani la
20 mm se renuntd la patul de nisip de 10 cm iar sipétura se executd la adincimea de 1,50 m. In aceasti
situatie se profileazd si niveleaza fundul transeei astfel incit conducta PEID si se pozeze perfect pe
toatd lungimea acesteia.

Umplutura (impristierea si compactarea) in zona de umpluturi speciali (STAS 4163-3:1996).
zona cuprinzind partile laterale ale conductei si cea de deasupra generatoarei superioare a protectiei
acesfeia. pand la 30 cm peste generatoarea snperioari se executd manual si anume:

- Cu nisip pana la 15 cm peste generatoarea superioard a conductei.

= Cu pamént selectat cu granulatia sub 20 mm pe o indlt{ime de 15 cm peste
stratul de nisip, respectiv banda avertizoare. Deasupra primului strat de nisip se prevede o folie
avertizoare cu fir metalic;

— In zona de umpluturd, zond cuprinsd intre planul delimitind zona de
umpluturd speciald i suprafata solului, umplutura se executd mecanizat sau manual cu pimant rezultat
din sdpatura in straturi de 30 cm grosime bine compactat (grad de compactare min. 98%).

e Transportul, manipularea si depozitarea tuburilor din polietilena de inaltd densitate
(PEID)
Tuburile din PEID se livreazd si se transporti orizontal, in pachete ambalate, pentru diametrele de
la De>110 mm. in timpul anotimpului calduros, tuburile si piesele din PEID se transportd acoperite cu
prelate.

Tuburile din PEID cu D > 110 mm se aseazii in stive cu indl{imea maximi de 1,5 m.

Tuburile din PEID se depoziteaza in magazii sau locuri acoperite si ferite de soare. Depozitarea se
face pe suprafele orizontale betonate sau balastate folosindu-se palete. Se respectd prevederile legale
privind depozitarea materialelor combustibile.

Piesele de legituri si accesoriile se depoziteaza in rafturi, pe sortimente si dimensiuni.
Este interzisa tardrea sau rostogolirea tuburilor din PEID, manevrarea se face numai prin ridicare.

Pentru transportul tuburilor se folosesc camioane cu platforme, care sd asigure materialele
impotriva eventualelor deteriorari.

In timpul transporturilor se recomandd protejarea tuburilor impotriva caderilor de pietris sau
gudroane.

Pe santier, tuburile se stocheaza pe suprafete plane si amenajate (fird pietre iesite in afard). Pentru
stocare mai lunga este indicat sa se evite contractul direct cu solul, folosind paletele.

Colacii din PEID se stocheazd de preferinia culcati. in acest caz, suprapunerea colacilor nu va
depasi inal{imea de un metru.

Pentru tuburile Tnfagurate pe tamburi asezati pe suprafete plane este obligatorie sprijinirea de o
parte si alta a tamburului, atat pentru ambalajele pline cat si pentru cele goale. Pe santier sprijinirea se
poate realiza cu ajutorul penelor sau a caramizilor.
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In timpul transportului cu camionul, tamburul se aseaza astfel incat si se sprijine in patru puncte
de platforma si totodaté, legat cu chingi, pentru ca efortul sa se exercite asupra tamburului $i nu asupra
tubului.

Legarea in chingi a tubului, infasurat pe tambur, realizati strat cu strat, se
utilizarea pe santier. in caz de utilizare par{iald extremitatea exterioari liberd, se a
orice manevrare.

¢ Montarea conductelor de polietileni de inalta densitate (PEID)

Tuburile PEID se verifica atat la primirea acestora pe santier, cit si la depozitgrShgt Faasdinca

sanfului. Se verifica aspectul, sd nu prezinte degradari din transport si manevriri a are. Nu sunt
admise striatiunile si zgarieturile cu o adancime mai mare de 10% din grosimea peretelui cohductei.

Pozarea tuburilor in trangee se realizeaza in ondulatii, cu scopul de a compensa dilatarea acestora.

Imbinarea tuburilor $i a racordurilor din polietilend De>75 mm se face prin suduri cap la cap cu
disc (oglindd) cu rezistentd, o suduré prin fuziunea capetelor.

Sudura cap la cap cu disc cu rezistentd electric consta din pregitirea si apoi incilzirea pieselor de
asamblat (tub/tub, tub/racord, racord/racord) cu ajutorul unui disc cu rezistentd in zona de suduri la
temperatura necesard si din aplicarea asupra acestora a unei presiuni (presare) necesare, sudura
realizandu-se omogena, fari aport suplimentar de material.

Pentru tehnologia de suduri cap la cap se vor respecta prevederile din caietul de sarcini "Tehnici
si tehnologii de sudare a conductelor de polietilena de inalta densitate (PEID)" anexat la documentate,
precum si cele din instructiunile puse la dispozitie de catre furnizor.

Imbinarea dintre tub si adaptorul cu flange se recomandd a se realiza prin sudura cu
termoelemente, mufa pentru electrofuziune, care constd in pregitirea si apoi electrosudarea piesei
(mangon) pe tub si adaptor cu ajutorul rezistentei incorporate in piesd.

Realizarea sudurii cap la cap sau cu termoelemente, conditiile in care se executdi si aparatura
utilizaté trebuie sd corespundi datelor producétorului.

Imbinarea intre tuburile PEID si tevile de otel ale instalatiilor hidraulice aferente rezervorului de
inmagazinarea apei V=130 mc se face prin flanse in care scop se sudeazi la conducta PEID o piesi cu
flansa (adaptor cu flanse) din PEID.

Pe malul santului se formeaza tronsoane a ciror lungime este in functie de diametrul conductei si
modalitatea de lansare in trangee (manual sau cu utilaj actionat manual sau mecanic).

Modificdrile de directie, In profil sau in plan, a conductei PEID se realizeazi prin curbarea
conductei. Elasticitatea materialului conductei poate fi folositd pentru a curba conducta chiar si fara
preincalzire. Razele de curburd nu trebuie sa fie mai mici decit urmitoarele valori: t=20°C -R=20 D;
t=10° - R=35D; t=0°- R=50D.

5. PROBE, VERIFICARI in VEDEREA RECEPTIEI

Proba de presiune a conductei principale de alimentare cu apa si a refelei de distribugie din tevi
PEID se executa conform prevederilor SR 4163-3:1996; SR 6819:1997 si normativ 1.22-99, Cap.5.

[nainte de punerea in functiune, conductele mentionate mai sus se supun urmitoarelor incerciri de
presiune:

— incercarea pe tronsoane a conductelor;
= incercarea pe ansamblu a conductelor;

Icercidrile la presiune a conductelor se face numai cu apa, pentru ridicarea presiunii se utilizeazi o
pompa cu piston. Presiunea de probd se méasoara si se realizeazi in punctul cel mai coborét al conductei.
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Umplerea tronsonului cu api se face prin punctul cel mai de jos al acesteia dupi ce, in prealabil s-
au deschis robinetele de aerisire prevazute in punctele inalte si care se inchid treptat numai dupi ce prin
robinetele respective se evacueazi apa fara aer.

Lungimea tronsonului de probd nu va depési 500 m, aceasta poate fi mai ma
executantului, cu acordul beneficiarului.

Se supun la probd numai tronsoanele care indeplinesc urmétoarele condiii:
= au montate toate armaturile
- s-a realizat o acoperire partiala a conductei ldsdndu-se imbin

Inainte de umplerea tronsonului cu apa, se inchid capetele tronsonului cu capace asigurate
(dopuri). Nu se folosesc robinete ca piese de inchidere a capetelor tronsoanelor supuse probei.

Pentru verificarea presiunilor obtinute se monteazd manometre in toate punctele caracteristice ale
tronsonului (capete, puncte Tnalte si joase, ramificatii, cimine, etc).

Proba de presiune este recomandabil a se efectua pe timp ricoros dimineata sau seari, pentru ca
rezultatele sa nu fie influentate de variatiile mari de temperatura.

Probele de presiune se executa numai la temperaturi minime de 5°C, prognozati pe o durati de 3
zile.

Presiunea de proba este:
-1,5 PN= 9 bari la reeaua de distributie si conducta principald de alimentare cu api
Dupad atingerea presiunii de proba se mentin tronsoanele de proba sub presiune 2 ore.

incercarea se considerd reusitd daca dupa trecerea intervalului de 1 ord de la realizarea presiunii de
incercare ardtate mai sus, nu se constatd sciderea presiunii in tronsonul incercat la presiunea de
incercare i nu apar scurgeri vizibile de apa.

In cazul cind proba de presiune nu este corespunzatoare se iau misuri de remediere necesare si se
reface proba de presiune.

Incercarea definitiva, pe ansamblul conductei se face in regim de functionare a acesteia, prin
observarea timp de 2 ore a imbindrilor dintre tronsoane care nu trebuie sd prezinte pierderi vizibile de
apa.

Dupi efectuarea probei de presiune se vor efectua urméitoarele operatiuni:

— intocmirea procesului-verbal al probei de presiune;

~ umplerea trangeei in zona imbinérilor;

— umplerea transeei;

- verificarea gradului de compactare conform STAS 2914-84;

- relacerea zonelor alectate (drum, teren agricol, etc);

- executarea marcarii i reperérii conductei conform STAS 95701/1-89.

Inainte de realizarea umpluturilor la cota finala se executa releveul conductei (plan si profil in
lung) cu toate accesoriile acesteia, relevee ce se anexeazd la cartea tehnicd a constructiei (cartea
conductei).

Inainte de punerea in functiune, se face spalarea si dezinfectarea conductei conform normelor
specifice (SR 6819:1997 pct. 4.5.1%4.5.4. si SR 4163-3:1996 Cap.3.11).

Punerea in functiune a conductei se face de citre personalul unititii de exploatare asistat de
constructor conform prevederilor SR 4163-3:1996 art.4.1.



6. RECEPTIA LUCRARILOR

Receptia reprezintd actiunea prin care investitorul accepta si preia lucrarea, aceasta putdnd fi data
in functiune, certificindu-se faptul ci executantul si-a indeplinit obligatiile conform prevederilor
contractuale si ale documentatiei de executie.

Recepiia se face conform Legii nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, "Regulamentul de
specifice.

Etapele de realizare a receptiei sunt:

- recepfia la terminarea lucrarilor prevazute in contract;

- receptia finala - dupa expirarea perioadei de garantie.

Documentele tehnice privind proiectarea, executarea, receptia, precum §i comportarea in timpul
exploatirii instalatiilor §i anexelor aferente se cuprind in cartea tehnica a constructiei.

Cartea tehnica a constructiei se Intocmeste conform "Normelor de intocmire a cartii tehnice
a constructiei din "Regulamentul de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii".

Procesele verbale ce se intocmesc conform "Regulamentului de receptie a lucrérilor de constructii
si a instalatiilor aferente acestora" - H.G.R. 273/1994 sunt:

- Proces verbal de predare a amplasamentului;

- Proces-verbal pentru verificarea calitdtii lucrdrilor ce devin ascunse;
- Proces-verbal faza determinantd;

- Proces -verbal de receptie la terminarea lucrérilor;

- Listd anexd nr.l; nr.2 si nr.3 la procesul-verbal de receptie la terminarea
lucrarilor;

= Proces-verbal de receptie finala

- Listd anexa nr.1 si nr.2 la procesul-verbal de receptie finala modelul proceselor

Intocmit:
ing. Cristian NASTAC
mobil: 0723 539 068

e-mail: ndcproiect@gmail.com
Atestat 1.G.S.U. Seria A nr.3137 din 05.02.2013




Tindnd cont de specificul instalatiilor, evaluarea performantelor realizatid prin proiect este prezentata si
jos:

CERINTE SI CRITERII DE PERFORMANTA INSTALATII SANITARE

Conform Legii 10/1995 republicatd 2015 privind calitatea in constructii, pe toatd durata de existentd a instalatiilor este
obligatorie asigurarea nivelului de calitate corespunzitor cerin{elor.

nteticr ul de mai
nelica

Nr. Crt.

Cerinta, definirea

Criteriul de Performanti

Misuri si valori

d G
Rffpinte =g~ 7 \
o &

instalatiei la variatii de
temperaturd

dilatdrilor de citre reteaua
de conducte prin
compensare naturald sau
prin compensatoare de
dilatare

cerintei Prescrise
0 | 7 3 1 S Y. &A x)
I Rezistenia si stabilitatea N\ ® .
bl Rezistenta mecanici a presiunea maximi admisa |6 bar 19 — Normativ dprog a
elementelor instalatiilor  [presiune proba conducte 12 bar si executarea insta itare
la presiune presiune proba armaturi 9 bar
152 Rezistenta mecanicia  |temperatura limita a apei,  |100°C 9 — Normativ privind proiectarea
elementelor componente |maximi admisi,care nu si executarea instalatiilor sanitare
ale instalatiei la produce ale elementelor
temperaturi care pot instalagiei de incalzire
aparea n interiorul
instalafiei Tn timpul
exploatirii
1.3. Rezistenta elementelor  |posibilitatea de preluare a  |realizarea punctelor 19 — Normativ privind proiectarea

fize si mobile de fixare
a conductelor
montarea de piese de
trecere la traversarea
elementelor de
constructie

si executarea instalatiilor sanitare

consumatorului

instalate si cele necesare

I.4. Instalatiile trebuic sa nu  jasigurarea solutiilor care sa |corelarea golurilor cu
afecteze rezistenta si nu afecteze rezistenfa si proiectul de rezistentd
stabilitatea constructiei  |stabilitatea constructiei respectarea traseelor
proiectate m
1.3 Protectia antiseismica a  {luarea masurilor de realizarea punctelor T
elementelor componente |stabilitate a instalatici fixe si mobile a
conductelor oan
montarea de piese de WMARES
trecere la traversarea 5
elementelor de .
constructie
2. Siguranta in exploatare
2.L. Evitarea pericolului de  |raportul intre presiunea de  |maxim |
explozie serviciu i presiunea maxim
admisa
2.2. Grad de asigurare al raportul intre debitele minim |

breviar dyﬁ:ly V

Securitatea la contact

temperatura suprafetelor
exterioare ale partilor
accesibile ale instalatiilor

maxim 80°C

NGPM — norme generale de
protectia muncii.

rugozitatea la atingere
directi

suprafete netede,
emailate sau vopsite

limita de rezisten{d la foc

combustibilitate si a limitei

2.4, Securitatea la infruziune |eficacitatea dispozitivelor dejinchise 19 — Normativ privind proiectarea
protectie impotriva si executarea instalatiilor sanitare
pétrunderii corpurilor
striiine in instalatii

3. Siguranta la foc

3.1 Riscul de izbucnire a unuiladaptarea instalatiei la elementele instalatiei se {P118/99 — norme de proiectare si

incendiu datorita gradul de rezistentd la foc al [monteazi pe elemente |realizare a constructiilor privind
instalatici elementelor de construcgie  [incombustibile protectia impotriva focului;
SR 11357 — misuri de siguran{a
contra incendiilor;
3.2 Combustibilitatea si corelarea clasei de limita de rezistenta la  |P118/99 — norme de proiectare si

foc a elementelor

realizare a constructiilor privind




a elementelor constitutive
ale instalatiilor

de rezistentd la foc a
elementelor constitutive ale
instalatiilor cu limita de
rezistentd la foc a
elementelor construcfiei
care sunt strapunse sau pe
care s¢ monteazi instalatiile

instalatiilor sa fie
corespunzitoare cu cea
a elementelor de
constructie stripunse
sau pe care se monteazi

protectia impotriva focului;

4. Etanseitate
4.1. Etanseitatea elementelor |proba la rece corespunzatoare RINY
si Tmbinarilor corespunzitoare si executarea instalatiilor sanitare
Confort
5.1 Confort sanitar raportul intre debitele minim | breviar de calcul
instalate si cele necesare
temperatura apei corespunzitoare
718 Protectia Tmpotriva
zgomotului (confort
acustic)
gLl Protectia impotriva nivelul de zgomot admis in |sub 35 dB SR 6161/1- Masurarea nivelului
zgomotului incaperi de zgomot in constructii civile
viteza de circulatie a SR 6156 — Protectia impotriva
agentului termic in conducte |sub 0,8m/s zgomotului Tn constructii civile si
s1 armaturi social-culturale;
8.1 Confort vizual nivel estetic ridicat 19 — Normativ privind proiectarea
vopsitorii email alb si executarea instalatiilor sanitare
9.1 Confort tactil rugozitatea la atingere foarte scézuti

Confort antropodinamic

in functionare

riguroasa din proiectare
si executie;

se vor respecta pantele
de montaj pentru
conducte

Vibratii montaj obiecte sanitare, corect 19 — Normativ privind proiectarea
conducte si arméturi si executarea instalatiilor sanitare
10.2. Manevrabilitate cuplul maxim de manevrare |maxim INm STAS 9154
a armiturilor
1. Igiena, sdnitatea
oamenilor, refacerea si
protectia mediului
11.1 Evitarea riscului de posibilitatea de curétire si  |finisaje, vopsitorii 19 — Normativ privind proiectarea
producere, sau de intretinere a instalatiilor rezistente la agenti si executarea instalatiilor sanitare
favorizare a dezvoltarii de externi, inclusiv la NGPM — Norme generale de
substante nocive sau solventi si detergenti  |protectia muncii
insalubre regim termic adecvat
control periodic si
dezinfectie
12. Adaptarea la utilizare
12:1. Asigurarea reglajului a  |prevedera masurilor care s [9 — Normativ privind proicctarea
debitelor de apa permitd reglajul si executarea instalatiilor sanitare
122 Stabilitate si continuitate |stabilitatea hidraulica echilibrare hidraulica {19 — Normativ privind proiectarea

si executarea instalatiilor sanitare

utilizare

rezisten{a corespunzitoare a
elementelor de instalatii la

agenii ce intervin in utilizare

socuri, zgiriere, frecare,
apa si solventi pentru
curdtire

12.3. Usurin{a in interventie si |usurinta in interventie instalatie montati 19 — Normativ privind proiectarea
manevrare pentru manevrare, control, |aparent, cu spatii si executarea instalatiilor sanitare
intretinere si reparatii suliciente la robinetii
de manevra
robineti de reglare,
inchidere si golire
12.4. Integrarea instalatici in ~ |conditii $i misuri care si Asigurarea deplasirilor {19 — Normativ privind proiectarea
constructie permitd o buna integrare a  |conductelor dilatare si exccutarea instalatiilor sanitare
instalatiilor in cladirea contractare si protejarea
deservitd trecerii prin pereti si
plansee
12.5 Rezistenta finisajelor la  |conditii si masuri pt. Finisaje rezistente la

S
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13. Durata de via{a
13.1 Durata de viata Clasa de duratda minimd de |25 ani STAS 8174/1,2,3- Fiabilitate,
serviciu mentenabilitate si disponibilitate
HGR964/1988- Hotararea
Guvernului Roméniei pentru
apobarea clasificatiei si a duratelor
normale de functionare a
mijloacelor fixe.
13.2. Anduranta robinetilor numirul de cicluri repetate  |minim 30.000 19 — Normativ privind proiectarea
inchidere-deschidere si executarea instalatiilor sanitare
13.3 Rezistenta la coroziune  |mésuri de protectie la grunduirea si vopsirea |19 — Normativ privind proiectarea
coroziune datoratd agentilor |suprafeelor si executarea instalatiilor sanitare
chimici gi atmosferici STAS 10702/1- Protectia contra
coroziunii. Acoperiri protectoare
13.3. Rezistenta la coroziunea |mésuri de protectic la intre pirtile instalatiei

electro-chimica

coroziune electrochimica

nu se formeazé cupluri

galvanice

Intocmit:
ing. Cristian NASTAC
mobil: 0723 539 068

e-mail: ndcproiect@gmail.com
Atestat 1.G.S.U. Seria A nr.3137 din 05.02.2013
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»LUCRARI DE REPARARE, CONSERVARE, RESTAURARE $1 INTRODUCERE iN CIRCUITUL TURISTIC
AL ANSAMBLULUI BISERICII EVANGHELICE FORTIFICATE CODLEA”

NECESAR UTILAJE
Nr. DENUMIRE UTILAJ CARACTERISTICI UM CANT.
Cir
1. | HIDRANT EXTERIOR SUPRATERAN DN I00PN 10/1x A,2 | buc. 2
x B
2. | Hidrant interior echipat cu {eava de refulare cu jet compact si buc. 10
pulverizat si furtun semirigid cu lungimea de 30 m si diametrul de
9 33 mm
3. | Phichet PSI echipat conform fisé tehnica buc. 2
4. | Apometru Dn 100, montaj cu flanse buc. 1

intocmit,
ing. Cristian Nastac
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LISTA CANTITATILOR DE LUCRARN
Instalatii Hidranti interiori
Asimilat
; ; 3 ey o buc. 10
Hidrant interior cu furtun semirigid L=30 D=33 mm
SAO3E]
TEAVA OTEL SUDATA LONGIT.PT.INSTAL.ZINCATA CU INCLUSIV = 21
FITINGURI SI CUPLAJE RAPIDE TIP VICTAULIC MONT.LA
CONSTR.IND.IN DISTRIB. DN 50
SA43H1
. ‘i buc.
Bratara pentru fixare tevi D=2"(montqj in tavan) o L
1ZJ07B1
VOPSIRE CONDUCTE METALICE CU MINIU DE PLUMB IN DOUA mp. 4
STRATURI
SF02A1
. . . mi 21
Efectuarea probei de etanseitate la presiune
SFO4A1
Spalarea conductelor " =
SD15A]1(asimilat)
ROBINET cu sertar DN50 PN10 g 10
GD54A (asimilat)
PIESA TRANZITIE OTEL Dn50 - PEHD Deé3 bue 10

Intocmit,

v“ ,\ ing(;% 000262
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LISTA CANTITATILOR DE MATERI&L T

Instalatii hidranti exteriori \o@
ACDO04A 1 (asimilat) ™
CONFECTIONARE CAMIN VIZITARE 4X1.8X1,5M, CU buc. 1
CAMERA LUCRU HC=1,2 M DIN BET. LA CANALE CU Dn 150
ACDO1JI
CAPAC 51 RAMA STAS 2308-81 PENTRU CAMINE CU PIESA buc. 1
SUPORT CAROSABIL TIP il A
ACEQIBI
buc. 2
HIDRANT EXTERIOR SUPRATERAN DN TOOPN 10/ 1 x A, 2xB
SD131
buc 2
ROBINET TREC.CU VENTIL S| MUFE,PT.TEVI OTEL CU Dn 100
ACAI6A1 (asimilaf)
MONTARE TEAVA PEHD 100 PN 10 SDR17 De 32 mm m .
ACAIT6AT (asimilat)
m. 201
MONTARE TEAVA PEHD 100 PN 10 SDR17 De 63 mm
ACAISET (asimilat)
m. 122
MONTARE TEAVA PEHD 100 PN 10 SDR17 De 160 mm
ACEI2C]1 (asimilat)
. e buc !
Apomeftru Dn 100 cu cadran uscat si clasa de precizie 'B
SD15D1
ROBINET CU SERTAR CU CORP OVAL,DIN FONTA,CU MUFE, buc 2
CU FLANSE, PENTRU CONDUCTE DE PRESIUNE,CU D=100MM




Asimilat

10
TEU EGAL DIN PEHD DN 150 :
SA32F1 (asimilat)
11 A
Adaptor cu flansé PEHD - OL, Dn 150 ove :
SA32F1 (asimilat)
12 2
Adaptor cu flansd PEHD - OL, Dn 100 Bl .
SA38E] (asimilat)
13 REDUCTIE CU FLANSA,DIN OTEL,PT.COND.DE PRESIUNE, TUBUL buc 2
PRINCIPAL AVIND D=150 mm, cel secundar Dn=100
SA40D1(asimilat)
14 FLANSA OARBA PLANA,DIN OTEL, PT.CONDUCTE DE buc 4
PRESIUNE,AVIND D=100 mm
SA40F1 (asimilat)
15 FLANSA OARBA PLANA.DIN OTEL, PT.CONDUCTE DE buc 2
PRESIUNE,AVIND D=150 mm
SFO4A1
0 Spdlarea conductelor o 343
SFO2A1
W Efectuarea probei de etanseitate ot e
W2HO7FI
. FOLIE AVERTIZOARE CU FIR A aee
TSCO03D1
19 SAPAT.MEC.CU EXC.DE 0,41-0,7MC IN PAM.CU 100mc 3.10
i 6 4
o s

430




UMIDITAT.NATURAL DESC.DEP.TEREN CAT 4

TSA07D1
9
¥ SAP.MAN.IN SPATII LIMIT.PESTE 1M CU SPRIJ.S| EVAC.M e
ACEO8A1
21 UMPLUTURA IN SANT.LA COND.DE ALIM.CU APA S| mc 132.39
CANALIZARE CU: NISIP
TSDOIAI
o IMPRASTIEREA CU LOPATA A PAMINT.AFINAT, STRAT mc 58.12
UNIFORM 10-30 CM. GROS
7SD18D1
23 UMPLUT.COMPACTATA IN SANT.PT.RETELE CANALIZARE CU mc 116.24
PAM. DIN T.F.TARE
TSDO6BI]
COMPACTARE CU PLACA VIBRAT.DE 1,6T UMPLUTURA
24 PAMINT NECOEZIN IN STRAT DE 20-30CM 100mc 1.16
TSDO5B1
25 COMPACTARE CU MAI.MEC.DF 150-200KG A UMPL.IN 100mc 0.58
STRAT.DE 20-30CM EXCLUSIV UDARE STRAT DIN PAM.COEZIV
TSFO2A1
26 SPRIJ.MAL.CU DULAPI FAG.ASEZ.ORIZ.LAT.INTRE MAL.1,51- mp 774.96
2.5M LA ADINC.0,0-2M:
ACE16A1
o7 MONTAREA PARAPETELOR SI PODETELOR METALICE DE " 16
INVENTAR LA SANTURI PENTRU CONDUCTE
DGO03A1
28 DESFACEREA DE TROTUARE DIN DALE DE BETON SAU BAZALT | mp 27
MONTATE PE BETON
DGO6AI
29 mp 5

SPARGERE SI DESFACERE STRUCTURA CAROSABIL

£y ™ -

e Al

265 Ly




DI02A1
30 REPARAREA SUPRAFETELOR DE ASFALT (ACOSTAMENTE], mp 5
DECAPARE MANUALA
DCO5A1
31 IMBRAC BET CIM LA DR EXEC INTR-UN SINGUR STRAT IN mp 27
GROSIME DE 15 CM
TRAOTA30
. TRANSPORT RUTIER AL PAMANTULUI toher | 2515
TRAOTA30
33 TRANSPORT RUTIER AL NISIPULUI tona | 238.3
XA01G
34 TAXA GROAPA DE GUNOI tona | 251.5
Intocmit,
ing. C. Nastac
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