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Descriere de ansamblu a lucrarilor

Descrierea de ansamblu a lucrdrilor s-a facut in Memoriul tehnic de rezistentd, respectiv in
Memoriul de Arhitecturd.

Generalitati

Prezentul caiet de sarcini se referd la executarea lucrdrilor de ziddrii. La executarea lucrdrii
se vor respecta prevederile din standardele si normativele in vigoare si prevederile din prezentul
caiet de sarcini. Toate materialele folosite si toate lucrarile executate trebuie sa fie in conformitate
cu specificatile de proiectare. Executantul va efectua prin laboratorul sGu de santier sau prin
colaborarea cu unitati de specialitate incercari si determindri, rezultate din aplicarea normativelor
si a prezentului caiet de sarcini. Pentru asigurarea stabilitatii generale a constructiei sau a peretilor
individuali in fimpul executiei trebuie luate mdasuri de precautie.

Standarde si normative de baza

e CR6-2013 Cod de proiectare pentru structuri din ziddrie.
o C193-1979 Instructiuni tehnice pentru executarea ziddriilor din piatrd brutd.

e (C17-1982 Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de
ziddrie si tencuiald.

e SR EN 998:2004 Specificatii ale mortarelor pentru zidarie.

e NEOOI-1996 Normativ privind executarea tencuielilor umede groase si subtiri

e SR EN 1996:2008 Eurocod é: Proiectarea structurilor de ziddrie.
e SREN7Z7I Conditii tehnice a elementelor pentru ziddarie.
Materiale

In Memoriu tehnic de rezistentd este specificat calitatea materialelor ce trebuie utilizate la
executie. Modificarea prevederilor referitoare la materialele specificate se va face numai cu
acordul scris al proiectantului.

Elemente pentru zidarie

Pentru executarea ziddriilor se pot utiliza elemente pentru zidarie corespunzatoare normelor
europene asimilate Tn Romania (SR EN):

e elemente pentru zid&rie ceramice - document normativ de referintd SR EN 771-1;
e elemente pentru ziddrie din piatrd cioplitd - document normativ de referintd SR EN 771-6;

Elementele pentru zidarie produse in mod curent in Roménia se incadreazd in standardele
de referint& dupd cum urmeazd:

e caramizi ceramice pline (exemplu: 240 x 115 x63 mm),

e elemente pentru zidarie din piatrd naturald cioplitd prelucrata.
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Mortare AN
Se aplicd numai zidarii executate cu mortare pentru zidarie pentru ufi are generala (G).
Mortarele pentru zidarie pentru utilizare generald (G), se impart in functie de:

¢ metoda de definire a compozitiei lor: mortar performant pentru ziddrie, mortar de retetd
pentru ziddrie,

e modul de realizare: mortar industrial pentru zidarie, mortar semifabricat industrial pentru
zidarie, mortar preparat la santier pentru zidarie, luénd ca document normativ de referintd
SR EN 998-2:2004.

Pentru prepararea mortarelor la santier se vor folosi aditivi in conditile prevazute n
Instructiunile C17-82 sau, pentru aditivii din import, conform Agrementelor tehnice respective.
Reteta mortarelor pentru ziddrie (inclusiv rostuire) se va realiza conform C17-82 sau SR EN 998:2004 si
conform prezentului caiet de sarcini.

Receptia, manipularea si depozitarea materialelor

Manipularea si depozitarea materialelor si produselor pentru ziddrie care se folosesc in
zidarie trebuie sa fie efectuate astfel incat materialele sa nu fie deteriorate ca s& devind improprii
pentru destinatia lor.

Starea suprafetei armdaturilor frebuie examinatd Tnainte de folosire si acestea trebuie
degajate de substante nocive care pot afecta nefavorabil otelul, betonul sau mortarul sau
aderenta intfre acestea.

Pregdtire materiale

Se recomandd ca morfarele preparate la sanfier sG se readlizeze folosind refete de
amestecare din care rezultd caracteristicile de performanta cerute. In cazurile In care reteta de
amestecare nu este indicatd In specificatile de proiectare, se alege o specificatie detaliatd a
materialelor, a proporfilor si a metodei de amestecare pe baza incercdrior efectuate de
amestecari de Incercat si/sau pe baza referintelor publice recunoscute aplicabile la locul de
utilizate.,

Materialele pentru mortar si pentru betonul de umplere trebuie dozat in masa sau in velumul
conform proportile specificate, in instrumente de mdasurare adecvate si curate.

La alegerea proportilor constituentilor pentru betonul de umplere se tine seama de
cantitatea de apd care este absorbitd de elementele pentru zidarie si rosturile de mortar.

Se recomandd ca mortarele si betonul de umplere care contin ciment sa fie gata pentru
utilizarea cand sunt descarcate din malaxor, i s& nu se adauge ulterior lianti, agregate, aditivi sau
apd. Pentru mortarele preparate la santier se poate adduga apd pentru a inlocui apa pierdutd
prin evaporare. Apa, nisipul sau mortarele preamestecate var:nisip care contin cristale de gheatd
nu trebuie folosite n timp friguros.
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Abateri admise

Toate lucrdrile frebuie executate In conformitate cu detdlile specificate si cu respectarea
abaterilor admise. Este necesar ca dimensiunile si planeitatea sd fie verificate in timpul executiei.
Este necesar ca abaterile ziddriei executate fatd de pozitia prevdzutd s nu depdseascd valorile
indicate in specificatile de proiectare. In cazul in care In specificatia de proiectare nu sunt
indicate valorile pentru unele din abaterile mentionate in tabelul 3.1. (EC 6, SR EN 1996-2), toleranta
de planeitate sau toleranta unghiulare, valorile corespunzéatoare admise se iau mai mici dintre ele.

Executie

Aderenta satisfGcatoare se obtine prin pregatirea corectd a elementelor pentru zidarie si a
mortarului. Necesitatea de a umez elementele pentru zidarie inainte de utilizare se obtine din
specificatile de proiectare. In cazul In care nu existd cerinte in specificatile de proiectare, se
respectd recomanddrile producdtorului elementelor pentru ziddrie si, dupd coz, cele ale
producdatorului mortarului.

Dacd nu existd o alta prevedere in specificatille de proiectare elementele pentru zidarie cu
goluri se aseaza astfel incat sa fie complet umplute cu mortar. Inainte de umplerea rosturilor
infreaga suprafatd se curdta si dacd este necesar se umezeste pentru a obtine cea mai bund
aderentd posibila pentru mortarul de umplere. In cazul in care zidaria este finisatd prin rostuire n
fimpul executiei, mortarul se compacteazd inainte de a-si pierde plasticitatea.

Executarea lucrdrilor de reabilitare/ reparatii ale ziddriilor.
Exista mai multe categorii de reparatii ale zidariilor. In functie de gradul de degradare se va
stabili tipul de interventie, care va fi descrisa in proiect.

Remedierea fisurilor din zidarie cu plombe din zidarie

Aceastd metodd se foloseste la peretii din zid@rie care prezintd o fisurd izolatd cu
deschidere mai mare de 5 mm, cu sau fard dislocari sau expulzdri ale caramizilor.

Operatii care frebuie facute:

1. Se indepadrteazda tencuiala, pe toatd lungimea crapdturii si pe o Iatime de minimum 500
mm de ambele parti ale ei.

2. Se indepdarteazd caramizile/ pietrele degradate (fisurate, crapate etc.) din dreptul fisurii pe
inaltimea primelor 3 - 4 asize de la partea inferioard a ziddriei, fetele laterale lasandu-se sub
forma de strepi.

3. Seindepdarteazd mortarul de pe suprafata zidariei adiacentd golului creat si apoi acesta se
curdtd cu peria de sarma.

4. Se udd ziddaria adiacenta golului creat, iar dupd zvéntarea suprafetei acesteia se plombad
ziddria prin retesere

5. Dupd& minimum 24 ore de la redlizarea ulfimei plombe (cea superioard) se trece la
indepdrtarea caramizilor/ pietrelor degradate din dreptul fisurii pe indltimea celor 5-6 asize
dintre primele doud plombe inferioare, fetele laterale l1asandu-se sub forma de strepi.
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Se indeparteazd mortarul de pe suprafata zidariei adiacentd golului creat si apoi acesta se
curata cu peria de s@rma si se spald cu apad.

Golul creat se zideste din nou, avandu-se grij@ s& se foloseascda stict acelasi tip de
caramida (cu aceleasi dimensiuni si marcd)/ piatrd si sa se realizeze o foarte bund legatura
cu ziddria adiacentd (IGsatd sub formd de strepi) prin matarea mortarului in rosturile
respective. Mortarul folosit este de marca M5.

Se frece apoi la refacerea ziddriei dintre urmdatoarele plombe s.a.m.d.

Dupda terminarea tuturor lucrdrilor de remediere se refac tencuielle pe suprafetele
decopertate cu mortar conform propunerile arhitecturale.

. Numarul de asize cuprinse intr-o plomba si respectiv dintre doud plombe consecutive se

stabileste In functie de numarul total de asize pe nivel si respecténdu-se conditia ca la
ambele capete ale fisurii (respectiv ale peretelui) sa se prevada cate o plombd din beton.

Remedierea fisurilor din zidarie cu reteserea ziddriei

Se decoperteazd tencuiala existentd

Se desface zidaria existentd in zona avariatd

Se curdtd suprafata de contact a zidariei existente

Se vopseste suprafata de contact cu lapte de ciment cu adaos de aracet
Se instaleazd zidaria noud asigurdndu-se teserea cu cea existentd
Remedierea fisurilor din zidarie prin injectare cu mortar

Se decoperteazda tencuiala existentd

Se curata suprafata peretelui prin frecare cu perii de sarma

Se sufla cu aer comprimat si se spald cu jet de apad

Se aplicd pe ambele fete ale peretelui, in zonele unde se va injecta, rostuire cu mortar
M2,5.

Concomitent, se infroduc in fisuri stuturi (PVC) cu diametrul de 8mm, la intervale de cca.
Im. Se astupd stuturile.

Se asteapta intarirea mortarului In rosturi.

Se efectueazd injectarea cu mortar fluid M5 cu ajutorul pompelor (p<3atm). Se incepe de
jos n sus, tinGnd desfacut stutul prin care se injecteazd si cel imediat urmator. Cand
mortarul refuleaza pe la stutul de sus, se inchide cel de jos, prin care s-a facut injectarea si
se desface urmdatorul. Operatiunea se repetd pe tof fraseul fisurii.
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Remedierea fisurilor din ziddrie prin impanare (bolti, arce)
1. Se vor crea conditii optime de lucru pe toatd suprafata zidurilor. Montare scheld.

2. Tnainte de inceperea lucrdrilor se executd o sprijinire a sistemului de bolti si 0 podind de
lucru care sa asigure protejarea boltilor pe tot timpul lucrdrilor de consolidare. Este interzisd
orice supraincarcare a sistemului de bolti prin materiale sau circulatielll

3. Se descarcd in totalitate bollile, prin inlGturarea umpluturilor existente.

4. Lucrdrile constd in principal din curdtirea rosturilor zidarie de piatra (intrados, extrados).
Curdtirea manuald a suprafetei cu perie de sarma si rosturilor ziddriei,

5. Se vaimpdna ziddria cu pene din lemn de stejar sau metalice.
6. Se tencuieste extradosul cu mortar.

7. Dupd acesta operatii eventualele pete de pe fata vazutd a ziddriei se vor curdta cu peria
de sarmd si se va repeta lucrdrile.

Remedierea fisurilor din zidarie prin rostuire

e« Mortarul pentru zidarie se va realiza dupd retetd traditionald: 1 parte var pastd (minim é luni
vechime), 2,5 parii nisip de rdu spdlat, 15% praf de piatrd ca aditiv hidraulic. Acest mortar
poate fi asimilat cu mortarul M2,5. In ceea ce priveste nisipul de rdu spalat sorturile utilizate
vor fi: 2/3 sort 0-3, 1/3 sort 3-7. Pentru pdastrarea aspectului original, mortarul din rosturi
frebuie s aibd acelasi culoare cu cel initial (care s-a mai pastrat nealterat).

e Trebuie respectat riguros tehnologia de lucru: curdtirea s& umezirea suprafetelor de contact
precum si a elementelor ziddriei pentru asigurarea umiditatii necesare intaririi mortarului.

Pastrarea si procedee de protectie in timpul executiei

Trebuie sa se ia mdasuri de precautie adecvate pentru a impiedica deteriorarea zidariilor
proaspdt executate. Ziddria terminatd se protejeazd impotriva: - ploii, - mortarului care se curge din
rosturi, - ciclurile de umexzire si uscare, - ciclurilor de Inghet/dezghet, - efectelor umiditatii scazute, -
avarilor mecanice. Indltimea zidariei care se construieste intr-o singurd zi se limiteaza astfel incat s
fie evitatd instabilitatea si suprasolicitarea  mortarului  proaspéit. Pentru  stabilirea  limitei
corespunzatoare se iau in considerare grosimea peretelui, tipul mortarului, forma si densitatea
elementelor pentru ziddrie si gradul de expunere la vant.

Controlul executiei constructiilor din zidarie

Verificari de efectuat pe parcursul executdrii lucrdrilor

Toate elementele pentru ziddrie care se folosesc la executarea ziddriilor si peretilor se vor
pune in opera numai dupd ce conducdatorul tehnic al lucrdrii a verificat ca ele corespund cu
prevederile proiectului si prescriptiilor tehnice. Verificdrile se fac pe baza documentelor care atesta
calitatea materialelor si le nsofesc la livrare (certificate de calitate, fise de transport), prin
examinare vizuala si masurdtori.
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Verificarea calitatii zidarilor si peretilor se face pe tot timpul executiei lucrdarilor de catre
seful de echipa, maistru, iar la lucrdri ascunse si de cdtfre conducdatorul tehnic si reprezentantul
beneficiarului.

Controlul asupra cdalitafii materialelor in momentul punerii in opera va consta din
urmdatoarele:

e se va examina starea suprafetelor caramizilor interzicGndu-se folosirea celor acoperite de
praf, impuritatfi sau gheataq;

e se va verifica in special, pe timp cdalduros, daca se uda elementele pentru ziddrie inainte
de punerea in opera;

e pe madsura executdrii lucrdrilor, se va verifica daca procentul de fractiuni de cérémizi fata
de cele intregi nu depdsesc limita maxima de 15%;

e se va examina starea suprafetelor caramizilor si blocurilor refractare, interzicndu-se
folosirea celor cu stirbituri sau cu colturi rupte;

e se va verifica posibilitatea de tesere a zidariei pentru peretfii despdartitori de ziddaria
structuralg;

o ziddria se va tese la colturi si intersectii sau vor fi utilizate ancoraje din otel beton prevazute
in rosturile orizontale;

e se va examina starea suprafetelor placilor si fasilor de beton celular autoclavizat, placilor si
fasilor de ipsos, interzicndu-se folosirea celor fisurate si acoperite cu praf sau alte
impuritati;

e ghermelele se vor verifica bucata cu bucata verificGndu-se forma, dimensiunile lor si
protectia impotriva umiditdatii.

Executarea ziddrilor si peretilor nu va putea incepe decat numai dupd ce se va fi verificat
existenta proceselor verbale de lucrari ascunse, care sa ateste ca suporful peste care se executa
zidaria corespunde prevederilor proiectului si prescriptilor tehnice respective.

Verificari de efectuat laincheierea fazei de lucru

Verificdrile scriptice constau din examinarea existentei si analizarea continutului proceselor
verbale de lucrari ascunse, a certificatelor de calitate, a eventualelor buletine de incercare sau a
actelor incheiate cu comisia de receptie si a modului de realizare a remedierilor, precum si a
dispozitilor de santier date de beneficiar, proiectant sau organele de control.

Dupd& executarea recepfiei pe faza, comisia Tncheie un proces verbal in care
consemneazd Verificdrile efectuate, rezultatele obfiinute si concluzia cu privire la posibilitatea
continudrii lucrarilor sau propune supunerea lor unei comisii de expertiza.

Verificari de efectuat la receptia preliminara a obiectului

Comisia de receptie preliminara a obiectului prin membrii sdi de specialitate sau prin
specidlisti din afara ei, procedeazd la verificarea scriptica si directa prin sondaje privind
dimensiunile, planeitatea, verticalitatea ziddariilor si peretilor si dimensiunile golurilor.
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In cazul in care o parte din rezultate sunt nesatisfacatoare se va dubla numdarul verificdrilor;
daca siin acest caz o parte din rezultate sunt nesatistacdtoare, comisia va proceda la refacerea

tuturor verificdrilor prevazute in prescripfiile tehnice, cu aceleasi metode sau cu alte metode care
sa dea rezultate echivalente.

Dispozitii finale

Lucrdrile se vor executa cu personal calificat, care are experientd in domeniu si a fost instruit n
prealabil in scopul respectarii cu strictete a prevederilor caietului de sarcini.

Intocmit,

Csaba Pél 7S '
BODOR : ing. BODOR CSABA
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